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Yazicinin temel ozellikleri 



HP LaserJet 9040/9050 series yaziciyi satin aldiginiz icin kutlariz. Henuz bakmadiysaniz, 
kurulum yonergeleri icin yazici ile birlikte verilen Baglangig Kilavuzu'na bakmanizi oneririz. 

Yazici kurulup kullanima hazir duruma geldigine gore, birkac dakikanizi ayirip yaziciyi taniyin. 
Bu bolumde, yazici ile ilgili asagidaki bilgiler verilmektedir: 

• Yazicinin ozellikleri ve sagladigi kazanclar 

• Kontrol panelinin duzeni ve temel isletme ilkeleri 

• Yazici yazihmi 

• Yerlesik Web sunucusu 

• Yardim sistemi 



Bu bolumde yazcinin ana ozellikleri sunulmaktadir. 
Hiz ve gikti kapasitesi 

• Transmit Once, Raster Image Processing (RIP) ONCE teknolojisi 

• ilk sayfa icin sekiz saniye bekle 

• Letter veya ISO A4 kagit icin, dakikada 40 sayfa (sayfa/dk) (HP LaserJet 9040 series yazici) 
veya dakikada 50 sayfa (HP LaserJet 9050 series yazici) 

• Gorev donemi en fazla 300.000 sayfa/ay 

• 533 MHz mikroislemci 

Cozunurluk 

• 600 nokta/ing (dpi), Cozunurluk Arttirma teknolojisiyle (REt) 

• FastRes 1200 tarn hizda 1200 dpi kalitede yazdirir 

• En fazla 220 gri duzeyi 



• 64 MB rasgele erisim bellegi (RAM), temel model HP LaserJet 9040/9050 yazicida endustri 
standardi 100 uclu gift veri hizi (DDR) gift satir ici bellek modulleri (DIMM) kullanilarak 

512 MB'ye yukseltilebilir. 

• 128 MB RAM, HP LaserJet 9040n/9050n ve HP LaserJet 9040dn/9050dn yazicilarda 
endustri standardi 100 uclu DDR DIMM kullanilarak 512 MB'ye yukseltilebilir. 

• RAM bellegi daha verimli kullanmak igin verileri otomatik olarak sikistiran Bellek Arttirma 
teknolojisi (MEt) 



Yazicinin 



ozellikleri ve sagladigi kazanclar 



Bellek 
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Kullanici arabirimi 

• Kontrol panelinde grafik ekran 

• Destek saglamak ve sarf malzemesi siparisi vermek igin yerlesik Web sunucusu (aga bagh 
yazicilar igin) 

• Yazici durumunu ve uyanlan bildirmek, yazici ayarlanni yapilandirmak, dahili yazici bilgileri 
sayfasini yazdirmak igin HP Arag Kutusu (Toolbox) yazilimi 

Dil ve yazi tipleri 

• HP Printer Command Language (PCL) 6 surucusu 

• Uyumluluk igin HP PCL 5e surucusu 

• Yazici is Dili (PJL) 

• Yazici Yonetimi Dili 

• 80 olgeklenebilir TrueType yazi tipi 

• HP PostScript 3 oykunmesi (PS) 

Yazici kartusu 

• Sallanmayan kartus tasarimi 

• HP yazici kartuslarinin taninmasi 

• Cekilmeden, otomatik gikan bant 

• Internet uzerinden sarf malzemesi siparisi 

Kagit kullanimi 

• Giris 

• istege Bagh Tepsi 1 (cok amach tepsi): Kagit, seffaf, etiket ve zarflar igin gok amagh bir 
tepsidir. 100 sayfa kagit veya 10 zarf yuklenebilir. 

• Tepsi 2 ve 3: iki 500 sayfalik tepsi. Bu tepsiler, A3 (veya 11 x 17) boyutlu ortamlara kadar 
sik kullanilan standart kagit boyutlarmi otomatik olarak algilar ve ozel boyutlu kagida 
yazdirma yapabilir. 

• istege Bagh Tepsi 4 (2.000 sayfalik giris tepsisi): Bu tepsi, A3 (veya 11 x 17) boyutlu 
ortamlara kadar sik kullanilan standart kagit boyutlarmi otomatik olarak algilar ve ozel 
boyutlu kagida yazdirma yapabilir. 

• istege bagh dupleks yazdirma aksesuari: iki tarafli yazdirma saglar (kagidm her iki 
yuzune). 

• Cikis 

• Standart cikis bolmeleri 

Standart list bolme: Standart ust bblme yazicmin en ustundedir ve fabrika ayari 
gikis bolmesidir. Bu bolme en fazla 500 sayfa kagit alabilir. 

Standart sol bolme: Sol gikis bolmesi yazicmin sol tarafindadir. Bu bolme en fazla 
100 sayfa kagit alabilir. 

• istege bagh 3.000 sayfalik yigmlayici: Bir yiginlama aygitidir. 

Ust bolme (yiiz yukari): 100 sayfa kagit yuklenebilir. 
Alt bolme (yiiz asagi): 3.000 sayfa kagit yuklenebilir. 

• istege bagh 3.000 sayfalik yiginlayici/zimbalayici: Yazdirilan is basina 50 sayfaya veya 
(kagit kalinhgma bagh olarak) 5 mm yuksekliginde desteye gok konumlu zimba uygulama 
olanagi saglar. 

Ust bolme (yiiz yukari): 100 sayfa kagit yuklenebilir. 

Alt bolme (yiiz asagi): 3.000 sayfa kagit yuklenebilir. 
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• Istege bagh Qok Islevli son islemci: 1.000 sayfa yiginlama kapasitesi, beige basma 50 
sayfa zimbalama, 10 sayfa kagit iceren katlanmis ve tel dikisli kitapgik olusturabilme 
olanagi saglar. 

Ust bolme (diiz kagit yolu): 1 .000 sayfa kagit yuklenebilir. 
Alt kitapcik bolmesi: 50 kitapgik alabilir. 

• istege bagh 8 bolmeli posta kutusu: Bir yiginlayici, harmanlayici veya kolayca tanimak 
ve almak uzere tek tek kullanicilara veya galisma gruplarina atanabilen sekiz posta 
kutusu da saglayan i§ ayinci. Posta kutusu turn bolmelerde toplam 2.000 sayfa A4 (veya 
Letter) boyutlu kagit yigabilir. 

Ust bolme (yiiz yukari): 125 sayfa kagit yuklenebilir. 

1 - 8 arasindaki bolmeler (yiiz asagi): Her birine 250 sayfa kagit yuklenebilir. 
Baglanti ozelligi 

• HP Jetdirect EIO yazici sunucusu kartlan 

• Evrensel seri veri yolu (USB), seri ve LocalTalk 

• Fast Ethernet 10/100TX 

• Kablosuz 802.11b 

• Paralel B baglantisi 

• Yerlesik yazici sunucusu icin yerel ag (LAN)-baglanti ucu (RJ-45) (HP LaserJet 9040n/ 
9050n ve HP LaserJet 9040dn/9050dn modellerde standarttir) 

Qevresel ozellikler 

• Uyku modu ayan enerji tasarrufu saglar (Energy Star® yonergeleri, Surum 3.0'a uygundur) 
Ek bilgi igin Qevreyi koruma konusuna bakin. 

Uriin yazilimi guncelle§tirmeleri 

Yazici ve sistem uriin yazihmini yiikseltmek igin HP Web sitesindeki bilgileri kullanin. En son 
urun yazihmini yuklemek igin www.hp.com/qo/lj9040 firmware veya 
www.hp.com/qo/lj9050 firmware adresine girip ekrandaki yonergeleri izleyin. Urun yazilimi 
guncellestirmelerini birden gok yaziciya kolayca gondermek igin, HP Web Jetadmin yazihmini 
kullanin ( www. h p . co m/go/we bj etad m i n adresine gidin.) 

HP LaserJet 9040n/9050n ve HP LaserJet 9040dn/9050dn modellerinin urun yazilimi; ag 
modullerini de icerir. 
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istege bagh HP EIO sabit disk 

EIO sabit disk aksesuarlan secili yazdirma islerini saklamak, RIP ONCE teknolojisini 
desteklemek ve yaziciya yuklenen yazi tipi formlanni kalici olarak saklamak icin kullanilabilir. 
Standart yazici belleginden farkh olarak, EIO sabit diskinde cogu oge yazici kapatilsa dahi 
yazicida kalir. EIO sabit diskine yuklenen yazi tipleri yazicmin turn kullanicilari tarafindan 
kullanilabilir. 

EIO sabit diski, ek guvenlik saglamak amaciyla yazihm kullanilarak yazma islemlerine karsi 
korunabilir. 

Bir toplu saklama aygitmda dosya silmek ve yazi tiplerini yonetmek icin HP Web Jetadmin'deki 
aygit saklama yoneticisi kucuk uygulamasmi kullanm. bkz: Yerlesik Web sunucusu. Ek bilgi icin 
yazici yazihminin Yardimi'na bakin. 

Hewlett-Packard Company yazicmiz ve aksesuarlarmizla kullanabileceginiz yeni yazihm araclari 
gelistirmektedir. Bu araclari Internet uzerinden alabilirsiniz. Daha fazla bilgi icin 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin. 

Macintosh kullanicilari 

Yazi tipi ve dosyalari karsidan yuklemek igin HP LaserJet Utility yazihmmi kullanm. Daha fazla 
bilgi icin HP LaserJet Yardimci Programi konusuna bakin veya HP LaserJet Utility yazihmiyla 
birlikte verilen HP LaserJet Utility Guide gevrimigi yardimina bakin. 

Guvenlik ozellikleri 

• Guvenli Disk Silme 

• Guvenlik kilidi 

• isi tutma 

Bu ozelliklerle ilgili daha fazla bilgi igin bkz: Guvenlik ozellikleri. 

Pargalar veya aksesuarlar 

Asagidaki tabloda, yazicmizla birlikte gelen veya ayri olarak satin alabileceginiz pargalar ve 
aksesuarlar aciklanmaktadir. 



Ogeturu Oge Aciklamasi veya kullanimi Siparis 

numarasi 



Kagit kullanimi, girif istege bagli Tepsi 1 Otomatik olarak en fazla 100 sayfa C8568A 

(gok amagh tepsi) kagit veya ozel ortamlardan (ornegin, 

(HP LaserJet 9040n/ zarf ve etiket ) biraz daha az sa y |da 

9050n ve 9040dn/ besleme yapar. 
9050dn modellerde 
standarttir) 



istege bag 1 1 Tepsi 4 Arttinlmis yukleme kapasitesi igin C8531A 
(2.000 sayfahk yazici altma sigan istege bagh bir tepsi. 

besleyici) 



istege bagli Dupleks Kagidin her iki yiizune otomatik baski C8532A 

yazdirma aksesuan yapilmasim saglar. 

(dupleksleyici) 

(HP LaserJet 
9040dn/9050dn 
modelde standarttir) 
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Oge turu 


Oge 


Aciklamasi veya kullanimi 


Sipari§ 
numarasi 


istege bagli giki§ 
aygitlari (herhangi bir 
yaziciya bir aygit 
takilabilir) 


3.000 sayfahk 
yiginlayici 


Tek, 3.000 sayfahk yiginlayici aygit. 
Aygit, ofset islevleri de sunar. 


C8084A 


3.000 sayfahk 

yiginlayici/ 

zimbalayici 


Beige basina 50 sayfa zimbalama 
olanagi saglayan bir 3.000 sayfahk 
zimbalama aygiti. Aygit, ofset islevleri 
de sunar. 


C8085A 




Qok islevli son 
islemci 


1.000 sayfa yiginlama kapasitesi, 
beige basina 50 sayfa zimbalama, 
10 sayfa kagit igeren katlanmis ve tel 
dikisli kitapgik olusturabilme olanagi 
saglayan bir son islem aygiti. 


C8088B 




8 bolmeli posta 
kutusu 


Bir adet yuz yukari bolmesi (ust bolme) 
ve tek tek kullanicilara veya gah§ma 
gruplanna atanabilen 8 adet yuz asagi 
bolmesi saglayan bir aygit. Aygit bir is 
ayirici, yiginlayici ve siralayici/ 
harmanlayici olarakda gali§ir. 


Q5693A 


Yazdirma sarf 
malzemeleri 


Yazici kartusu 
(yaklasik % 5 
dolulukta ortalama 
30.000 sayfa) 


Yedek HP maksimum kapasite, akilli 
yazici kartusu. 


C8543X 




Zimba kartusu 
(yiginlayici/ 
zimbalayici igin) 


Yedek HP 5.000 zimbahk kartus. 


C8091A 




Zimba kartusu (gok 
islevli son islemci 
igin) 


Yedek HP 5.000 zimbahk kartus. 


C8092A 
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Ogeturu 6ge Agiklamasi veya kullanimi Siparis 

numarasi 



Bellek, yazi tipleri ve SDRAM gift veri h 
toplu saklama (DDR) bellegi 

DIMM'leri 
(100 uglu) 



Yazicida iki adet bellek DIMM yuvasi 
vardir. Bunlardan biri fabrikada takilan 
bellek tarafmdan kullanihr. 

Yazicmin genis gapta ve saklanan 
baski isleri yapabilme yetenegini arttirir 
(HP marka DDR DIMM'lerle en fazla 
512 MB): 



32 MB 
64 MB 
128 MB 
256 MB 
512 MB 



Q3982A 
Q2625A 
Q2626A 
C2627A 
C2628A 



Flash bellek kartlan Yazi tipleri ve formlar igin kalici bellek. 
(100 uglu) 

16 MB Q2634A 
32 MB Q2635A 
64 MB Q2636A 



EIO sabit diski Yazi tipleri ve formlar igin kalici bellek. J6073A (> 5 GB) 

RAM iginde RIP ONCE igin fazla buyuk 
olan yazdirma isleri igin RIP ONCE 
teknolojisi. 
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uge luru 


Oge 


Agiklamasi veya kullanimi 


oipai is 










numar asi 


Kablo ve arabirim 


EIO kartlan 


• 


USB, seri ve LocalTalk baglantisi 


J4135A 


aksesuarlan 






igin HP Jetdirect Connectivity Card 








• 


Hizli Ethernet (1 0/1 OOBase-TX) 
aglari (yalnizca RJ-45) igin 
HP Jetdirect 620N Print Server 
(HP LaserJet 9040n/9050n ve 
9040dn/9050dn modellerde 
yerlesik 10/1 OOBase-TX standart 
olarak bulunur) 


J7934A 








HP 680n Kablosuz 802 11b 
baglanti 


J6058A 






• 


HP Jetdirect 625N Print Server for 
Fast Ethernet (10/100Base-TX 
aglar) 


J7960A 


Bakim seti 


Yazici bakim seti 


• 


Set iginde iki adet Tur 1 silindir, 
yedi adet Tur 2 silindir, bir aktarim 
silindiri takma araci ve bir 
kaynastirici takma araci bulunur. 


C9152A (110 Volt 
modeller igin) 

C9153A 
(220 Volt 
modeller igin) 
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Yazici ve aksesuarlann di§tan gorunumu 




1. Standart ust bolme (yuz asagi gikis bolmesi) 

2. istege bagh Tepsi 1 

3. Sag kapak 

4. Dikey aktarma kapagi 

5. istege bagh Tepsi 4 

6. Tepsi 3 

7. Tepsi 2 

8. Sol kapak (cikis aygitinin arkasinda) 

9. istege bagh gift tarafli yazdirma aksesuan (dupleksleyici) (yazicinin icinde) 

10. istege bagli gikis aygiti (3.000 sayfalik yiginlayici, 3.000 sayfalik yiginlayici/zimbalayici, gok 
i§levli son islemci veya 8 bolmeli posta kutusu) 

11. Ust bolme (istege bagh gikis aygitinda gosterilen yuz yukan cikis bolmesi) 

12. On kapak 

13. Sol kapak 

14. EIO yuva 1 

15. EIO yuva 2 

16. Gug kablosu 

17. Tepsi 4 cikis gucu 

Not Her bir istege bagh cikis aygitinin cikis bolmeleri hakkmda belirli bilgiler icin bkz: Qiki§ bolmesini 

segme. 
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Kontrol panelinin duzeni ve temel i§letme ilkeleri 



Kontrol panelinde uc adet LED lambasi, dort adet gezinme tusu, bir Yardim bolumu, iki adet ise 
ozgu tus, bir adet sayisal tus takimi ve dort satir metin goruntuleyebilen bir grafik ekran vardir. 




Resim 

yazisi 

numarasi 


Dugme 


i§lev 


1 


Menu 


Menulere girer veya gikar. 


2 


(Geri Ok) 


Bir segimden veya bir tu§ takimi giri§inden bir adim geri goturiir. 


3 


▲ 

(Yukari Ok) 


Listedeki onceki ogeye doner. 


4 


V 

(SEC) 


• Oge igin segilmi§ olan degeri kaydeder. Yeni varsayilan deger 
oldugunu gostermek uzere segimin yanmda bir yildiz i§areti (*) 
belirir. Sif lrlamalar menusunden turn fabrika ayarlari geri 
yiiklenmedikge, yazici kapatildigmda ya da sifirlandigmda 
varsayilan ayarlar degismez. 

• Yazici bilgi sayfalarindan birinin kontrol panelinden basilmasmi 
saglar. 


5 


Sayisal tus 

TAKiMi 


Belirli sayisal degerleri girmek igin kullanilabilir. 


6 


c 

(Temizle) 


Sayisal bir girisi varsayilan degerine dondurur. 


7 


T 

(Asagi Ok) 


Listedeki sonraki ogeye ilerler. 


8 


? 

(Yardim) 


Goruntulenmekte olan ileti hakkmda yardim saglar. 


9 


DURDUR 


Asagidaki segeneklerle Durdur menusunCi getirir: 



• Gegerli yazdirma isini iptal et. 

• Yaziciyi duraklat. 

• Yazici duraklatildiysa yazdirmayi surdur. 
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Kontrol paneli i§iklarinin anlami 



Resim 

yazisi 

numarasi 


Isik 




Gosterge 


10 


Dikkat 


Kapah 

Agik 

Yanip 
soniiyor 


Yazicida hata yok. 

Yazicida onemli bir hata var. Yaziciyi kapatip tekrar agin, 
islem gerekli. Kontrol paneli ekranina bakm. 


11 


Veri 


Kapah 
Agik 

Yanip 
soniiyor 


Yazicida yazdinlacak veri yok. 

Yazicida yazdinlacak veri var, ancak yazici hazir degil 

veya gevrimdisi durumda. 

Yazici verileri isliyor veya yazdinyor. 


12 


Hazir 


Kapah 

Agik 

Yanip 
soniiyor 


Yazici gevrimdisi durumda veya hata durumunda. 
Yazici yazdirmaya hazir. 

Yazici gevrimdisina gegiyor; yanip sonme durumunun 
bitmesini bekleyin. 



Kontrol paneli menulerini kullanma 



Kontrol paneli ogelerinin ve olasi turn degerlerin listesi icin bkz: Kontrol paneli menuleri. Yaziciya 
ek tepsi ya da diger aksesuarlar takildigmda, yeni menu secenekleri kendiliginden goruntulenir. 

Kontrol paneli menu haritasini yazdirma 

Bir kontrol paneli menu haritasini yazdirma hakkinda bilgi icin bkz: Menu haritasi. 

Bir kontrol paneli ayanni degi§tirmek icin 

1 Menuleri acmak uzere veya MenG dugmesine basin. 

2 istediginiz menuye gecmek icin A veya ▼ dugmesini kullanm, segmek icin ^ dugmesine 
basin. Menuye bagh olarak bir alt menuyu secmek igin bu adimi yinelemeniz gerekebilir. 

3 istediginiz ogeye gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm, segmek igin ^ dugmesine 
basin. 

4 istediginiz degere gegmek icin A veya ▼ dugmesini kullanm, secmek icin x~ dugmesine 
basin. Yeni varsayilan deger oldugunu gostermek uzere ekrandaki segimin yanmda bir yildiz 
i§areti (*) belirir. 

5 Menuden gikmak igin MENd'ye basin. 



Not Yazici surucusundeki ve yazihm uygulamasmdaki ayarlar kontrol paneli ayarlarmin yerine geger. 

(Yazihm ayarlari yazici surucusu ayarlarmin yerine geger.) Bir menuyu acamiyor veya bir ogeyi 
kullanamiyorsaniz, yazicmm segenekleri arasmda bulunmayabilir veya ag yoneticiniz ilgili islevi 
kilitlemis olabilir. (Kontrol paneli ekranmda eri§1m engellendi menuler KiLiTLi iletisi 
goruntulenir.) Bu durumda ag yoneticisine ba§vurun. 
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Kagit kullanim durumu LED i§igimn anlamlan 



istege bagh 2.000 sayfalik giris tepsisi (istege bagh Tepsi 4), istege bagh 3.000 sayfalik 
yiginlayici ve 3.000 sayfalik zimbalayici/yiginlayici, istege bagh cok i§levli son islemci ve istege 
bagh 8 bolmeli posta kutusu uzerindeki durum LED isiklarinin anlamlanni ogrenmek icin 
asagidaki tabloya bakin. 



Isik 


istege bagh 
2.000 saytaiik gins 
tepsisi (Tepsi 4) 


istege bagh gikis aygiti (3.000 sayfalik 
yiginlayici, 3,000 sayfalik yiginlayici/ 
zimbalayici. 90k islevli son islemci veya 
8 bolmeli posta kutusu) 


Sabit yesil isik 


Aksesuar agik ve hazir 
durumda. 


Aksesuar agik ve hazir durumda. 


Yamp sonen yesil 
isik 


Aksesuar servis modunda. 


Aksesuar servis modunda. 


Sabit sari isik 


Aksesuarda bir donanim 
gahsma hatasi var. 


Aksesuarda bir donanim gahsma hatasi var. 


Yamp sonen sari if ik 


Aksesuarda bir sikisma var 
veya kagit sikismamis olsa 
dahi tepsiden kagit 
gikartilmasi gerekiyor. 

Dikey aktarma kapagi agik 
olabilir. 


Aksesuarda bir sikisma var veya kagit 
sikismamis olsa dahi aygittan kagit gikartilmasi 
gerekiyor. 

Aksesuar yaziciya dogru takilmamis. 


Kapah 


Yazici Uyku modunda 
olabilir. istediginiz herhangi 
bir tusa basin. 

Aksesuara gug gelmiyor. 


Yazici Uyku modunda olabilir. istediginiz 
herhangi bir tusa basin. 

Aksesuara gug gelmiyor. 
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Yazici yazihmi 



Yazici ile birlikte yazdirma sistemi yazihmini iceren bir CD-ROM verilir. Bu CD-ROM'daki yazihm 
bilegenleri ve yazici suruculeri yaziciyi en iyi sekilde kullanmaniza yardimci olacaktir. Kurulum 
yonergeleri igin CD-ROM'daki kurulum notlarina bakin. 



Not Yazdirma sistemi yazihm bilesenleri ile ilgili en guncel bilgiler igin 

www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresindeki benioku dosyasma bakin. Yazici yazihmini 
yukleme konusunda bilgi icin yazici ile birlikte verilen CD-ROM'daki kurulum notlarina bakin. 

Bu bolumde, CD-ROM'da bulunan yazihmla ilgili ozet bir bilgi verilir. Yazdirma sisteminde su 
isletim ortamlarma uygun yazihmlar bulunur: 

• Microsoft® Windows 9X ve Windows Millennium Edition (Me) 

• Microsoft Windows NT® 4.0, Windows 2000 ve Windows XP 

• IBM OS/2 surum 3.0 veya daha yeni surumler (ayrica Web'den de bulunabilir) 

• Apple Mac OS 7.5 veya daha yeni surumler 

• Linux (ayrica Web'den de bulunabilir) 

Yazdirma sisteminde, asagidaki ag isletim sistemlerini kullanan ag yoneticileri icin de yazihmlar 
bulunmaktadir: 

• Microsoft Windows 9Xve Windows Me 

• Microsoft Windows NT 4.0, Windows 2000 ve Windows XP 

• Microsoft Windows Server 2003 

• Mac OS (EtherTalk) 

• Linux (Web) 

• UNIX® (Web) 

UNIX ve diger isletim sistemleri icin ag yazicisi kurulumu web uzerinden veya yerel HP yetkili 
bayinizden alinabilir. 



Not Yazici suruculerinin listesi, guncellestirilmis HP yazici yazihmi ve urun destegi ile ilgili bilgiler icin 

www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin. 

Yazihm ozellikleri 

HP LaserJet 9040/9050 series yazicilarda otomatik yapilandirma, Simdi Guncelle§tir ve 
Onceden Yapilandirma ozellikleri vardir. 

Surucii Otomatik Yapilandirma 

Windows icin HP LaserJet PCL 6 ve PCL 5e suruculeri ile Windows 2000 ve Windows XP icin 
PS suruculerinde, otomatik kurtarma ve kurulum anmda yazici aksesuarlari icin surucij 
yapilandirma ozellikleri vardir. Surucu Otomatik Yapilandirma islevinin destekledigi 
aksesuarlardan bazilari dupleksleyici birim, istege bagh kagit tepsileri ve gift satir ici bellek 
modulleridir (DIMM'ler). 
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Simdi Guncelle§tir 



Kurulumdan sonra HP LaserJet 9040/9050 yazicinin yapilandirmasmda degisiklik yapmissaniz, 
iki yonlu iletisimi destekleyen ortamlarda surucu yeni yapilandirmayla otomatik olarak 
guncellestirilebilir. Surucuye yeni yapilandirmanin otomatik olarak uygulanmasi icin Simdi 
Giincelle§tir (Update Now) dugmesini tiklatin. 

Simdi Guncellestir bzelligi Goster ve Yazdir ortamindaki bir istemci makineden desteklenmez. 
§imdi Guncellestir bzelligi yerel olarak yuklenen yazicilar ile Goster ve Yazdir sunuculari 
tarafmdan kullanilabilir. 

HP Surucu Onceden Yapilandirmasi 

HP Surucu Onceden Yapilandirmasi, yonetilen kurumsal yazdirma ortamlarinda HP yazihmini 
bzellestirmek ve sistemlere kurmak icin kullanabileceginiz bir arac kumesidir. Bilgi teknolojisi 
ybneticileri HP Surucu Onceden Yapilandirmasf ni kullanarak HP yazici suruculerini ag ortamina 
yuklemeden once suruculerin yazdirma ve aygit varsayilanlarmi onceden yapilandi rabilirler. 
Daha fazla bilgi icin asagidaki adreste bulunan HP Driver Preconfiguration Support Guide 
(HP Surucu Onceden Yapilandirmasi Destek Kilavuzu) belgesine bakm: 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 . 

Yazici suruculeri 

Yazici ozelliklerine erismek ve bilgisayarm yaziciyla (bir yazici dili araciligiyla) iletisimini 
saglamak icin yazici suruculerini kullanin. Ek yazihm ve dillerle ilgili bilgi icin kurulum notlarina, 
benioku dosyasina ve yazici CD-ROM'undaki en yeni benioku dosyasma bakm. 

Asagidaki tabloda, yazici ile birlikte verilen yazici suruculeri listelenmistir. En yeni suruculer 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresinde bulunabilir. (Internet erisiminiz yoksa, HP destek 
belgesine bakm.) Windows'la calisan bilgisayarm yapilandirmasina bagh olarak yazici yazihmi 
yukleme programi en yeni suruculeri almak icin otomatik olarak bilgisayarm Internet erisimi olup 
olmadigini kontrol eder. 

CD-ROM'da turn isletim sistemleri igin PCL 5e yazici surucusu, ayrica Windows NT 4.0 igin PCL 
6 ve PS suruculeri bulunur. Ancak bu yazici suruculeri normal kurulum sirasinda yuklenmez. Bu 
suruculerden birini yuklemek igin Yazici Ekle Sihirbazi'ni kullanin. 



isletim sistemi 1 


PCL5e 


PCL 6 


PS 2 


PPD 3 


Windows 9Xve 
Windows Me 










Windows NT 4.0 










Windows 2000 










Windows XP 










Windows Server 2003 










Macintosh OS 











1. Tum suruculerde veya isletim sistemlerinde yazici islevlerinin tumu birden kullanilamaz. Hangi 
islevlerin kullanilabildigini ogrenmek igin suruciinuzde ilgili Yardim bolumune bakm. 

2. PostScript (PS) 3 oykunmesi bu kullanici kilavuzunda PS olarak geger. 

3. Yalnizca PostScript Yazici Tanimlama dosyalari (PPD'ler) eklenmistir (bkz: PostScript Yazici 
Tammlama Dosyalari (PPD'ler) ve Yazici iletisim Uzantisi (PDE)). Apple yazici surucusune gerek 
duyuyorsaniz, Macintosh isletim sistemiyle birlikte verilir veya dogrudan Apple'dan almabilir. 
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Not Yazihm kurulumu sirasinda sisteminiz en yeni suruculeri almak Qzere otomatik olarak Internet'i 

kontrol etmiyorsa, www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresinden en yeni suruculeri 
yukleyebilirsiniz. Baglandiktan sonra, yuklemek istediginiz surucuyu bulmak uzere Downloads 
and Drivers (Yuklemeler ve Suruculer)'i tiklatin. 

UNIX ve Linux igin Model Scripts yazici suruculerini Internet'ten indirerek ya da yetkili bir HP 
servisinden veya destek saglayicisindan isteyerek elde edebilirsiniz. UNIX yukleyicilerimi 
www.hp.com/support/net printing adresinde bulabilirsiniz. 



Not istediginiz yazici surucusu yazici CD-ROM'unda veya buradaki listede yoksa, yazici surucusunun 

desteklenip desteklenmedigi ogrenmek icin kurulum notlarma, benioku dosyasina ve en son 
benioku dosyasina bakin. Desteklenmiyorsa, kullandiginiz programm ureticisine veya 
dagiticisina basvurun ve yazici icin bir surucu isteyin. 

Ek suruculer 

Asagidaki suruculer CD-ROM'da bulunmaz, ancak Internet'ten veya HP Musteri Hizmetleri'nden 
edinebilirsiniz. 

• OS/2 PCL 5e/6 yazici surucusu 

• OS/2 PS yazici surucusu 

• UNIX model komut dosyalari 

• Linux suruculeri 

• HP OpenVMS suruculeri 

Not OS/2 suruculeri IBM'den edinilebilir ve OS/2 ile birlikte verilir. Geleneksel Cince, Basitlestirilmis 

Cince, Korece ve Japonca dilinde bulunmazlar. 



Not HP OpenVMS suruculeri h71 000.www7.hp.com adresinden edinilebilir. 



Gereksinimleriniz icin dogru yazici surucusunu secme 

Yazicinizi kullanma bicimine gore bir yazici surucusu secin. Belirli yazici islevleri yalnizca PCL 6 
suruculerinde bulunur. Kullanilabilen i§levleri ogrenmek icin yazici surucusunun Yardim 
bolumune bakin. 

• Yazicinin turn ozelliklerinden yararlanabilmek igin PCL 6 surucusunu kullanm. Genel buro 
isleri ile ilgili yazdirma yapacaksaniz, en iyi performans ve baski kalitesi igin PCL 6 
surucusunu kullanmaniz onerilir. 

• Eski PCL yazici suruculeri ile veya eski yazicilarla uyumluluk olmasmi istiyorsaniz PCL 5e 
surucusunu kullanm. 

• Genellikle Adobe ve Corel gibi PostScript'a 6zgu programlardan yazdirma yapiyorsaniz, 
PostScript Duzey 3 ile uyumluluk veya PS yazi tipi DIMM destegi icin PS surucusunu 
kullanm. 



Not Yazici PS ve PCL yazici dilleri arasmda otomatik gegis yapar. 



Yazici surucusu Yardimi 

Her yazici surucusunun yardim ekranlari bulunur, bunlar Yardim dugmesini tiklatarak, F1 tusuna 
basarak veya yazici surucusunde sag ust kosesindeki (kullanilan Windows isletim sistemine gore 
degisir) soru isareti tiklatilarak etkinlestirilebilir. Bu yardim ekranlari ilgili surucu hakkmda ayrmtili 
bilgi verir. Yazici surucusu Yardimi yazihm programinin Yardimi'ndan farklidir. 
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Yazici suriiciilerine eri§me 

Bilgisayannizdan yazici surucusune eri§mek icin a§agidaki yontemlerden birini kullanin: 



i§letim sistemi 


Ayarlari gecici olarak 
degi§tirme 
(bir yazihm 
prog ram indan) 


Yazdirma i§inin 
varsayilan ayarlarini 
degi§tirme 
(turn yazihm 
programlan icin) 


Yapilandirma 
ayarlarini degistirme 
(ornegin, yeni bir 
giri§ tepsisi ekleme) 


Windows 9X, 
Windows NT ve 
Windows Me 


Dosya menusunden 
Yazdir'i tiklatin. Yaziciyi 
segin ve Ozellikler i 
tiklatin. (Gergekte 
yapilan islemler 
degisebilir; fakat bu en 
yaygin yontemdir.) 


Baslat dugmesini tiklatin 
Ayarlar'm uzerine gelin 
ve Yazicilar'i tiklatin. Ilgili 
yazici simgesini sag 
tiklatin, sonra Ozellikler! 
(Windows 98 ve 
Windows Me) veya 
Beige Varsayilanlan'ni 
(Windows NT 4.0) segin. 


Baslat dugmesini tiklatin 
Ayarlar'm uzerine gelin 
ve Yazicilar'i tiklatin. Ilgili 
yazici simgesini sag 
tiklatin ve Ozellikler i 
segin. Yapilandir 
sekmesini tiklatin. 


Windows 2000 ve 
Windows XP 


Dosya menusunden 
Yazdir'i tiklatin. Yaziciyi 
segin, sonra Ozellikler i 
veya Tercihler'i tiklatin. 
(Gergekte yapilan 
islemler degisebilir; fakat 
bu en yaygin yontemdir.) 


Baslat dugmesini tiklatin 
Ayarlar'm uzerine gelin 
ve Yazicilar'i veya 
Yazicilar ve Fakslar'i 

tiklatin. Yazici simgesini 
sag tiklatin ve Yazici 
Tercihleri'ni segin. 


Baslat dugmesini tiklatin 
Ayarlar'm uzerine gelin 
ve Yazicilar'i tiklatin. ilgili 
yazici simgesini sag 
tiklatin ve Ozellikler i 
segin. Aygit Ayarlari 
sekmesini tiklatin. 


Macintosh OS 9.1 


Dosya menusunden 
Yazdir'i tiklatin. Cesitli 
agilan menulerden 
istediginiz ayarlari 
degistirin. 


Dosya menusunden 
Yazdir'i tiklatin. Agilan 
menudeki ayarlari 
degistirdikge Ayarlari 
Kaydet'i tiklatin. 


MasaustCindeki yazici 
simgesini tiklatin. 
Yazdirma menusunden 
Kurulumu Degistir i 
tiklatin. 


Macintosh 
OS X 10.1 


Dosya menusunden 
Yazdir'i tiklatin. Cesitli 
agilan menulerden 
istediginiz ayarlari 
degistirin. 


Dosya menusunden 
Yazdir'i tiklatin. Cesitli 
agilan menulerdeki 
ayarlari degistirdikge 
Ozel Ayarlari Kaydet'i 
tiklatin. Bu ayarlar Ozel 
segeneK oiaraK 
kaydedilir. Yeni ayarlari 
kullanmak igin, bir 
programi agip yazdirma 
yapacaginiz her zaman 
Ozel segenegini 
segmeniz gerekir. 


Yaziciyi silin ve yeniden 
yukleyin. SCirucu yeniden 
yuklendiginde, otomatik 
olarak yeni segeneklerle 
yapilandinhr (yalnizca 
AppleTalk 
Dagianinarinaa.) 

Yapilandirma ayarlari 
Klasik modda 
kullanilamayabilir. 
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Isletim sistemi 



Ayarlari gecici olarak 
degi§tirme 
(bir yazihm 
programindan) 



Yazdirma i§inin 
varsayilan ayarlarini 
degi§tirme 
(turn yazihm 
programlari igin) 



Yapilandirma 
ayarlarini degistirme 
(ornegin, yeni bir 
giri§ tepsisi ekleme) 



Macintosh OS X.2 



Dosya menusunden 
Yazdir'i tiklatin. Qesitli 
agilan menulerden 
istediginiz ayarlari 
degistirin. 



Dosya menusunden 
Yazdir'i tiklatin. Qesitli 
agilan meniilerde ayarlari 
degistirin. On 
Ayarlamalar agilan 
menusiinde Farkh 
kaydet'i tiklatin ve on 
ayar igin bir ad yazm. Bu 
ayarlar On Ayarlamalar 
menusiine kaydedilir. 
Yeni ayarlari kullanmak 
igin, bir programi agip 
yazdirma yapacaginiz 
her zaman kaydedilmis 
on ayar segenegini 
segmeniz gerekir. 



Baski Merkezi'ni tiklatin. 
(Sabit suriiciiyii segin, 
Uygulamalar i tiklatin, 
Yardimci Programlar i 
tiklatin, ardmdan Baski 
Merkezi'ni gift tiklatin.) 
Yazdirma kuyrugunu 
tiklatin. Yazicilar 
menusunden Bilgi 
Goster'i tiklatin. 
Yuklenebilir Secenekler 
menustinu segin. 

Yapilandirma ayarlari 
Klasik modda 
kullanilamayabilir. 



Macintosh OS X.3 Dosya menusunden 
Yazdir'i tiklatin. Qesitli 
agilan menulerden 
istediginiz ayarlari 
degistirin. 



Dosya menusunden 
Yazdir'i tiklatin. Qesitli 
agilan menCilerde ayarlari 
degistirin. On 
Ayarlamalar agilan 
menusiinde Farkh 
kaydet'i tiklatin ve on 
ayar igin bir ad yazm. Bu 
ayarlar On Ayarlamalar 
menusiine kaydedilir. 
Yeni ayarlari kullanmak 
igin, bir programi agip 
yazdirma yapacaginiz 
her zaman kaydedilmis 
on ayar segenegini 
segmeniz gerekir. 



Yazici Kurulumu 
Yardimci Prograrm'ni 

agin. (Sabit siiriiciiyii 
segin, Uygulamalar i 
tiklatin, Yardimci 
Programlar i tiklatin, 
ardmdan Yazici 
Kurulumu Yardimci 
Programi'ni gift tiklatin.) 
Yazdirma kuyrugunu 
tiklatin. Yazicilar 
menusunden Bilgi 
Goster'i tiklatin. 
Yuklenebilir Secenekler 
meniisiinii segin. 



Macintosh bilgisayarlan igin yazihm 

HP yukleyicisi, Macintosh bilgisayarlarla kullanilmak uzere PostScript Yazici Tanimlama (PPD) 
dosyalan, Yazici iletisim Uzantilan (PDE'ler) ve HP LaserJet Utility (yardimci program) saglar. 

Yazici bir aga bagh oldugunda, yerlesik Web sunucusu Macintosh bilgisayarlan tarafindan 
kullanilabilir. 

PostScript Yazici Tanimlama Dosyalan (PPD'ler) ve Yazici iletisim Uzantisi 
(PDE) 

Yazici ozelliklerine erismekve bilgisayann yaziciyla iletisimini saglamak igin PPD'leri PostScript 
suruculerle birlikte kullanin. CD'de PPD'ler, PDE'ler ve diger yazihmlar igin bir yukleme programi 
vardir. isletim sistemi ile birlikte verilen uygun PS surucusunu kullanin. 
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HP LaserJet Yardimci Programi 

Surucude bulunmayan ozellikleri kontrol etmek igin HP LaserJet Yardimci Programini kullanin. 
istediginiz yazici ozelliklerini secmek icin resimli ekranlari kullanin. Asagidaki islemleri icin 
HP LaserJet Yardimci Programini kullanin: 

• Yaziciyi adlandirma, yaziciyi agda bir bblgeye atama, dosya ve yazi tipi yukleme 

• Yaziciyi Internet iletisim kurali (IP) yazdirma icin yapilandirma ve ayarlama 

HP LaserJet Yardimci Programi su anda OS X icin desteklenmemekte, ancak Klasik ortam igin 
desteklenmektedir. 

Yazdirma sistemi yazihmini yukleme 

Asagidaki bolQmlerde yazdirma sistemi yazihmini yuklemek icin gereken bilgiler bulunur. 

Yazici ile birlikte verilen CD-ROM'da yazdirma sistemi yazihmi ve yazici suruculeri vardir. 
Yazicmin ozelliklerinden tarn olarak yararlanmak igin CD-ROM'da bulunan yazdirma sistemi 
yazihmi yuklenmelidir. 

CD-ROM surucusune erisiminiz yoksa, yazdirma sistemi yazihmini su Internet adresinden 
yukleyebilirsiniz: www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 . 

UNIX (HP-UX®, Sun Solaris) ve Linux aglari igin ornek model komut dosyalari 
www.hp.com/support/net printing adresinden yuklenebilir. 

Dogrudan baglantilar igin Windows yazdirma sistemi yazihmini yukleme 

Bu bolumde; Microsoft Windows 98, Windows Me, Windows NT 4.0, Windows 2000, Windows 
Server 2003 ve Windows XP icin yazdirma sistemi yazihminin nasil yuklenecegi 
aciklanmaktadir. 

Yazihmi Windows NT 4.0, Windows 2000, Windows Server 2003 veya Windows XP'ye 
yukluyorsaniz, yonetici ayricaliklarma sahip olmaniz gerekir. 

Yazdirma yazihmini bir dogrudan baglanti ortaminda yuklerken, her zaman paralel kabloyu 
takmadan once yukleyin. Yazihm yuklenmeden once paralel kablonun takih oldugu durumlar igin 
bkz: Paralel kablo takildiktan sonra yazhmi yukleme. 

Yazdirma sistemi yazihmini yuklemek icin 

1 Agik durumdaki veya cahsmakta olan turn yazihm programlarmi kapatm. 

2 Yazici CD-ROM'unu CD-ROM surucusune yerlestirin. Hos geldiniz ekrani agilmazsa, 
asagidaki adimlari uygulayarak ba§latin: 

a Baslat menusunden Cahstir secenegini tiklatin. 

b Asagidaki bilgileri yazm: X:/setup (burada X harfi yerine CD-ROM surucusunun harfini 
yazm). 

c Tamam'i tiklatin. 

3 istendiginde, Yaziciyi Yiikle'yi tiklatin ve bilgisayar ekranindaki adimlari izleyin. 

4 Kurulum tamamlandiginda Son'u tiklatin. Bilgisayan nizi yeniden baslatmaniz gerekebilir. 

5 Yazihmin dogru §ekilde yuklendiginden emin olmak igin bir Test Sayfasi veya herhangi bir 
yazihm programmdan bir sayfa yazdirm. 

Kurulum basarisiz olursa, yazihmi yeniden yukleyin. Bu islem basarisiz olursa, yazici 
CD-ROM'undaki kurulum notlarma ve benioku dosyalarina veya yazicmin kutusundan cikan 
belgeye bakin ya da yardim ve daha fazla bilgi icin www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine 
gidin. 
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Aglar icin Windows yazdirma sistemi yazihmini yiikleme 

Yazici CD-ROM'undaki yazilim bir Microsoft aginda ag kurulumunu destekler. Diger isletim 
sistemlerinde ag kurulumu ile ilgili bilgi igin www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin 
veya yazici ile birlikte verilen Network Installation Guide'a (Ag Kurulum Kilavuzu) basvurun. 

HP LaserJet 9040n/9050n ve HP LaserJet 9040dn/9050dn yazici ile birlikte gelen HP Jetdirect 
yazici sunucusunda 10/100Base-TX ag baglanti noktasi vardir. Baska turden bir ag baglanti 
noktasina sahip HP Jetdirect yazici sunucusuna gereksiniminiz varsa Pargalar veya aksesuarlar 
bolumune bakin veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin. 

Yukleyici, Novell sunucularda yazici kurulumunu veya yazici nesne olusturmayi desteklemez. 
Yalnizca Windows bilgisayarlan ile bir yazici arasmda dogrudan modda ag kurulumlarim 
destekler. Bir Novell sunucuda yazicinizi kurmak ve nesneler olusturmak icin bir HP yardimci 
programi (ornegin, HP Web Jetadmin veya HP Ag Yazici Yukleme Sihirbazi) ya da bir Novell 
yardimci programi (ornegin, Nwadmin) kullanin. 

Yazdirma sistemi yazihmini yuklemek icin 

1 HP Jetdirect yazici sunucusunun ilgili ag icin dogru sekilde yapilandirildigindan emin olmak 
uzere bir yapilandirma sayfasi yazdirin (bkz: Yazdirma bilgileri sayfalari). ikinci sayfada, 
yazicmm IP adresini bulun. Ag kurulumunu tamamlayabilmeniz icin bu adres gerekebilir. 
Yazici DHCP IP yapilandirmasi kullaniyorsa, ikinci sayfadaki adi kullanin. Aksi takdirde, 
yazici uzun bir sure boyunca kapali kalirsa, DHCP ayni IP adresinin verilecegini garanti 
etmez. 

2 Agik durumdaki veya calismakta olan turn yazilim programlarini kapatin. 

3 Yazici CD-ROM'unu CD-ROM surucusune yerlestirin. Hos geldiniz ekrani acilmazsa, 
asagidaki adimlari uygulayarak baslatin: 

a Baslat menusunden Cahstir segenegini tiklatm. 

b Asagidakileri yazm: X:/setup (burada X harfi CD-ROM surucusunun harfidir). 
c Tamam'i tiklatm. 

4 istendiginde, Yaziciyi Yiikle'yi tiklatm ve bilgisayar ekranmdaki adimlari izleyin. 

5 Kurulum tamamlandiginda Son'u tiklatm. Bilgisayarinizi yeniden ba§latmaniz gerekebilir. 

6 Yazihmin dogru §ekilde yuklendiginden emin olmak icin bir Test Sayfasi veya herhangi bir 
yazilim programindan bir sayfa yazdirin. 



Not Kurulum basarisiz olursa, yazihmi yeniden yiikleyin. Bu islem basarisiz olursa, yazici CD- 

ROM'undaki kurulum notlarma ve benioku dosyalarina veya yazicmm kutusundan cikan belgeye 
bakin ya da yardim ve daha fazla bilgi igin www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin. 



Bir Windows bilgisayanni ag yazicisini Windows paylasimi ile kullanacak 
sekilde ayarlama 

Yazici bir paralel kablo yoluyla dogrudan bir bilgisayara baglanirsa, agdaki yaziciyi diger ag 
kullanicilarmin da yazdirma yapabilmesi icin paylasabilirsiniz. 

Windows paylasimimn nasil kullanilacagi konusunda bilgi igin Windows belgelerinize bakin. 
Yazici paylasildiktan sonra, yaziciyi payla§an turn bilgisayarlara yazici yazihmini yukleyin. 
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Aglar icin Macintosh yazdirma sistemi yazihmini yukleme 

Bu bolumde Macintosh yazdirma sistemi yazihminin nasil yuklenecegi agiklanmaktadir. 
Yazdirma sistemi yazilimi Mac OS surum 8.6'den 9.2 xsurumune kadar olan surumleri, Mac OS 
surum 10.1 ve daha yeni surumleri destekler. 

Yazdirma sistemi yazihminda asagidaki bilesenler vardir: 

• PostScript® Yazici Tanimlama (PPD) dosyalan 

PPD'ler (PostScript yazici suruculeri ile birlikte) yazici ozelliklerine erisim saglarlar. Yazici ile 
birlikte verilen CD-ROM'da PPD'ler ve diger yazihmlar igin bir yukleme programi 
bulunmaktadir. Bilgisayarla birlikte verilen Apple LaserWriter 8 yazici surucusunu kullanin. 

• HP LaserJet Yardimci Programi 

HP LaserJet Yardimci Programi yazici surucusunde bulunmayan ozelliklere erisim saglar. 
Yazici ozelliklerini segmek ve yazici ile asagidaki gbrevleri yapmak igin resimli ekranlari 
kullanin: 

• Yaziciya ad verme. 

• Yaziciyi agda bir bolgeye atama. 

• Yaziciya bir IP atama. 

• Dosya ve yazi tipi yukleme. 

• Yaziciyi IP veya AppleTalk yazdirma icin yapilandirma ve hazirlama. 

HP LaserJet Yardimci Programi su anda OS X igin desteklenmemekte, ancak Klasik ortam igin 
desteklenmektedir. 

Mac OS 8.6'dan 9.2'ye kadar olan siirumlerde yazici suruculeri yuklemek icin 

1 Ag kablosunu kullanarak, HP Jetdirect yazici sunucusunu bir ag baglanti noktasina baglaym. 

2 CD-ROM'u CD-ROM surucusune yerle§tirin. CD-ROM menusu otomatik olarak galisir. 
CD-ROM menusu otomatik olarak galismazsa, masaustundeki CD-ROM simgesini gift 
tiklatin, sonra Installer (Yukleyici) simgesini gift tiklatm. Bu simge Baslatici CD-ROM'undaki 
Installer/ <dil> klasorundedir (burada <dil> sizin segtiginiz dildir). (Ornegin, Installer/English 
klasorunde, ingilizce dilinde hazirlanmis olan yazici yazihminin Yukleyici simgesi bulunur.) 

3 Bilgisayar ekranindaki yonergeleri uygulayin. 

4 {Startup Disk} (Baslangig Diski) iginde bulunan Apple Desktop Printer Utility programmi agin: 
Uygulamalar: Utilities (Yardimci Programlar) klasoru. 

5 Yazici (AppleTalk) ogesini gift tiklatin. 

6 AppleTalk Yazici Segimi'nin yaninda, Degistir'i tiklatin. 

7 Yaziciyi segin ve Auto Setup'yi, (Otomatik Kurma) ardindan, Create'u (Olustur) tiklatin. 

8 Printing (Yazdirma) menusunden Set Default Printer'yi (Varsayilan Yaziciyi Ayarla) tiklatin. 

Masaustundeki simge geneldir. Belirli yazdirma bolmelerinin tumu programlarm yazdirma iletisim 
kutusunda gorunur. 

Mac OS 10.1 ve daha yeni siirumlerde yazici suruculeri yuklemek igin 

1 Ag kablosunu kullanarak, HP Jetdirect yazici sunucusunu bir ag baglanti noktasina baglaym. 

2 CD-ROM'u CD-ROM surucusune yerlestirin. CD-ROM menusu otomatik olarak galisir. 
CD-ROM menusu otomatik olarak galismazsa, masaustundeki CD-ROM simgesini gift 
tiklatin, sonra Installer (Yukleyici) simgesini gift tiklatin. Bu simge Baslatici CD-ROM'undaki 
Installer/ <dil> klasorundedir (burada <dil> sizin segtiginiz dildir). (Ornegin, Installer/English 
klasorunde, ingilizce dilinde hazirlanmis olan yazici yazihminin Yukleyici simgesi bulunur.) 
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3 HP LaserJet Installers klasorunu gift tiklatin. 

4 Bilgisayar ekranmdaki yonergeleri uygulayin. 

5 Uygun dilin Installer (Yukleyici) simgesini gift tiklatin. 

6 Bilgisayarinizin sabit surucusunde, Applications'! (Uygulamalar) tiklatin, Utilities'i 
(Yardimci Programlar) tiklatin, ardmdan Print Center'ni (Baski Merkezi) gift tiklatin. 

7 Add Printer'yi (Yazici Ekle) tiklatin. 

8 OS X 10.1 surumde AppleTalk baglanti turunu, OS X 10.2'de ise Rendezvous baglanti turunu 
segin. 

9 Yazicinm adini segin. 

10 Add Printer'yi (Yazici Ekle) tiklatin. 

11 Sol ust kosedeki kapat dugmesini tiklatarak Print Center'i (Baski Merkezi) kapatm. 

Not Macintosh bilgisayarlari paralel baglanti noktasi kullanilarak yaziciya dogrudan baglanamaz. 

Paralel kablo takildiktan sonra yazhmi yiikleme 

Windows galistiran bir bilgisayara paralel kablo takih durumda ise, bilgisayari agtigmizda Yeni 
Donanim Bulma Sihirbazi goruntulenir. 

Sihirbazin CD'yi aramasi ve yazici surucusunu otomatik olarak yuklemesi icin 

1 Yeni Donanim Bulundu iletisim kutusunda, CD-ROM surucusunu ara'yi tiklatin. 

2 ileri'yi tiklatin. 

3 Bilgisayar ekranmdaki yonergeleri uygulayin. 

4 Yazilimm dogru sekilde yuklendiginden emin olmak igin bir Test Sayfasi veya herhangi bir 
yazihm programindan bir sayfa yazdirin. 

Kurulum basarisiz olursa, yazihmi yeniden yukleyin. Bu islem basarisiz olursa, yazici 
CD-ROM'undaki kurulum notlarina ve benioku dosyalarma veya yazicinm kutusundan gikan 
belgeye bakm ya da yardim ve daha fazla bilgi igin www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine 
gidin. 

Yazilimi kaldirma 

Bu bolumde yazdirma sistemi yazihminin nasil kaldirilacagi agiklanmaktadir. 
Yazilimi Windows isletim sistemlerinden kaldirma 

Windows HP yazdirma sistemi bilesenlerinden bazilarini veya tumunu segmek ve kaldirmak igin 
HP LaserJet 9040/9050/Araglar program grubundaki Uninstaller (Yuklemeyi Kaldirma) ogesini 
kullanin. 

1 Baslat'i tiklatin, sonra Programlar'i tiklatin. 

2 Once HP LaserJet 9040 veya HP LaserJet 9050 ve sonra Araclar'i tiklatin. 

3 Uninstaller ogesini tiklatin. 

4 ileri'yi tiklatin. 

5 Kaldirmak istediginiz HP yazdirma sistemi bilesenlerini segin. 

6 Tamam'i tiklatin. 

7 Kaldirma islemini tamamlamak uzere bilgisayarinizin ekranmdaki yonergeleri uygulayin. 
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Yazihmi Macintosh isletim sistemlerinden kaldirma 

HP LaserJet klasorunu ve PPD'leri gop kutusuna tasiym. 

Aglar igin yazihm 

Varolan HP ag kurulumu ve yapilandirma yazihm cozQmlerinin bir ozeti icin HPJetdirect 'a 
Yazdirma Sunucusu Yonetici Kilavuzu bakin. Bu kilavuz yazicinizla birlikte gelen CD-ROM'un 
igindedir. 

HP Web Jetadmin 

intranetinizdeki HPJetdirect baglantili yazicilari bir tarayici yoluyla yonetmek icin HP Web 
Jetadmin'i kullanm. HP Web Jetadmin, tarayici tabanli bir yonetim aracidir ve yalnizca tek bir ag 
yonetim sunucusuna yuklenmelidir. Yuklenip cahstmlabilecegi sistemler sunlardir: Red Hat 
Linux; Suse Linux; Windows NT 4.0 Server ve Workstation; Windows 2000 Professional, Server 
ve Advanced Server; Service Pack 1 yuklu Windows XP. 

HP Web Jetadmin'in guncel surumunu ve desteklenen ana makine sistemlerinin en son listesini 
karsidan yuklemek igin www.hp.com/qo/webjetadmin adresindeki HP Customer Care Online 
(Musteri Hizmetleri Cevrimici) sitesini ziyaret edin. 

HP Web Jetadmin bir ana makine sunucusuna yuklendiginde, istemciler desteklenen bir Web 
tarayicisi kullanarak (ornegin, Microsoft Internet Explorer 5.5 ve 6.0 veya Netscape 
Navigator 7.0) ona erisim saglayabilirler. 

HP Web Jetadmin'de asagidaki ozellikler bulunur: 

• Gbreve gore kullanici arabirimi sayesinde gorunumler yapilandi n labilir, boylece ag 
yoneticilerine zamandan tasarruf saglanir. 

• Ozelle§tirilebilir kullanici profilleri ag yoneticilerinin yalnizca kullanicinm gorecegi veya 
kullanacagi i§leve izin vermesine olanak tanir. 

• Donanim hatalari, kaynaklarm azalmasi ve yazici ile ilgili diger sorunlar aninda e-posta 
bildirimleri ile gesitli kisilere bildirilebilir. 

• Yalnizca standart bir Web tarayicisi kullanilarak istenilen her yerden uzaktan kurulum ve 
yonetim yapilabilir. 

• Gelismis otomatik arastirma ozelligi sayesinde, her bir yaziciyi veritabanma el ile girme 
geregi olmadan, agdaki gevre birim aygitlari bulunabilir. 

• Kurumsal yonetim paketleriyle kolay bir tumlesme saglar. 

• Kullanicilar; IP adresi, renk ozelligi ve model adi gibi parametreleri kullanarak cevre birim 
aygitlarini kolayca bulabilirler. 

• Qevre birim aygitlari, kolay gezinti igin sanal ofis haritalari kullanilarak, kolayca mantiksal 
gruplar halinde duzenlenebilir. 

• Birden fazla yazici ayni anda hem yapilandirilabilir, hem de yonetilebilir. 

HP Web Jetadmin ile ilgili en guncel bilgiler igin www. h p . co m/g o/webj etad m i n adresine gidin. 

UNIX 

UNIX icin HP JetDirect Printer Installer (Yazici Yukleyicisi), HP-UX ve Solaris aglari icin 
hazirlanmis basit bir yazici yukleme yardimci programidir. HP Musteri Hizmetleri Qevrimigi 
sitesinin bulundugu www.hp.com/support/net printing adresinden yuklenebilir. 

Yardimci Programlar 

Yazicida, agdaki yazicilarm izlenmesini ve yonetimini kolaylastiran ge§itli yardimci programlar 
vardir. 
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Yerle§ik web sunucusu 

Yazicida, yazici ve ag etkinliklerini ile ilgili bilgilere erisim saglayan yerlesik bir Web sunucusu 
vardir. Windows gibi bir isletim sisteminin bilgisayannizda programlarm calisabilmesine uygun bir 
ortam sagladigi gibi, bir Web sunucusu da Web programlarmin calisabildigi bir ortam saglar. Bu 
programlarla yapilanlar Microsoft Internet Explorer veya Netscape Navigator gibi bir Web 
tarayicisinda goruntulenebilir. 

Bir Web sunucusu "yerlesik oldugunda", bir ag sunucusuna yuklenmis yazihm olarak degil, bir 
donanim aygitmda (ornegin, bir yazicida) veya urun yazihminda bulunuyor demektir. 

Yerlesik Web sunucusunun yarari, aga bagh bir bilgisayari veya standart bir Web tarayicisi 
bulunan herkesin kullanabilecegi biryazici arabirimi saglamasidir. Ozel herhangi bir yazilim 
yukleyip yapilandirmaniz gerekmez. HP yerlesik Web sunucusu hakkmda daha fazla bilgi icin 
Yerlesik Web Sunucusu Kullanim Kilavuzu'na bakin. Bu kilavuz yazicmizla birlikte gelen 
CD-ROM'un icindedir. 

Ozellikler 

Yazici ve ag kartmin durumunu izlemek ve bilgisayarmizdan yazdirma islevlerini yonetmek icin 
HP yerlesik Web sunucusunu kullanm. HP yerlesik Web sunucusu ile, asagidaki gorevleri 
yapabilirsiniz: 

• Yazici durumu ile ilgili bilgileri goruntuleme 

• Turn malzemelerin kalan kullanim omurlerini ogrenme ve siparis verme 

• Tepsi yapilandirmalarini goruntuleme ve degistirme 

• Yazici kontrol paneli menu yapilandirmasini goruntuleme ve degistirme 

• Dahili sayfalari goruntuleme ve yazdirma 

• Yazici ve sarf malzemeleri ile ilgili olaylarda bildirim alma 

• Diger Web sitelerine giden baglantilar ekleme veya ozellestirme 

• Yerlesik Web sunucusunun sayfalari goruntulenirken kullanilacak dili secme 

• Ag yapilandirmasini goruntuleme ve degistirme 

Yerlesik Web sunucusunun ozellikleri ve islevleri hakkmda bilgi icin bkz: Yerlesik web sunucusu. 
HP Arac Kutusu 

HP Arac Kutusu hakkmda bilgi icin bkz: HP Arac Kutusu. 



Diger bilesenler ve yardimci programlar 

Windows ve Macintosh isletim sistemi kullanicilari ve ag yoneticileri igin cesitli yazihm 
programlari vardir. Bu programlar asagidaki tabloda ozetlenmistir. 



Windows 


Macintosh OS 


Ag yoneticisi 


• Yazihm yiikleyicisi - 


• PostScript Yazici Tanimlama 


• HP Web Jetadmin - Tarayici 


Yazdirma sistemi 


dosyalari (PPD'ler) - Mac OS 


tabanh bir sistem yonetimi 


kurulumunu otomatiklestirir 


ile birlikte verilen PostScript 


aracidir (en yeni HP Web 


• Qevrimigi Web kaydi 


suruculeri ile birlikte kullanilir 


Jetadmin yazihmi igin 


• HPArag Kutusu 


• LaserJet Yardimci Programi 


www.hp.com/qo/ 


(Internet'ten bulunabilir) - 


webietadmin adresini ziyaret 




Mac OS kullanicilari igin bir 


edin) 




yazici yonetimi yardimci 


• UNIX igin HP Jetdirect 




programi 


Printer Installer (Yazici 




• HP Toolbox (Mac OS X 


Yukleyici) www.hp.com/ 




v10.2 ve daha yeni suriimler 


support/net printinq 




icin) 


adresinden yuklenebilir. 
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istege bagh bir HP Jetdirect yazici sunucusu yoluyla iletisim 

istege bagh bir HP Jetdirect dahili yazici sunucusu satin almissaniz ve yaziciyla ag uzerinden 
iletisim kuramiyorsaniz, yazici sunucusunun dogru galisip calismadigmi gozden gecirin. 
Jetdirect yapilandirma sayfasinda G/c karti hazir ifadesinin olup olmadigina bakin. 

Yapilandirma sayfasi yazdirma 

1 v" simgesine basin. 

2 Bilgi bgesine gecmek icin A veya ▼ dugmesini kullanin ve v dugmesine basin. 

3 Yapilandirma Yazdir ogesine gecmek icin A veya ▼ dugmesini kullanin ve >f 
dugmesine basin. 

Sorun giderme ile ilgili bilgiler icin yazici sunucusunun belgelerine bakin. 

HP Jetdirect yerle§ik yazici sunucusu yoluyla iletisim 

HP LaserJet 9040n/9050n ve LaserJet 9040dn/9050dn modellerde yerle§ik bir yazici sunucusu 
bulunur. Yazici ile ag uzerinden iletisim kuramiyorsaniz, yerlesik yazici sunucusunun calisip 
galismadigmi gozden gegirin. Yerlesik Jetdirect yapilandirma sayfasinda G/c karti hazir 
ifadesinin bulunup bulunmadigina ve yapilandirma ayarlarinm dogru olup olmadigina bakin. 
Yonergeler igin bkz: Yapilandirma sayfasi yazdirma 

Yazici sunucusunun aga otomatik olarak baglanip baglanamadigina bakin: 

• Yazicmm LAN (RJ-45) baglanti ucunda bir baglanti LED'inin yanip yanmadigina bakin, 
yaniyorsa baglanti kurulmus demektir. Baglanti kurulamami§sa LED'lerin ikisi de yanmaz. 

• Yerlesik Jetdirect yapilandirma sayfasinda bir hata iletisi olup olmadigina bakin. tasiyici 
kaybi hatasi ifadesi baglantmm kurulamadigmi gosterir. 

Baglanti kurulamadiginda, ag kablosu baglantilarmi gozden gegirin. Ayrica, yazicmm kontrol 
paneli menulerini (menu, aygit yapilandir, g/c, yerle5ik jetdirect menusu, 
baglanti hizi) kullanarak yerle§ik yazici sunucusunda baglanti ayarlarmi el ile 
yapilandirmayi da deneyebilirsiniz. 

HP Jetdirect yazici sunuculari farkh pekcokag baglantisi igin kullanilabilir (802.11 kablosuzaglari 
dahil). 
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Yerle§ik Web sunucusu 



Yerlesik web sunucusunu kullanma 

HP LaserJet 9040/9050 series yazicilar yerlesik bir Web sunucusu ile birlikte gelmektedir. Yazici 
ile ilgili asagidaki bilgileri almak icin yerlesik Web sunucusunu bir Web tarayicisindan agin: 

• Kontrol paneli iletileri 

• Sarf malzemeleri diizeyleri ve siparis verme 

• Tepsi yapilandirmasi 

• Yazici kontrol paneli menu yapilandirmasi 

• Yazici yapilandirma sayfasi 

• Yazici Olay Gunlugu 

• Yazici kullanimi (yazici isi turleri) 

• Ag yapilandirmasi ve yonetimi 

• E-posta uyarilari 

Yerlesik web sunucusunu normalde yazicinin kontrol panelinden yapacaginiz yazici isi yonetim 
islevlerini gergeklestirmek icin de kullanabilirsiniz. Bu islevlere asagidakiler dahildir: 

• Yazici ayarlarmi degistirme 

• Yazici yapilandirmasini degi§tirme 

• Yazdirma islerini iptal etme 

Yerle§ik Web sunucusuna erisim 

Not Yerlesik Web sunucusunu kullanabilmeniz igin IP tabanh bir aginiz vebir Webtarayicmizolmalidir. 

Web tarayicinizda, yaziciya atanmi§ olan Internet iletisim Kurali (IP) adresini yazm. Ornegin, 
yazcmin IP adresi 192.0.0.192 ise asagidaki adresi girmelisiniz: 

http: //192 . 0 . 0 . 192 

Daha fazla bilgi igin asagidaki adreste bulunan HP Yerle§ik Web Sunucusu Kullanim KilavuzUna 
bakm: 

www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 . 
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HP Arag Kutusu 



HP Arag Kutusu, asagidaki gorevlerde kullanabileceginiz Web tabanh bir yazihm programidir: 

• Yazici durumunu gozden gegirme. 

• Dahili yazici bilgi sayfalarini yazdirma. 

Yazici bir aga bagh iken HP Arag Kutusu programini goruntuleyebilirsiniz. HP Arag Kutusu, 
normal bir yazilim kurulumunun parcasi olarak, otomatik olarak yuklenen bir yazilimdir. 

Not HP Arag Kutusu uygulamasini agip kullanabilmeniz igin Internet erisiminizin olmasi gerekmez. 

Ancak, Diger Baglantilar alanmdan bir baglantiyi tiklatirsaniz, o baglantiyla ilgili siteye gitmek igin 
Internet erisimi gerekir. Daha fazla bilgi igin bkz: Diger baglantilar. 



Desteklenen isletim sistemleri 

HP Arag Kutusu asagidaki isletim sistemlerinde desteklenir: 

• Windows 98, Windows 2000, Windows Me, Windows Server 2003 ve Windows XP 

• Macintosh OS 10.2 ve daha yeni surumler 
Desteklenen tarayicilar 

HP Arag Kutusu uygulamasini kullanabilmeniz igin asagidaki tarayicilardan birine sahip olmaniz 
gerekir: 

• Microsoft Internet Explorer 5.5 veya daha yeni surumler (Macintosh igin Internet Explorer 5.2 
veya daha yeni surumler) 

• Netscape Navigator 7.0 veya daha yeni surumler (Macintosh igin Netscape Navigator 7.0 
veya daha yeni surumler) 

• Windows igin Opera Software ASA Opera 7.0 

• Macintosh igin Safari 1.0 yazihmi 

HP Arag Kutusu sayfalarinm tumu tarayicidan yazdin labilir. 

HP Arag Kutusu uygulamasini goruntuleme 

Baslat menusunde, sirasiyla Programlar, HP LaserJet 9040 veya HP LaserJet 9050'yi ve 
sonra HP LaserJet Arac Kutusu'nu segin. 

Not Sistem gubugu simgesini veya masaustu simgesini tiklatarak da HP Arag Kutusu uygulamasini 

goruntuleyebilirsiniz. 

HP Arag Kutusu bir Web tarayicismda agilir. 

Not HP Arag Kutusu uygulamasi agildiktan sonra, gelecekte tekrar kullanmak uzere tarayicmizda bir 

yer isareti olarak kaydedebilirsiniz. 



TRWW 



HP Arag Kutusu 31 



HP Arag Kutusu bolumleri 

HP Arag Kutusu yazihminda asagidaki bolumler ve segenekler bulunur: 

• Durum sekmesi 

• Uyarilar sekmesi 

• Aygit Ayarlari dugmesi 

• HP Arag Kutusu baglantilan 

• Diger baglantilar 

Durum sekmesi 

Durum sekmesinde asagidaki ana sayfalara giden baglantilar vardir: 

• Aygit Durumu. Yazici durumu ile ilgili bilgileri goruntuleme. Bu sayfada, kagit sikismasi 
veya bos tepsi gibi gesitli yazici durumlari belirtilir. Yazici ayarlarmi degistirmek igin bu 
sayfadaki sanal kontrol paneli dugmelerini kullanin. Yazici ile ilgili bir sorunu duzelttikten 
sonra, aygit durumunu guncellestirmek uzere Yenile dugmesini tiklatin. 

• Sarf Malzemeleri Durumu. Sarf malzemelerinin durumunu ayrintili olarak goruntuleme 
(ornegin, yazici kartuslarinda kalan tonerin yuzde olarak miktari, o anki yazici kartuslari ile 
yazdirilmis olan sayfa sayisi). Bu sayfada, malzeme siparisi vermek ve geri donusum 
programi ile ilgili bilgi almak igin kullanilan baglantilar da vardir. 

• Bilgi Sayfalan yazdirma. Yapilandirma sayfasini ve yazici ile ilgili diger bilgi sayfalarmi 
yazdirma (ornegin Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi, Demo sayfasi, Menu Haritasi). 

Uyarilar sekmesi 

Yazici uyarilarinm size otomatik olarak bildirilmesini istiyorsaniz Uyarilar sekmesini kullanarak 
yaziciyi ayarlayabilirsiniz. Uyarilar sekmesinde asagidaki ana sayfalara giden baglantilar vardir: 

• Durum uyanlan ayarlama 

• Yonetim ayarlari 

Durum uyanlan ayarla sayfasinda uyanlan devre disi birakabilir veya etkinlestirebilir, yazicmm 
ne zaman uyan gonderecegini belirtebilir ve asagidaki uyan turlerinden segebilirsiniz: 

• agilan ileti 

• gorev gubugu simgesi 

Ayarlari ekinlestirmek igin Uygula'yi tiklatin . 

Yonetim ayarlari sayfasinda HP Arag Kutusu uygulamasinin yazici uyarilarini denetleme 
sikhgini ayarlayabilirsiniz. Kullanilabilen ayarlar a§agida verilmi§tir: 

• Daha seyrek: Her 15000 mili saniye 

• Normal: Her 8000 mili saniye 

• Daha sik: Her 4000 mili saniye 

Ag G/Q trafigini azaltmak istiyorsaniz, yazicmm uyanlan denetleme sikhgini azaltin. 
Aygit Ayarlari dugmesi 

Aygit Ayarlari dugmesini tiklattiginizda yazicmm yerlesik Web sunucusuna baglanirsmiz. 
Daha fazla bilgi igin bkz: Yerlesik web sunucusunu kullanma. 
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HP Arag Kutusu baglantilan 

Ekranin sol tarafindaki HP Arag Kutusu baglantilan asagidaki segeneklere giden baglantilar 
saglar: 

• Aygit seg. HP Arag Kutusu ozellikli turn aygitlardan segim yapma. 

• Gecerli uyarilari goruntiile. Turn yuklu yazicilarla ilgili gegerli uyarilari goruntuleme. 
(Gegerli uyarilari goruntulemek icin yazdiriyor olmahsmiz.) 

• Salt metin sayfasi. HP Arag Kutusu uygulamasini salt metin igeren sayfalara baglanan bir 
site haritasi olarak goruntuleme. 

Diger baglantilar 

HP Arac Kutusu uygulamasindaki her sayfada, asagidaki bilgileri igeren HP Web sitesine giden 
baglantilar bulunur: 

• Urun kaydi 

• Urun destegi 

• Sarf malzemeleri sipari§i 

• HP Instant Support™ 

• Bu baglantilan kullanabilmeniz igin Internet eri§iminiz olmasi gerekir. Qevirmeli baglanti 
kullaniyorsaniz ve HP Arac Kutusu uygulamasini acmadan once Internet'e 
baglanmadiysamz, bu Web sitelerini gorebilmek igin Internet'e baglanmaniz gerekir. 

Yardim sistemi 

istediginizde, yazicmin kontrol panelindeki Yardim sistemine erisebilirsiniz. Kontrol panelinde ? 
simgesine basin. 



TRWW 



Yardim sistemi 33 



34 Bolum 1 Yazicinin temel ozellikleri TRWW 



O Yazdirma 



Bu bolumde, asagidaki temel yazdirma gorevleri ile ilgili bilgiler verilmektedir: 

• Giris tepsilerini yukleme 

• Ortam yonlendirme 

• Temel yazdirma yonergeleri 

• Cikis bolmesini segme 

• Zarflara yazdirma 

• istege bagh 3.000 sayfalik yiginlayiciyi kullanma 

• istege bagh yiginlayici/zimbalayiciyi kullanma 

• istege bagh gok islevli son islemciyi kullanma 

• istege bagh 8 bolmeli posta kutusunu kullanma 

• Kagidm her iki yuzune yazdirma (dupleksleme) 

• Ozel kagida yazdirma 



gorevleri 
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Giri§ tepsilerini yukleme 



Bu bolumde, istege bagh Tepsi 1, Tepsi 2, Tepsi 3 ve istege bagh Tepsi 4'e algilanabilen veya 
algilanamayan standart ve ozel boyutlu ortam yukleme konusunda bilgi verilmektedir. 



DiKKAT Sikisma olmamasi igin, ilgili tepsiden yazdirma yaparken istege bagh Tepsi 1 veya agik Tepsi 2, 

Tepsi 3 ya da istege bagh Tepsi 4'den higbir zaman kagit gikarmaym veya ilgili tepsiye kagit 
eklemeyin. 

Yaziciya birzarar gelmemesi igin etiketlere ve zarflara yalnizca istege bagh Tepsi 1'den yazdirma 
yapm. Etiketleri ve zarflan sol gikis bolmesine veya ust bblmeye gonderin. Etiket ve zarflann 
yalnizca bir tarafina yazdirma yapm. 



istege bagh Tepsi 1'e kagit yukleme 

Yazicida 100 sayfa alabilen istege bagh Tepsi 1 kullanilabilir. Kagit ozellikleri igin bkz: Kagit 
ozellikleri. 

istege bagh Tepsi 1'e bir seferlik kullanim igin ortam yukleme 

Tepsi 1 genellikle bo§ kahyorsa ve gesitli boyutlarda veya turlerde kagida yazdirma yapmak igin 
kullanihyorsa bu yordami uygulaym. 

1 istege bagh Tepsi 1'i agin. 




2 Kagidi boyutuna ve son islem segeneklerine gore yukleyin (dogru yonde yukleyin). 




DiKKAT Siki§ma olmamasi igin etiket sayfalarina teker teker yazdirm. 
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3 Kagit kilavuzlanni kagit yigmin kenanna hafifge dayanacak sekilde ayarlayin, kagitlann 
bukulmemesine dikkat edin. 



4 Kagidin kilavuzlann uzerindeki cikmtilarm altma gecmesine dikkat edin, kagit yigmmin 
yuksekligi yukleme duzeyi isaretlerinin uzerine cikmamalidir. 

A3, 11 x 17 veya baska uzun bir ortama yazdirma yapiyorsaniz, tepsi uzantisini da sonuna kadar 
disari cekin. 

5 Kagidi yukledikten sonra birkac saniye iginde kontrol paneli ekranina bakin. (Zaman 
gecmisse, kagidi tekrar yukleyin.) 

• Kontrol paneli ekranmda tepsi x <tur> <boyut> gorunmuyorsa, tepsi kullanima 
hazir demektir. 

• Kontrol panelinde tepsi x <tur> <boyut> gbrunuyorsa, dugmesine basarak 
boyut ve tur yapilandirmasmi degistirin. Boyut menusu belirir. 

6 A dugmesine basarak herhangi bir boyu'u vurgulu hale getirin. 

7 V dugmesine basarak herhangi bir boyu'u segin. Kontrol paneli ekranmda ayar 
kaydedildi iletisi goruntulenir 

8 Tiir menusu belirdiginde, A dugmesine basarak herhangi bir tur'u vurgulu hale 
getirin. 

9 V dugmesine basarak herhangi bir tur'u secin. Kontrol paneli ekranmda ayar 
KAYDEDiLDi iletisi goruntulenir. 

10 Kontrol paneli ekranmda tepsi l herhangi bir boyut herhangi bir tur 
gorunuyorsa, yazici cesitli kagit boyutlari ve turlerine yazdirmak uzere aralikh kullanima 
hazirdir. Boyut ve tur ayarmi kabul etmek icin ^ dugmesine basin. 

Birden fazla yazdirma i§i igin ayni kagidin kullanildigi 
durumlarda istege bagh Tepsi 1'i yukleme 

Tepsi 1'e genellikle ayni turden kagit yukleniyorsa ve yazdirma i§leri arasinda Tepsi 1'den 
genellikle kagit gikarilmiyorsa, asagidaki yordami uygulaym. Tepsi 1'den yazdirma yaparken 
asagidaki yordam yazici performansmi arttirabilir. 

Siki§ma olmamasi icin, bir tepsiden yazdirirken o tepsiye kagit eklemeyin veya oradan kagit 
cikarmayin. 

1 Menuleri agmak igin kontrol panelinde dugmesine basin. 

2 kagit kullanim ogesine gecmek icin A veya ▼ dugmesini kullanm ve dugmesine 
basin. 

3 tepsi l boyutu ogesine gegmek igin ^ veya ▼ dugmesini kullanm ve dugmesine 
basin. 
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4 Dogru boyuta gegmek igin A ve y a ▼ dugmesini kullanin ve V dugmesine basin. Kontrol 
paneli ekranmda ayar kaydedildi iletisi goruntulenir. 



Not Kagit boyutu olarak ozEL'i segerseniz, olgQ birimini de segin (X ve Y boyutlan). 

5 tepsi l turu ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin ve V dugmesine 
basin. 

6 Dogru ture gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin ve >f dugmesine basin. Kontrol 
paneli ekranmda ayar kaydedi ldi iletisi goruntulenir. 

7 MENu'ye basarak menulerden cikin. 

8 istege bagh Tepsi 1'i agin. 




9 Kagidi boyutuna ve son islem segeneklerine gore kagit yukleyin (dogru yonde yerlestirin). 




DiKKAT Sikisma olmamasi igin etiket sayfalarina teker teker yazdirm. 

10 Kagit kilavuzlarmi kagit yiginin kenarma hafifge dayanacak sekilde ayarlaym, kagitlarin 
bukulmemesine dikkat edin. 
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11 Kagidm kilavuzlann uzerindeki cikmtilarm altina gegmesine dikkat edin, kagit yigininin 
yuksekligi yukleme dQzeyi isaretlerinin uzerine cikmamalidir. 

A3, 11 x 17 veya baska uzun bir ortama yazdirma yapiyorsaniz, tepsi uzantisini da sonuna kadar 
disari cekin. 

12 Kagidi yukledikten sonra birkac saniye icinde kontrol paneli ekranma bakin. Tepsi 
yapilandirmasi belirir. (Zaman gecmisse, tepsiyi acip kapatin.) 

13 MENG'ye basarak menulerden gikin. Tepsi kullanima hazirdir. 

Tepsi 2, 3 ve 4'ii yukleme 

500 sayfalik giris tepsileri (Tepsi 2 ve 3) yazici ile birlikte verilir. Tepsi 4, standart boyutta 
2.000 sayfa kagit alabilen istege bagli bir tepsidir. Kagit ozellikleri igin bkz: Kagit ozellikleri. 

Tepsi 2, 3 ve 4'e algilanabilen, standart boyutlu kagit yukleme 

Tepsiye algilanabilen standart boyutlu kagit yuklemek igin bu yordami uygulayin. Asagida 
algilanabilen boyutlar verilmistir, bunlar tepsinin iginde isaretlidir: 

• A4 

• Letter 

• A3 

• Legal 

• 11 x 17 

• Executive 

• B4 (J IS) 

• B5 (J IS) 

• A4-D6ndurulmus 

• Letter-Dondurulmus 

Sikisma olmamasi igin, bir tepsiden yazdirirken o tepsiye kagit eklemeyin veya oradan kagit 
gikarmayin. 

1 Durma noktasina gelene kadar tepsiyi agin. 
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2 Sol (Y) kagit kilavuzunu ayarlamak icin, kilavuz uzerindeki dile basip kilavuzu dogru kagit 
boyutuna getirin. 




3 On (X) kagit kilavuzunu ayarlamak igin, kilavuz uzerindeki dile basip kilavuzu dogru kagit 
boyutuna getirin. 




Not Tepsi 4 icin, Letter veya 11 x 17boyutlu kagityuklerken kagit kilavuzu kilidini asagi konuma getirin. 

Diger turn kagit boyutlari igin, kagit kilavuzu kilidi yukari konumda olmalidir. 



DiKKAT Tepsi 4'te, kagit kilavuzlarmin solunda kalan alanda hicbir zaman kagit veya benzeri nesneler 

bulundurmayin. Aksi takdirde tepsi kalici bir zarar gorebilir. 
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4 Kagidi boyutuna gore yukleyin (dogru yonde yerlestirin). 




Baskih, antetli ve delikli kagitlari yukleme konusundaki yonergeler icin bkz: Ortam yonlendirme. 
5 Ozel/Standart anahtanni Standart konumuna getirin. 




6 Tepsiyi kapatin. 




7 Tepsiyi kapattiktan sonra birkac saniye icinde kontrol paneli ekranma bakin. (Zaman 
gecmisse, tepsiyi acip kapatin.) Kontrol panelinde tepsinin boyut ve tur ayari gorunur. 
A§agidakilerden birini yapm: 

• Boyut ve tur ayari dogru ise ayarlari kabul etmek igin ^ dugmesine basin. 

• Boyut ve tur ayari yanlis ise V dugmesine basin, tepsi x boyutu=*<boyut> 
menusu gorunur. 

8 Boyut ayarini degistirmek igin, dogru boyuta gegmek uzere A veya T dugmesini kullanm 
ve >^ dugmesine basin. Birkag saniye sureyle ayar kaydedildi iletisi goruntulenir, 
ardindan tepsi turu menusu gorunur. 
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Not Segtiginiz boyuta bagh olarak, yazici tepsideki Ozel/Standart anahtanni baska bir konuma 

getirmenizi isteyebilir. Yazici kagit kilavuzlarini da ayarlamanizi isteyebilir. Kontrol panelindeki 
yonergeleri uygulayin, tepsiyi kapatin ve 7. adimdan baslayarak bu yordami tekrarlayin. 

9 Tur ayanni degistirmek igin, dogru tQre gegmek uzere A veya T dugmesini kullanin, sonra 
V dugmesine basin. Birkag saniye sureyle ayar kaydedildi iletisi goruntulenir, 
ardmdan gegerli boyut ve tur ayarlan gorunur. 

10 Boyut ve tur ayari dogru ise ayarlan kabul etmek igin ±3 dugmesine basin. Tepsi kullanima 
hazirdir. 

Tepsi 2, 3 ve 4'e algilanamayan, standart boyutlu kagit yiikleme 

Tepsiye algilanamayan standart boyutlu kagit yuklemek igin bu yordami uygulayin. Asagida 
algilanamayan standart boyutlar verilmistir: 

• A5 

• 8K 

• 16K 

• JIS Executive 

• Statement 

• 8,5 x 13 (216 x 330 mm) 

DiKKAT Sikisma olmamasi igin, bir tepsiden yazdirirken 0 tepsiye kagit eklemeyin veya oradan kagit 

gikarmayin. 

1 Durma noktasma gelene kadar tepsiyi agin. 




2 On kagit kilavuzundaki dile bastirarak kilavuzu sonuna kadar disari dogru kaydirin. 

3 Sol kagit kilavuzundaki dile bastirarak kilavuzu sonuna kadar disari dogru kaydirin. 

DiKKAT Tepsi 4'te, kagit kilavuzlarmin solunda kalan alanda higbir zaman kagit veya benzeri nesneler 

bulundurmayin. Aksi takdirde tepsi kalici bir zarar gorebilir. 
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4 Kagidi boyutuna gore yukleyin (dogru yonde yerle§tirin). 




Baskih, antetli ve delikli kagitlari yukleme konusundaki yonergeler icin bkz: Ortam yonlendirme. 

5 Sol kagit kilavuzunu ayarlamak uzere, kilavuzun uzerindeki dile bastinp kilavuzu kagit 
yigmma hafifge dayanacak konuma getirin. 




6 On kagit kilavuzunu ayarlamak uzere, kilavuzun uzerindeki dile bastinp kilavuzu kagit 
yigmma hafifge dayanacak konuma getirin. 




Tepsi 4'e kagit yuklerken, kagit kilavuzu kilidinin yukari konumda olmasina dikkat edin. 



Giri§ tepsilerini yukleme 43 



7 Ozel/Standart anahtanni Ozel konumuna getirin. 




8 Tepsiyi kapatin. 




9 Tepsiyi kapattiktan sonra birkag saniye icinde kontrol paneli ekranma bakin. (Zaman 
gecmisse, tepsiyi acip kapatin.) Kontrol panelinde tepsinin boyut ve tur ayarlan gorunur. 
Asagidakilerden birini yapin: 

• Boyut ve tur ayari dogru ise ayarlan kabul etmek icin ?=> dugmesine basin. 

• Boyut ve tur ayari yanhs ise >^ dugmesine basin, tepsi x boyutu=*<boyut> 
menusu gorunur. 

10 Boyut ayarmi degistirmek icin, dogru boyuta gecmek uzere A veya T dugmesini kullanin 
ve dugmesine basin. Birkag saniye sureyle ayar kaydedild! iletisi goruntulenir, 
ardmdan tepsi turu menusu gorunur. 

Not Segtiginiz boyuta bagh olarak, yazici tepsideki Ozel/Standart anahtanni baska bir konuma 

getirmenizi isteyebilir. Yazici kagit kilavuzlanni da ayarlamanizi isteyebilir. Kontrol panelindeki 
yonergeleri uygulaym, tepsiyi kapatin ve 9. adimdan baslayarak bu yordami tekrarlaym. 

11 Tur ayanni degistirmek icin, dogru ture gecmek uzere A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra 

dugmesine basin. Birkac saniye sureyle ayar KAYDEDiLDi iletisi goruntulenir, 
ardmdan gecerli boyut ve tur ayarlan gorunur. 

12 Boyut ve tur ayari dogru ise ayarlan kabul etmek igin ?=> dugmesine basin. Tepsi kullanima 
hazirdir. 
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Tepsi 2, 3 ve 4'e ozel boyutlu kagit yiikleme 

Tepsiye ozel boyutlu kagit yuklemek igin bu yordami uygulayin. 

Sikisma olmamasi icin, bir tepsiden yazdinrken o tepsiye kagit eklemeyin veya oradan kagit 
cikarmayin. 

1 Durma noktasina gelene kadar tepsiyi agin. 




2 On (X) kagit kilavuzundaki dile bastirarak kilavuzu sonuna kadar disari dogru kaydirm. 

3 Sol (Y) kagit kilavuzundaki dile bastirarak kilavuzu sonuna kadar disari dogru kaydirm. 

4 Kagidi boyutuna gore yukleyin (dogru yonde yerle§tirin). 




Baskih, antetli ve delikli kagitlari yukleme konusundaki yonergeler igin bkz: Ortam yonlendirme. 
5 Ozel/Standart anahtarmi Ozel konumuna getirin. 
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6 Sol (Y) kagit kilavuzunu ayarlamak uzere, kilavuzun uzerindeki dile bastinp kilavuzu kagit 
yiginina hafifge dayanacak konuma getirin. 




7 On (X) kagit kilavuzunu ayarlamak uzere, kilavuzun uzerindeki dile bastinp kilavuzu kagit 
yiginina hafifge dayanacak konuma getirin. 




8 Kagidm yonQne, ayrica X ve Y boyutunun degerine dikkat edin. X ve Y boyutlari tepside 
i§aretlidir. Daha ileriki bir adimda bu bilgi gerekecektir. 




Not Tepsi 4'e kagit yuklerken, kagit kilavuzu kilidinin yukari konumda olmasma dikkat edin. 

9 Tepsiyi kapatin. 
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10 Tepsiyi kapattiktan sonra birkac saniye iginde kontrol paneli ekranma bakin. (Zaman 
gecmisse, tepsiyi agip kapatin.) Tepsinin boyut ve tur ayarlan gorunur. 

• Boyut ve tur ayan dogru ise ayarlan kabul etmek icin ±3 dugmesine basin. Tepsi 
kullanima hazirdir. (Tam degerlerini belirterek ozel boyut ayarlamak istemiyorsaniz bu 
yordamin geri kalanini uygulamaniz gerekmez. Daha fazla bilgi icin asagidaki nota bakin.) 

• Boyut ayarini degistirmek icin V dugmesine basin, tepsi x boyutu=*<boyut> 
menusu gorunur. 

Kontrol panelinde goruntulenen boyut ozel ise, tepsi boyutu her 6zEL'e ayarlanir. Yazdirma 
isinin boyutlari tepside yuklu olan kagidin boyutlarmdan farkh olsa da, tepsi her 6zel boyutlu 
yazdirma isine uyar. isterseniz, tepside yuklu ozel boyutlu kagidin boyutlarmi tam olarak 
belirtebilirsiniz. Boyutlailgili tamdegerleri belirttiginizdedegerlerozELdegil, boyut olarak gorunur. 

11 \^ dugmesine basarak ozelI segin. OLgii bIrim! menusu gorunur. 

Yazici, tepsideki Ozel/Standart anahtarini baska bir konuma getirmenizi isteyebilir. Yazici kagit 
kilavuzlarmi da ayarlamanizi isteyebilir. Kontrol panelindeki yonergeleri uygulaym, tepsiyi kapatin 
ve 10. adimdan baslayarak bu yordami tekrarlaym. 

12 Olgu birimini (milimetre veya inc) secmek igin ^ veya ▼ dugmesini kullanm, sonra V 
dugmesine basin. 

13 x (onden arkaya) boyutu belirtmek icin sayisal tus takimini veya A ya da ▼ tu§larmi 
kullanm, sonra dugmesine basin. 

14 y (soldan saga) boyutu belirtmek igin sayisal tus takimini veya A ya da ▼ tuslarmi 
kullanm, sonra dugmesine basin. Birkac saniye sureyle ayar kaydedi ldi iletisi 
goruntulenir, ardmdan tepsi x turu menusu gorunur. 

15 Tur ayarini degi§tirmek igin, dogru ture gegmek uzere A veya T dugmesini kullanm, sonra 

dugmesine basin. Birkag saniye sureyle ayar kaydedi ldi iletisi goruntulenir, 
ardmdan sectiginiz boyut degerlerindeki gegerli boyut gorunur. 

16 Ayarlan kabul etmek igin ±3 dugmesine basin. Tepsi kullanima hazirdir. 

Kagit Kullanim menusiinu kullanarak tepsileri yapilandirma 

Yazici kontrol paneli ekranindan herhangi bir ileti almadan da giris tepsileri igin kagit turunu ve 
boyutunu yapilandi rabilirsiniz. Kagit Kullanim menusune eri§mek ve tepsileri yapilandirmak igin 
a§agidaki yordami kullanm. 

Tepsinin kagit boyutunu yapilandirmak icin 

1 Menuleri acmak uzere kontrol panelinde ^ dugmesine basin. 

2 kagit kullanim ogesine gegmek igin ^ veya ▼ dugmesini kullanm ve ^ dugmesine 
basin. 

3 tepsi x boyutu ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra \^ 
dugmesine basin, (x, yapilandirmak istediginiz tepsinin numarasidir.) 

4 Dogru boyutagegmek igin ^ veya ▼ dugmesini kullanm ve ^ dugmesine basin. 

5 MENQ'ye dokunarak menulerden gikin. 

Segtiginiz boyuta bagh olarak, yazici tepsideki Ozel/Standart anahtarini baska bir konuma 
getirmenizi isteyebilir. Yazici kagit kilavuzlarmi da ayarlamanizi isteyebilir. Kontrol panelindeki 
yonergeleri uygulaym, sonra tepsiyi kapatin. 
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Tepsinin kagit turunii yapilandirmak icin 

1 Menuleri agmak uzere kontrol panelinde V dugmesine basin. 

2 kagit kullanim ogesine gegmek igin ^ veya ▼ dugmesini kullanin ve V dugmesine 
basin. 

3 tepsi x turu ogesine gegmek igin ^ veya ▼ dugmesini kullanin, sonra v dugmesine 
basin, (x, yapilandirmak istediginiz tepsinin numarasidir.) 

4 Dogru tQre gegmek igin ^ veya ▼ dugmesini kullanin ve V dugmesine basin. Birkag 
saniye sureyle ayar kaydedi ldi iletisi gorunur. 

5 MENu'ye dokunarak menulerden gikm. 
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Ortam yonlendirme 



Ortam turlerini ve boyutlarini; ortamlann cekilecegi tepsiye gore ve ortamin her iki yuzune 
yazdirma yapilip yapilmayacagini dikkate alarak yonlendirin. 



Ortam turu Tepsi Dupleks Ortam Yonii 



Letter veya A4, antet 1 Hayir* Uzun kenar, besleme yoniine; yazdirilacak 

dahil yuz yukan bakacak sekilde. 

(en fazla 216 g/m 2 ) 




Letter veya A4, antet 1 Evet 
dahil 

(en fazla 216 g/m 2 ) 
(58 lb bond) 

NOT 

Dupleks baskida daha 
iyi bir sonug almak 
istiyorsaniz Tepsi 1 igin 
boyutu ve turu 
ayarlaym. 



Uzun kenar, besleme yoniine; yazdirilacak 
ilk yiiz asagi bakacak sekilde. 



hp 




Not: Deliklive baskili/antetli kagidm her iki 
yuzune yazdirma yaparken, baskili/antetli 
kagidi nasil yerlestiriyorsaniz, bunu da o 
yonde yerlestirin. 



* Diger Antetli modu etkinlestirilirse ve ortam turu olarak Antetli veya Baskili ogesi segilirse, 
ortamin ybnunu iki yiize yazdirma (dupleks) yontemine gore ayarlamalisimz. Daha fazla bilgi 
igin, bkz: Diger Antetli modu. 
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Ortam turu Tepsi Dupleks Ortam Yonii 



Letter veya A4, antet 2, 3 veya 4 Hayir* Uzun kenar, besleme yonune; yazdirilacak 

dahil yuz asagi bakacak sekilde. 

(en fazla 199 g/m 2 ) 

(53 lb bond) I i 




Not: Deliklive baskih/antetli kagidin her iki 
yuzune yazdirma yaparken, baskili/antetli 
kagidi nasil yerlestiriyorsamz, bunu da o 
ybnde yerlestirin. 



Letter veya A4, antet 2, 3 veya 4 Evet Uzun kenar, besleme yonune; yazdirilacak 

dahil ilk yuz yukari bakacak sekilde. 




Diger standart boyutlar 1 Hayir* 
ve ozel boyutlar 
(en fazla 21 6 g/m 2 ) 
(58 lb bond) 



Kisa kenar, besleme yonune; yazdirilacak 
yuz yukan bakacak sekilde. 




* Diger Antetli modu etkinlestirilirse ve ortam tiiru olarak Antetli veya Baskili ogesi segilirse, 
ortamin yonunCi iki yCize yazdirma (dupleks) yontemine gore ayarlamalisiniz. Daha fazla bilgi 
igin, bkz: Diger Antetli modu. 
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Ortam tiirii Tepsi Dupleks Ortam Yonii 



Diger standart boyutlar 2, 3 veya 4 Hayir* 
ve ozel boyutlar 
(en fazla 199 g/m 2 ) 
(53 lb bond) 



Kisa kenar, besleme yonune; yazdirilacak 
yuz asagi bakacak sekilde. 




Diger standart boyutlar 1 Evet 
ve ozel boyutlar 
(en fazla 216 g/m 2 ) 
(58 lb bond) 

NOT 

Dupleks baskida daha 
iyi bir sonug almak 
istiyorsaniz Tepsi 1 igin 
boyutu ve turn 
ayarlaym. 



Kisa kenar, besleme yonune; yazdirilacak ilk 
yuz asagi bakacak sekilde. 




_ 




* Diger Antetli modu etkinlestirilirse ve ortam turu olarak Antetli veya Baskili ogesi segilirse, 
ortamin ybnunii iki yiize yazdirma (dupleks) yontemine gore ayarlamalisimz. Daha fazla bilgi 
igin, bkz: Diger Antetli modu. 
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Ortam turu Tepsi Dupleks Ortam Yonii 



Delikli Letter veya A4 1 Her ikisi de Delikli uzun kenar besleme yonune, 
(en fazla 216 g/m 2 ) olabilir yazdirilacak yuz yukan bakacak sekilde. 
(58 lb bond) 




Not: Delikli ve baskili/antetli kagidin her iki 
yCiziine yazdirma yaparken, baskili/antetli 
kagidi nasil yerlestiriyorsamz, bunu da o 
ybnde yerlestirin. 



Delikli Letter veya A4 2, 3 veya 4 Her ikisi de Delikli uzun kenar, besleme yonune; 

(en fazla 199 g/m 2 ) olabilir yazdirilacak yuz asagi bakacak sekilde. 

(53 lb bond) 




Not: Deliklive baskili/antetli kagidin her iki 
yuzune yazdirma yaparken, baskili/antetli 
kagidi nasil yerlestiriyorsamz, bunu da o 
ybnde yerlestirin. 



* Diger Antetli modu etkinlestirilirse ve ortam turu olarak Antetli veya Baskih ogesi segilirse, 
ortamm yonunCi iki yCize yazdirma (dupleks) ybntemine gore ayarlamalisiniz. Daha fazla bilgi 
igin, bkz: Diger Antetli modu. 
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Ortam tiirii Tepsi Dupleks Ortam Yonii 




Zarflar Yalnizca Hayir Kisa kenar, besleme yonune; yazdmlacak 

Tepsi 1 (Higbir zaman yuz yukan ve pul yapistmlan taraf yaziciya 
dupleks yok) bakacak sekilde. Zarfin yuksekligi 190 
mm'den (7,5 ing) uzunsa, once kapak 
tarafini yerlestirin. Degilse, kapak tarafi 
yazicinin arkasma dogru bakacak sekilde 
yerlestirin. 




* Diger Antetli modu etkinlestirilirse ve ortam turu olarak Antetli veya Baskili ogesi segilirse, 
ortamin ybnunu iki yiize yazdirma (dupleks) yontemine gore ayarlamahsmiz. Daha fazla bilgi 
igin, bkz: Diger Antetli modu. 



Diger Antetli modu 

Windows suruculerinde, yazici ozelliklerinin (Windows denetim masasindadir) Aygit Ayarlari bolumunde 
yapilandirilan bir Diger Antetli modu vardir. Bu mod, Antetli ve Baskili turden ortamlara yazdirilan turn 
islerin iki yuziine yazdirilmis (duplekslenmis) olarak islem gormesine neden olur, bu nedenle kagidi tek bir 
yuze ve iki yuze yazdirma yontemindeki gibi yukleyebilirsiniz. Yazdirma hizi iki yCize yazdirma (dupleks) 
yontemindeki ile ayni oldugundan, tek bir yuze yazdirilan isler hemen hemen yan hizda yazdirilir. 
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Temel yazdirma yonergeleri 



Bu bolumde; bu yazici (Windows) veya Apple LaserWriter (Macintosh) igin yazici surucusunden 
segenekler ayarlayarak yapilan yazdirma ile ilgili temel yonergeler saglanmaktadir. MQmkunse, 
yazici segeneklerini gahstigimz program igerisinden veya Yazdir iletisim kutusundan ayarlamayi 
denemelisiniz. Cogu Windows ve Macintosh programlari yazici segeneklerini bu sekilde 
ayarlama olanagi tanir. Bir ayar program veya yazici surucusunde yoksa, o ayari yazicinin 
kontrol panelinden yapmaniz gerekir. 

Yazdirma 

1 Yaziciya kagit yukleyin. Yonergeler igin bkz: Giris tepsilerini yukleme veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 . 

2 Tepsi 2, Tepsi 3 veya istege bagh Tepsi 4'e ozel boyutlu bir ortam yuklediyseniz veya istege 
bagh Tepsi 1'e herhangi boyutta bir ortam yuklediyseniz, tepsiyi yiiklediginiz kagidm 
boyutuna ayarlaym. Yonergeler igin bkz: Giris tepsilerini yukleme veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 . 

3 Kagit boyutunu ayarlaym. 

• Windows icin: Dosya menusunden Sayfa Yapisi veya Yazdir'i tiklatm. Yazdir'i 
secerseniz, bu yazicinin segili oldugundan emin olun ve Ozellikler i tiklatm. 

4 Macintosh igin: File (Dosya) menusunden Page Setup (Sayfa Yapisi)'ni segin. Bu yazicinin 
segili oldugundan emin olun. Kagit boyutu kutusunda sunlari segin: 

• Kullaniyor oldugunuz kagidm boyutu. 

• Ozel. 

5 Dikey veya Yatay kagit yonlendirmesini segin. 

6 Yazici surucusunu agmadiysaniz File (Dosya) menusunden Print (Yazdir)'i segin. Windows 
programlarinda Ozellikler'i de tiklatm. 

7 Kagit kaynagi kutusunda, kagit turunu ve boyutunu veya kagidm gekilmesini istediginiz 
tepsiyi segin. bkz: Yazdirilacak kagidi belirtme. 

8 Dupleks yazdirma (yazicida istege bagh bir dupleksleyici takihysa), filigran veya farkh ilk 
sayfa gibi diger segenekleri ayarlaym. Bu ayarlarla ilgili daha fazla bilgi igin bu bolumdeki ve 
bir sonraki bolumdeki gorevlere bakm (Gelismis yazdirma gorevleri). 

9 Standart gikis ust bolmesi varsayilan giki§ yeridir. Standart ortam turlerinin giki§i igin 
burasmi kullanm. Etiketler, §effaflar ve agir kagitlar igin sol gikis bblmesini kullanm. Ya da 
isterseniz, yigi nlayici veya yiginlayici/ zimbalayici gibi istege bagh bir gikis aksesuari 
segebilirsiniz. 

10 isi yazdirmak igin Yazdir komutunu segin. 
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Qiki§ bolmesini segme 



Yazicmin birkac cikis bolumu bulunmaktadir: Standart ust bolme, sol cikis bolmesi ve istege 
bagh gikis aygitlan. 




Yazicmin sol tarafmda bulunan sol cikis bolmesi (1), 100 sayfa kagit alabilir. 

Standart ust bolme (2) yazicmin ust kisminda bulunur ve fabrika ayan olarak varsayilan 
bolmedir. Bu bblmede, dogru bicimde (yuzleri asagi bakacak sekilde) yazicidan gikan 500 sayfa 
kagit toplanabilir. Kagit bolmesi doldugunda, bir algilayici yazicmin durmasmi saglar. Bolmedeki 
kagitlarm tumunu veya bir kismmi aldigmizda yazdirma isi devam eder. 




Yiginlayici veya yiginlayici/zimbalayici cikis bolmeleri 

3.000 sayfalik yiginlayici veya 3.000 sayfalik yiginlayici/zimbalayici igin giki§ bolmeleri ust 
bolme (1) (yuz yukari) ve alt bolmedir (2) (yuz a§agi). 

Ust bolme (yuz yukari) (1 ), y iginlay icidaki veya yiginlayici/zimbalayicidaki ust bolmedir. Bu 
bolmede, yuzu yukari bakacak sekilde yazicidan gikan 100 sayfa kagit toplanabilir. Bolme 
doldugunda, bir algilayici yazicmin durmasmi saglar. Bolmedeki kagitlarm tumunu veya bir 
kismmi aldigmizda yazdirma isi devam eder. 

Alt bolme (yuz asagi) (2) yigmlayicidaki veya yiginlayici/zimbalayicidaki alt bolmedir. Bu bolme 
500 sayfa kagit alabilir, isleri yigmlayabilir veya zimbalayabilir. Bu bolme varsayilan gikis 
bolmesidir. 
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8 bolmeli posta kutusu gikis bolmeleri 

8 bolmeli posta kutusunu segerseniz, gikis bolmeleri ust bolme (4) ve sekiz adet yuz asagi 
bblmedir (3). 

Ust bolme (4) 125 sayfa kagit alabilir. 

Ag yoneticisi sekiz bolmeyi (3) tek tek kullanicilara veya galisma gruplarina atayabilir. Her bolme 
en fazla 250 sayfa kagit alabilir. 



Not 8 bolmeli bir posta kutusu aygiti yaziciya baglandiginda, varsayilan bolme yazicinin standart ust 

bolmesidir. 



Qok islevli son islemci cikis bolmeleri 

Qok islevli son islemciyi segerseniz, gikis bolmeleri ust bolme (5) ve alt kitapgik bolmesidir (6). 

Ust bolme (5), gok islevli son islemcideki ust bblmedir. Bu bolme 1.000 sayfa yiginlama 
kapasitesine sahiptir ve her bir isi yigmlarken kaydi rabilir, zimbasiz isleri yuz yukari veya yuz 
asagi olacak sekilde verebilir. Bu bblmede, beige basina 50 sayfa kagit zimbalanabilir. Qok i§levli 
son i§lemci takildigmda, ust bolme varsayilan giki§ bolmesidir. 

Alt bolme (4), cok islevli son islemcideki alt bblmedir. Bu bolme 10 sayfa iceren kitapciklar icin 
katlama ve tel dikis saglar. 

Qiki§ yeri segme 

Programimzdan veya yazici surucusunden bir gikis yeri (bblmesi) segmeniz bnerilir. 
(Segimlerinizi nerede veya nasil yapacaginiz programiniza veya yazici surucunuze baglidir.) 
Qikis yeri program veya yazici surucusunden segilemiyorsa, yazicinin varsayilan gikis 
konumunu yazici kontrol panelinden segin. 

Qikis yerini kontrol panelinden segme 

1 Aygiti Yapiiandir bgesine gegmek igin A veya ▼ dijgmesini kullanm, sonra ^ 
dugmesine basin. 

2 Yazdirma bgesine gegmek igin A veya ▼ dijgmesini kullanm, sonra V dugmesine 
basin. 

3 Kagit Hedef i bgesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra dugmesine 
basin. 

4 istediginiz giki§ bblmesine veya aygitma gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra 

dugmesine basin. Ag ybneticiniz aygitin admi degistirmis olabilir. Segiminizin yanmda bir 
yildiz (*) karakteri gbruntulenir. 
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Zarflara yazdirma 



Zarflara, 10 zarf alabilen istege bagh Tepsi 1'i kullanarak yazdirma yapabilirsiniz. istege bagh 
Tepsi 1'den cesitli tipte zarflara yazdirma yapilabilir. 

Baski hizi zarfin yapisina baglidir. Fazla miktarda satin almadan once her zaman birkac zarfi 
ornek olarak deneyin. Zarf ozellikleri icin Kagit ozellikleri konusuna bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin. 



DiKKAT Klipsli, citcith, pencereli, astarcekilmis, kendinden yapiskani aciktayadadiger sentetikmaddeler 

igeren zarflar yazicida ciddi hasara yol agabilir. Basinca duyarh yapiskanlari olan zarflari 
kullanmayin. 

Zarflara yazdirma yapmak icin temel adimlar sunlardir: 

1 Kaynastirici kollarini birlestirin. bkz: Kaynastirici kollarmi degistirme. 

2 Zarflari yukleyin. bkz: Zarflari istege bagh Tepsi 1'e yukleme. 

3 Yazdirma isini gonderin. bkz: Zarflari bir programdan yazdirma. 



Not Yazdirdigmizda zarflar buru§uyorsa, bilgi igin Zarflardaki kirisikhklari onleme konusuna bakm. 



Zarflari istege bagh Tepsi 1'e yukleme 

1 istege bagh Tepsi 1'i agin, ancak uzantisini gekmeyin. (Qogu zarflar uzanti kullanilmazsa 
daha iyi basilir. Ancak buyuk zarflar igin uzanti gerekebilir.) 




2 En fazla 10 zarfi, basilacak yuz yukari, pul yapi§ti nlan taraf yaziciya dogru gelecek sekilde 
istege bagli Tepsi 1 'in ortasina yerlestirin. Zarflari zorlamadan gidebildikleri kadar yazicmm 
igine itin. 
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3 Kilavuzlan, zarf destesine zarflan bukmeden degecek sekilde ayarlayin. Zarflann 
kilavuzlann uzerindeki kulakgiklann altma girmesine dikkat edin. 




4 Kaynastirici kollanni degistirin (bkz: Kaynastirici kollanni degi§tirme). 

Kayna§tinci kollanni degistirme 

1 istege bagh bir giki§ aygiti takih ise, sol kapaga eri§ebilmek igin 6nce bu aygiti yazicidan 
gikartin. 




2 Sol kapagi agin. 




UYARI! Hemen yanmdaki kaynastmci alanma dokunmayin. S/ca/c olabilir. 
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3 iki mavi kolu bulup kaldinn. 




Zarfa yazdirma yaptiktan sonra kaynastmci kollarini asagi konuma geri getirin. 
4 Sol kapagi kapatin. 




Zarflan bir programdan yazdirma 

1 Zarflan istege bagh Tepsi 1'e yukleyin. 

2 Programinizda veya yazici surucusunde, kaynak olarak istege bagh Tepsi 1'i segin. 

3 Uygun zarf boyutu ve turunu ayarlayin. Zarf ozellikleri igin Kagit ozellikleri konusuna bakin 
veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin. 

4 Programme zarfi otomatik olarak bigimlendirmiyorsa sayfa yonlendirmesi olarak "Dikey" 
segenegini belirleyin. 

Yazicida kagit sikismasmi onlemek igin, yazdirma sirasinda zarf eklemeyin veya zarf cikarmayin. 

5 Kenar bo§luklarini (marjlan) zarfin kenarindan en az 15 mm olacak sekilde ayarlayin. En iyi 
kalitede yazdirma icin, iade ve posta adresi igin kenar bosluklarini ayarlayin (Commercial 
#10 veya DL tipi zarflar igin kullanilan tipik kenar bosluklari sunulmaktadir). Ug arka 
kapakgigin zarfin arkasinda birlestigi bolgeye denk gelecek sekilde yazdirma yapmaktan 
kacinin. 

6 Kagidm turune ve boyutuna gore yazdirmak igin Yazdirilacak kagidi belirtme konusuna 
bakin veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin. 

7 Cikis konumu olarak standart gikis bolmesini (varsayilan) segin. Zarflan yigmlayici, 
yigmlayici/zimbalayici veya gok i§levli son islemciye gonderiyorsaniz, zarflar ilgili aksesuarin 
yuz yukari bolmesine gikar. 

8 isinizi tamamladigmizda, kayna§tinci kollarini asagi konuma dondurun. 

Kollarm standart kagit turleri igin a§agi konuma dondurulmesindeki bir ihmal kotu yazdirma 
kalitesine yol agabilir. 
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istege bagh 3.000 sayfahk yigmlayiciyi kullanma 



Qikti ozellikleri 

istege bagh 3.000 sayfahk yiginlayici su gikti ozelliklerini saglar: 

• 3.000 sayfa A4 veya Letter boyutlu kagidi yiginlar 

• 1.500 sayfa A3 veya Ledger boyutlu kagidi yiginlar 

• islerde ofset duzeni kullanabilir veya ilk sayfa ofset olabilir 

Qikis aygitlarindaki bolme 2 (3.000 sayfahk yiginlayicida ve 3.000 sayfahk yiginlayici/ 
zimbalayicida yuz asagi) turn giktilar igin varsayilan bolmedir. 

istege bagh yiginlayici/zimbalayiciyi kullanma 

istege bagh 3,000 sayfahk yiginlayici/zimbalayici en az iki sayfadan, en cok 50 sayfadan (2 lb 
kagit) olu§an veya 6 mm'ye (0,2 ing) denk kahnhkta belgeleri zimbalayabilir. Bu sayfalar urunun 
destekledigi turn boyutlar icin 64 - 199 g/m 2 (17 - 53 lb) agirhkta olmahdir. 

§u ek noktalari akhnizda bulundurun: 

• Yiginlayici 3.000 sayfa alabilir. 

• Daha agir ortamlar soz konusu oldugunda 50'den daha az sayida sayfa zimbalanabilir. 

• Zimbalanmasini istediginiz i§ yalnizca bir sayfa ise veya 50 sayfatan fazlaysa, yazici isi 
yazdirir. Ancak zimbalamaz. 

Zimbalayiciyi segme 

Zimbalayiciyi genellikle programinizdan veya yazici surucunuzden segersiniz, ancak bazi 
ozellikler yalnizca yazici surucusunden kullanilabilir. Segimlerinizi nerede veya nasil yapacaginiz 
programmiza veya yazici surucunuze baghdir. 

Zimbalayiciyi programdan veya yazici surucusunden segemiyorsaniz, yazicmin kontrol 
panelinden segin. 

Zimbalayiciyi kontrol panelinden varsayilan olarak secme 

1 Hazir durumunda, A veya T dugmesini kullanarak Aygiti Yapiiandir menusune 
gegin ve ^ dugmesine basin. 

2 Yigmlayici/zimbalayiciya gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra dugmesine 
basin. 

3 zimba menusune gegmek igin A veya T dugmesini kullanin, sonra dugmesine basin. 

4 Varsayilan olarak istediginiz zimba sayisini segin. 

5 Yazdirma ogesine gegmek igin A veya T dugmesini kullanin, sonra dugmesine 
basin. 

6 istediginiz gikis bolmesine veya aygitma gegmek igin A veya T dugmesini kullanin, sonra 
>f dugmesine basin. Segiminizin yaninda bir yildiz (*) karakteri goruntulenir. 
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Zimba teli yiikleme 

Zimba teli takmak igin a§agidaki yordami kullanin. 

Zimba teli takmak igin 

1 Yiginlayiciyi/zimbalayiciyi yazicidan gikarin. 




2 Yiginlayici/zimbalayici biriminin kapagini agin. 




3 Bo§ zimba kartu§undaki ye§il renkli kulakgigi kaldinn ve di§an dogru gekin. 
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4 Yeni zimba kartu§unu yerine yerle§tirin. 
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istege bagli 90k islevli son islemciyi kullanma 



Asagidaki konular hakkmda daha fazla bilgi igin www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresindeki 
HP LaserJet 9040/9050 Baslangig Kilavuzu'na bakin: 

• Belgeleri zimbalama 

• Tel dikis yapma 

• Kitapcik yazdirma 

• Kitapgiga kapak ekleme 

Qikti ozellikleri 

istege bagli cok islevli son islemci su cikti bzelliklerini saglar: 

• 1.000 sayfa A4 ve Letter boyutlu kagidi veya 500 sayfa A3 ve Ledger boyutlu kagidi 
yiginlayabilir 

• A3 ve Ledger boyutlu kagittan olusan 5 sayfali 50 kitapcik yiginlayabilir 

• islere ofset uygulayabilir 

• A4 ve Letter boyutlu kagittan beige basma 50 sayfa yiginlayabilir 

• A4 ve Ledger boyutlu kagittan beige basma 25 sayfa yiginlayabilir 

• Tek sayfalari katlar 

• En fazla 10 sayfalik (40 sayfa) kitapgiklari katlar ve tel dikis yapar 

Zimbalayiciyi kullanma 

Son islemci; 75 g/m 2 (20 lb) agirhgmda A4 veya Letter boyutlu ortamlardan en az iki sayfalik, en 
fazla 50 sayfalik belgeleri, A3 veya 11x17 boyutlu ortamlardan en fazla 25 sayfalik belgeleri veya 
6 mm'ye (0,2 inc) denk kalmhkta belgeleri zimbalayabilir. Bu sayfalar urunun destekledigi turn 
boyutlar igin 64 - 199 g/m 2 (17 - 53 lb) agirhkta olmalidir. 

Su ek noktalari akhnizda bulundurun: 

• Yiginlayici 1.000 sayfa alabilir (zimbasiz). 

• Daha agir ortamlar s6z konusu oldugunda 50'den daha az sayida sayfa zimbalanabilir. 

Zimbalanmasini istediginiz is yalnizca bir sayfa ise veya 50 sayfatan fazlaysa, son islemci 
zimbasiz olarak isi gikis bolmesine verir. 

Zimbalamayi segme 

Zimbalayiciyi genellikle programmizdan veya surucunuzden segebilirsiniz, ancak bazi ozellikler 
yalnizca surucuden kullanilabilir. Segimlerinizi nerede veya nasil yapacagmiz programiniza veya 
surucunuze baglidir. 

Zimbalayiciyi programdan veya surucuden secemiyorsaniz, yazicinin kontrol panelinden segin. 

1 Menuleri agmak igin V dugmesine basin. 

2 aygiti YAPiLANDiR'a gegmek igin ^ ve ▼ dugmesini kullanin, sonra >f dugmesine 
basin. 

3 zimba meniisune gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra V dugmesine basin. 

4 istediginiz zimbalama secenegine gegmek igin A ve T dugmesini kullanin, sonra V 
dugmesine basin. 

Zimbalama segenekleriniz sunlardir: Yok, Bir veya iki zimba. 
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Zimba teli yiikleme 

1 Zimbalayici biriminin kapagini agin. 
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4 Zimba kartusu, zimbalayici biriminin soluna dogru hareket edene kadar zimbalayici biriminin 
ust kismindaki yesil renkli kQcQk dugmeyi saat yonunun tersine dogru gevirin. 




Zimba kartusunu cikartabilmeniz igin zimbalayici biriminin penceresinde mavi noktagorunmelidir. 
Pencerede mavi nokta gorunmeden zimba kartu§unu gikarmaya gali§irsaniz son islemciye zarar 
verebilirsiniz. 

5 Bos zimba kartusunda dilleri birbirine dogru sikarak bos kartusu gekin. 
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7 Zimbalayici birimini son islemcinin igine iterek yerlestirin. 




8 Zimbalayici biriminin kapagmi kapatm. 




Kitapgik olusturma 

Masaustu yayincilik programlan gibi bazi programlarda kitapgik yazdirma islevine erisebilirsiniz. 
Kitapgik olusturma konusunda bilgi igin programinizin kullanim kilavuzuna bakin. 

Kitapgik olusturmayi desteklemeyen bir program kullaniyorsaniz, HP suruculerinizi kullanarak 
kitapgik olusturabilirsiniz. 



Not HP, programing belgelerinizi yazdirmak uzere hazirlayip onizleme yapmakta kullanmanizi onerir, 

sonra HP surucunuzu kullanarak kitapgigi yazdirip tel dikis yapti rabilirsiniz. 

Surucunuzden kitap olusturmak igin su ug ana adimi kullanin: 

• Kitapgigmizi hazirlama: Kitapgik olu§turmak uzere bir sayfa uzerinde sayfalari ayarlama 
(kitapgik sayfa duzenlemesi). Belgenizi programimzdan duzenleyebileceginiz gibi, HP 
surucunuzdeki kitapgik yazdirma ozelligini de kullanabilirsiniz. 

• Kapak ekleme: Farkh bir kagit turunden farkh bir ilk sayfa segerek kitapgiginiza bir kapak 
ekleyin. Kitapgiginiza ekleyeceginiz kapak kitapgikla ayni kagit turunden de olabilir. Kitapgik 
kapaklari diger sayfalarla ayni boyutta olmalidir. Ancak kapaklar kitapgik sayfalarindan farkh 
agirhkta olabilir. (Daha fazla bilgi igin bkz: Farkh bir ilk sayfa kullanma.) 

• Tel dikis yapma Kagit yaziciya kisa kenari once girecek sekilde verilmelidir. Yazici 
dondurulmu§ kagit ister. Son islemci kitapgigmizm ortasini zimbalar (tel dikis). Kitapgigmiz 
yalnizca tek bir sayfa ise son islemci sayfayi katlar, ancak zimbalamaz. Kitapgik birden fazla 
sayfatan olusuyorsa, son islemci kitapgik basina en fazla 10 sayfayi zimbalar ve katlar. 



66 Bolum 2 Yazdirma gorevleri 



TRWW 



Qok islevli son islemcinin kitapcik yazdirma ozelligi asagidaki kagit boyutlarmdaki kitapciklara tel 
dikis yapip katlamaniza olanak verir: 

• A3 

• A4-D6ndurulmu§ (A4-R)* 

• Letter-DondurQImus (Letter R)* 

• Legal 

• 11 x 17 

Kitapgik olusturmak konusunda aynntili bilgi igin www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresindeki 
Multifunction Finisher User's Guide 'a (Qok islevli Son islemci Kullanim Kilavuzu) bakm. 

*A4-R ve Letter-R, tepside 90 s dondurulen A4 ve Letter boyutlu ortamlardir. 
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istege bagh 8 bolmeli posta kutusunu kullanma 



Qikti ozellikleri 

• Yazicmin cikti kapasitesini standart ortam olarak 2.000 sayfaya cikararak yuksek bir 
kapasite saglar 

• 125 sayfalik yuz yukan yiginlama kapasitesi icin ust bolmeyi kullanir 

• Yazdinlan isleri yuz asagi olarak, her biri 250 sayfalik yiginlama kapasitesine sahip sekiz 
adet yuz asagi bolmesine verir 

• Farkh galisma modlarinda yiginlama secenekleri sunar: posta kutusu, yiginlayici, is ayirici 
ve siralayici/harmanlayici 

8 bolmeli posta kutusu hakkmda daha fazla bilgi icin birlikte verilen kullanim kilavuzuna bakm. 

Kagidin her iki yuzune yazdirma (dupleksleme) 



Yazici, istege bagh bir dupleks yazdirma aksesuari takih ve ayarh oldugunda kagidin her iki 
yuzune otomatik olarak baski yapabilir. Kurulum yonergeleri igin dupleksleyici ile saglanmis olan 
belgelere bakm. 



DiKKAT Etiketlerin, zarflarm, §effaflarin veya 199 g/m 2 (53 lb)'den daha agir kagitlarin her iki yuzune 

yazdirma yapmaym. Yaziciya zarar gelebilir veya bir sikisma olabilir. 



Kagidin her iki yuzune yazdirma yapmak icin 

1 Gerekirse, yazici surucusunu dupleksleyiciyi taniyacak sekilde ayarlaym. Yonergeler icin 
yazici yazihmi yardimina bakm. 

2 Dupleksleme igin kagit yukleyin (yonlendirin). 



Not iki yuze baskida daha iyi bir sonuc almak istiyorsaniz Tepsi 1 icin boyutu ve turu ayarlaym. 

3 Programdan veya yazici surucusunden Her iki yiize yazdir segenegini belirleyin. Bu 
secenegi bu konumlardan ayarlayamiyorsaniz, yazici kontrol panelinden ayarlaym. (Aygiti 
Yapiiandir menusunde Yazdirma menusunu, ardmdan Dupleks ve aqik'i segin.) 

4 Mumkunse, Ciltleme ve Yon segeneklerini Yazdir iletisim kutusunda ayarlaym. Degilse, 
ayari yazicmin kontrol panelinden yapin. Daha fazla bilgi igin bkz: Kagidin her iki yuzune 
yazdirmak igin duzen segenekleri. 
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Kagidin her iki yuzune yazdirmak igin duzen segenekleri 



Dort yazdirma duzeni segenegi asagida verilmistir. Mumkunse, bu yazici igin ciltleme ve yon 
seceneklerini, Yazdir iletisim kutusundan ayarlayin. Yazdir ileti§im kutusunda ciltleme kenan icin 
kullanilan terimler burada kullanilanlardan farkh olabilir. 

Bu segenekleri Yazdir ileti§im kutusundan ayarlayamiyorsaniz, kontrol panelinden ayarlayin. 

Aygiti Yapiiandir menusunu segin, Yazdirma menusunu, sonra dupleks ciltleme 
veya yon'u segin ve istediginiz duzen segenegini belirtin. 



Soldan saga yazdirma 



1. Uzun kenar 
dikey (varsayilan) 



2. Uzun kenar 
yatay 






3. Kisa kenar 
dikey 



4. Kisa kenar 
yatay 




2. Uzun kenar 
yatay 




4. Kisa kenar 
yatay 
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Ozel kagida yazdirma 



Bu bolumde antetli kagit, seffaf, kartpostal, ozel boyutlu kagit, agir kagit gibi ozel ortamlara 
yazdirma ve tarn sayfa resim yazdirma ile ilgili yonergeler bulunur. 

Antetli, delikli veya baskili kagida (tek yiize) yazdirma 

• Antetli, delikli veya baskili kagitlara yazdirma yaparken, kagit yonunun dogru olmasi buyuk 
onem tasir. Yonergeler icin bkz: Ortam yonlendirme 

• Kagit 199 g/m 2 (53 lb bond)'dan daha agir, 216 g/m 2 (58 lb bond)'dan daha hafif ise, onu 
yalnizca istege bagh Tepsi 1'e yukleyin. Turn kagitlarla ilgili ozellikler icin Kagit ozellikleri 
konusuna bakin veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin. 

Antetli, delikli veya baskili kagida (iki tarafh) yazdirma 

• Antetli, delikli veya baskili kagitlara yazdirma yaparken, kagit yonunun dogru olmasi buyuk 
6nem tasir. Yonergeler icin bkz: Ortam yonlendirme 

• Delikli kagidm her iki tarafma yazdirma yaparken, kagit turu olarak kontrol panelindeki Kagit 
Kullanim menusunden delikli kagidi veya yazici surucunuzden delikli kagidi secmeniz 
gerekir. 

Etiketlere yazdirma 

• Etiketleri Ortam yonlendirme basligi altinda belirtilen yonergelere gore yonlendirin. 

• istege bagh Tepsi 1'den en fazla 50 sayfa etikete yazdirabilirsiniz. 

• Yalniz lazer yazicilar icin bnerilen etiketleri kullanm. Etiketlerin dogru ozellikte oldugundan 
emin olun. (Kagit ozellikleri konusuna bakin veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 
adresine gidin.) 

DiKKAT Bu yonergelere uyulmamasi yazicmin zarar gormesine yol acabilir. 

Onemli noktalar: 

• istege bagh Tepsi 1 'i tarn doldurmayin; etiketler kagida gore daha agirdirlar. 

• Sirt tabakasindan ayrilmakta olan, burusuk ya da herhangi bir bicimde hasar gormus 
etiketleri kullanmayin. 

• Sirt tabakasi agiga cikmis etiketleri kullanmayin. (Etiketlerin agikta hicbir yer birakmaksizm 
turn sirt tabakasini kaplamalari gerekir.) 

• Bir etiket tabakasini yaziciya birden fazla kez beslemeyin. Yapiskan tabaka, yazicidan yalniz 
bir kez gegmek uzere tasarlanmistir. 

• Etiketlerin her iki yuzune de baski yapmaym. 

^effaflara yazdirma 

• Bu yazicida kullanilan seffaflar yazicmin sicakhk ust smiri olan 200°C'ye dayanikh olmalidir. 

• Yalniz lazer yazicilarda kullanilmasi onerilen seffaflari kullanm. 

• §effaflar igin sol gikis bolmesini kullanm. istege bagh yigmlayiciyi, yigmlayici/zimbalayiciyi, 
gok islevli son islemciyi veya 8 bolmeli posta kutusunu segerseniz, §effaflar igin ust bolmeyi 
kullanm. 

DiKKAT §effaflarm her iki yuzune yazdirma yapmaym. 199 g/m 2 (58 lb)'den daha agir zarflara, kagitlara 

veya ozel kagitlara yazdirma yapmaym. Diger tur seffaflara yazdirma yaziciya zarar verebilir. 
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Ozel-boyutlu kagit, kartlar ve agir kagit icin dikkat edilmesi 
gerekenler 

• Ozel-boyutlu kagida istege bagh Tepsi 1, Tepsi 2, Tepsi 3 veya istege bagh Tepsi 4'den 
yazdirma yapabilirsiniz. 

• 199 g/m 2 (53 lb)'den daha agir kagitlar yalnizca istege bagh Tepsi 1'den verilmelidir. Kagit 
ozellikleri igin Kagit ozellikleri konusuna bakin veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 
adresine gidin. 

• istege bagh Tepsi 1 'den yazdirma yapiyorsaniz, yazici igindeki silindirlerin kagidi tutabilmesi 
igin yaziciya giren kagidin kenari en az 98 mm (3,9 ing), en gok 312mm (12,3 ing) 
genisliginde olmahdir. Kagidin on kenarmdan diger kenarma kadar olgtugunuzde, uzunluk 
en az 191 mm (7,5 ing), en fazla 470 mm (18,5 ing) olmahdir. 

• Tepsi 2'den veya 3'ten yazdirma yapiyorsaniz, yazici igindeki silindirlerin kagidi tutabilmesi 
igin yaziciya giren kagidin kenari en az 148 mm (5,8 ing), en gok 297 mm (11,7 ing) 
genisliginde olmahdir. Kagidin on kenarmdan diger kenarma kadar olgtugunuzde, uzunluk 
en az 210 mm (8,3 ing), en fazla 432 mm (17,0 ing) olmahdir. 

• istege bagh Tepsi 4'den yazdirma yapiyorsaniz, yazici igindeki silindirlerin kagidi tutabilmesi 
igin yaziciya giren kagidin kenari en az 182 mm (7,2 ing), en gok 297 mm (11,7 ing) 
genisliginde olmahdir. Kagidin on kenarmdan diger kenarma kadar olgtugunuzde, uzunluk 
en az 210 mm (8,3 ing), en fazla 432 mm (17,0 ing) olmahdir. 

Tarn sayfa resim yazdirma 

Urun ozelikle en fazla 312 x 470 mm (12,3 x 18,5 ing) boyutlarmda kesilmis kagida 
yazdirabildiginden, kesme isaretleri kullanarak 297 x 450 mm (11,7 x 17,7 ing)'e kadar olan tarn 
sayfa resimleri yazdirabilirsiniz. Tarn sayfa resimler yalnizca Tepsi 1'den yazdirilabilir. Varsayilan 
kenardan kenara veya tarn sayfa yazdirma ayari "kapalf'dir. Daha fazla bilgi igin programinizin 
yardim bolumune bakin. 
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Geli§mi§ yazdirma gorevleri 



Genel Baki§ 

Bu bolumde, asagidaki gelismis yazdirma gorevleri agiklanmaktadir: 

• Yazici surucusundeki ozelliklerin kullanilmasi 

• Yerlesimi ayarlama 

• Farkh bir ilk sayfa kullanma 

• Bos bir arka sayfa ekleme 

• Bir yaprak kagida gok sayida sayfa yazdirma 

• Tepsi 1 'in galismasini istege gore uyarlama 

• Yazdirilacak kagidi belirtme 

• is saklama ozelliklerini kullanma 

• Ozel bir is yazdirma 

• Yazdirma isini saklama 

• Bir isi hizh kopyalama 

• Bir isi duzeltme igin yazdirip bekletme 
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Yazici surucusundeki ozelliklerin kullanilmasi 



Bir yazihm programmdan yazdinrken, yazicmin cogu ozelligi yazici surucusunden kullanilabilir. 
Windows yazici suruculerine erismek igin bkz: Yazici suruculerine erisme. 



Not Yazici surucusunde ve yazihm programinda bulunan ayarlar genellikle kontrol paneli ayarlarmin 

yerine gecer. (Yazihm programi ayarlan genelde yazici surucusu ayarlarmin yerine gecer.) 



Yazici harmanlamasi 

Yazici harmanlama ozelligi, asagidaki yararlari saglayan birden gok kopya yazdirma olanagi 
tanimaktadir: 

• ag trafiginde azalma 

• yazihm programina daha hizh donme 

• tumu ozgun belgeler 

Yazici ayar bilgilerini kaydetme 

Yazici suruculeri, en sik kullandiginiz yazici ayarlarini varsayilan ayarlar olarak kaydetmenize 
olanak saglar. Ornegin, surucu 2 tarafa yazdirma (dupleks) yapacak sekilde ayarlanabilir. 

Windows 2000 ve Windows XP icin turn yazici suruculeri, Windows 9X, Me ve NT 4.0 icin PCL 6 
ve PCL 5e yazici suruculeri cesitli turlerde yazdirma isleri igin yazici ayarlarini kaydetmenize 
olanak verir. Ornegin, zarflar icin veya belgenin ilk sayfasmi antetli kagida basmak icin bir hizh 
ayar olusturmak isteyebilirsiniz. 

Yeni yazici surucusu ozellikleri 

Hizh Ayarlar, Sigacak Sekilde Olcekle (her sayfa boyutunu her sayfa boyutuna) ve Kitapcik 
Yazdirma seceneklerini bulun veya daha fazla bilgi icin yazici surucusunun yardimina ba§vurun. 

Filigran yazdirma 

Filigran, bir belgenin her sayfasmin arka planma basilan bir nottur (ornegin, "Cok Gizli"). 
Surucude kullanilabilir seceneklere bakm veya daha fazla bilgi icin yazici surucusunun cevrim ici 
yardimina bakm. 

Macintosh igin "Custom" (Ozel) ogesini segip surucu surumune bagh olarak istediginiz metni 
segebilirsiniz. 
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Yerlesimi ayarlama 



iki yuzune yazdinlan (dupleks) bir sayfada on ve arka resimleri ortalamak icin Yerlesim Ayan 
ozelligini kullanin. Bu ozellik aynca kenardan kenara baskmin, kullanilan kagidin kenarlanndan 
yaklasik 2 mm (0,1 ing) kalacak sekilde yapilmasina da yardimci olur. Resim yerlestirmesi giris 
tepsilerine bagh olarak bir olcude degisebilir. Hizalama islemi her tepsi icin ayri ayri yapilmalidir. 
Yonetici her bir tepsiyi ayarlamak uzere bir dahili tepsi yerlesim sayfasi kullanabilir. 

Yerle§imi ayarlamak icin 

1 Menuleri acmak uzere dugmesine basin. 

2 aygiti YAPiLANDiR'a gegmek igin Ave ▼ dugmesini kullanin, sonra V dugmesine 
basin. 

3 baski KALiTESi'ne gegmek igin Ave ▼ dugmesini kullanin, sonra v dugmesine 
basin. 

4 yerlesim AYARi'na gegmek icin A ve ▼ dugmesini kullanin, sonra ^ dugmesine 
basin. 

Belirli bir kaynak belirleyerek bir tepsi segebilirsiniz. Varsayilan kaynak tepsi 2'dir. Tepsi 2 icin 
yerlesimi ayarlamak istiyorsaniz, 7. adima gidin. Aksi takdirde, bir sonraki adima gecebilirsiniz. 

5 kaynak ogesine gecmek icin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra v dugmesine basin. 

6 Bir tepsi segmek icin A ve T dugmesini kullanin, sonra V dugmesine basin. Tepsi 
secildikten sonra, kontrol paneli ekrani yerlesimi ayarla menusune doner. 

7 test sayfasi yazdir'3 gecmek icin Ave ▼ dugmesini kullanin, sonra V dugmesine 
basin. 

8 Yazdinlan sayfadaki yonergelere uyun. 
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Farkli bir ilk sayfa kullanma 



Farkh bir ilk sayfa yazdirma 

Baski isinde ilk sayfayi diger sayfalardan farkh bastirmak icin asagidaki yonergeleri izleyin. 
Yonergeler Tepsi 1 icindir, ancak diger tepsilerden farkli bir ilk sayfa yazdirabilirsiniz. 

1 Windows'da, yazici surucusunde ilk sayfa icin farkh kagit kullan secenegini belirleyin. ilk 
sayfa icin bir tepsi ve diger sayfalar icin de diger tepsilerden birini secin. ilk sayfanin kagidini 
sectiginiz ilk tepsiye yerlestirin. (El ile besleme yapilacaksa, i§ yaziciya gonderildikten ve 
yazici kagit istedikten sonra kagidi istege bagh Tepsi 1'e yerlestirin.) istege bagh Tepsi 1'e 
kagit yuklemek igin, kagidi yazdirma yapilacak yuz yukariya dogru bakacak ve kagidm ust 
tarafi yazicinin arkasma dogru bakacak sekilde yerlestirin. 

Macintosh bilgisayarlarda, Print (Yazdir) iletisim kutusunda "First from" (ilk sayfanin kaynagi) 
ve "Remaining from" (Diger sayfalarm kaynagi) seceneklerini kullanm. 




Not Segimleri nerede ve nasil yapacaginiz, yazihm programiniza veya ilgili yazici surucusune baglidir. 

(Bazi segenekler yalnizca yazici surucusunden kullanilabilir.) 

2 Belgenin diger sayfalari icin kullanilacak kagitlari ba§ka bir tepsiye yiikleyin. ilk sayfayi ve 
diger sayfalari kagit turune gore secebilirsiniz. Daha fazla bilgi igin bkz: Yazdirilacak kagidi 
belirtme. 
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Bos bir arka sayfa ekleme 



Bu secenek, bir yazdirma isinin sonuna bos sayfa ekleme olanagi tanir. 

Windows icin, yazici surucunuzun Kagit sekmesinde ilk sayfa icin farkh kagit kullan 

secenegini belirleyin ve ardmdan Arka Sayfa'yi secin. Ardmdan arka sayfa icin kullanmak 
istediginiz kagit kaynagmi secebilirsiniz. Bu ozelligi kapatmak igin No back page (Arka sayfa 
yok) secenegini belirleyin. 

Bir yaprak kagida 90k sayida sayfa yazdirma 

Tek bir kagit uzerine birden fazla sayfa basabilirsiniz. Bu ozellik, bazi yazici suruculerinde 
bulunmaktadir ve taslak sayfa yazdirilmasinda ekonomik bir yol saglar. 

Bir kagit yapragma birden fazla sayfa yazdirmak icin, yazici surucusunde duzen veya yaprak 
ba§ina sayfa secenegine bakin. (Bu islem bazen ikili mizanpaj, dortlQ mizanpaj veya coklu 
mizanpaj olarak adlandinhr.) 

I N I , — , . — , 
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Tepsi 1 'in gali§masim istege gore uyarlama 



Tepsi kendi yazdirma gereksinimlerinizi karsilayacak sekilde uyarlayin. 

§u durumlarda, yazici istege bagli Tepsi 1'den yazdirma yapmak uzere ayarlanabilir: 

• Tepsi yuklendiginde ve tepsi l boyutu=her boyut ve tepsi l turu=her tor 
oldugunda; (eskiden ilk modu olarak biliniyordu). Yazdirma hizi normale gore daha yavas 
olabilir. 

• Yalnizca yuklu kagit turu ozellikle istendiginde ve tepsi l BOYUTO=belirli bir boyut, tepsi 
l TURU=belirli bir tur oldugunda (eskiden Kaset modu olarak biliniyordu). 

Yiiklenen kagit istendiginde istege bagli Tepsi 1'den yazdirma 

tepsi l BOYUTO=belirli bir boyut, tepsi l TURU=belirli bir tur oldugunda (eskiden Kaset 
modu olarak biliniyordu), yazici istege bagli Tepsi 1'i dahili tepsi gibi kabul eder. Once istege 
bagli Tepsi 1 'de kagit aramak yerine, yazici alt tepsiden veya yazdirma yaptiginiz program iginde 
segilen tur veya boyut ayarlarma uyan ilk tepsiden baslayarak kagit geker. 

Programdan veya Yazdir iletisim kutusundan, tepsi icin tur ve boyutu segin (mumkunse). Aksi 
takdirde, turu ve boyutu yazici kontrol panelinden ayarlayin. (bkz: Yazdirilacak kagidi belirtme.) 

Yazici kontrol panelinde tepsi l BOYUTO=belirli bir boyut ve tepsi l TURU=belirli bir tur 
ayarlandiginda, kagit kullanim menusunde, istege bagli Tepsi 1 igin boyutu ve tur 
ayarlarmi yapilandirmakta kullanilacak bir segenek belirir. 

istege bagli Tepsi 1'den elle kagit besleme 

Elle besleme bzelligi, Tepsi 1'deki zarf ve antetli kagit gibi ozel ortamlara yazdirma yapmanizi 
saglayan bir diger ozelliktir. 
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Yazdinlacak kagidi belirtme 



Yaziciyi, kagidi kaynak (kagit tepsisi) yerine, ture (duz ya da antetli gibi) ve boyuta (letter ya da 
A4 gibi) gore secmesi igin yapilandirabilirsiniz. 

Ture ve Boyuta gore yazdirma, yazicinin kagidi segtiginiz tur veya boyutta kagidin yuklu oldugu 
ilk tepsiden almasi demektir. Kaynak yerine ture gore kagit secme, ozel kagitlarm istenmeden 
kullanilmasini onleyen "tepsileri kilitleme" islemine benzer. (Ancak, her boyut, her tur veya 
duz ayari secildiginde tepsi kilidi islevi etkinlesmez.) 

Ornegin, Tepsi 2 antetli kagit igin yapilandmlmissa ve siz de surucuden duz kagida yazdirmak 
istediginizi belirtirseniz, yazici Tepsi 2'den antetli kagidi almaz. Bunun yerine, duz kagit yuklu 
olan ve yazici kontrol panelinde duz kagit icin yapilandirilmis olan bir tepsiden kagit alir. 

Ture ve boyuta gore kagit secildiginde; agir kagitlarda, parlak kagitlarda ve seffaflarda 50k daha 
iyi bir baski kalitesine ulasilir. Yanhs ayar kullanihrsa, baski kalitesi de kotu olabilir. Etiket veya gri 
tonlu seffaflar gibi ozel yazdirma ortamlari soz konusu oldugunda her zaman ture gore yazdirm. 
Zarflar s6z konusu oldugunda her zaman boyuta gore yazdirm. 

Kagit tiirii ve boyutuna gore baskinin yararlan 

Sik sik farkh turde kagit kullaniyorsaniz, bir kez tepsiler dogru ayarlandiktan sonra her 
yazdirmada tepsilere ne tur kagit yuklendigini kontrol etmenize gerek yoktur. Bu, ozellikle yazici 
baskalariyla paylasildigmda ve kagitlari birden fazla kisi koyup cikariyorsa yararlidir. Kagit 
turune ve boyutuna gore yazdirma, islerin her zaman en uygun kagida yazdirilmasini saglar. 

Hangi turu segmeniz gerektigi konusunda emin olmadiginizda (ornegin bond veya geri 
donusturulmus), kagit veya ortamin ambalajindaki etikete bakin. Desteklenen kagit turleri igin 
Kagit ozellikleri konusuna bakin veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin. 



Not Aga bagh yazicilar igin tur ve boyut ayarlari yerlesik Web sunucusundan veya HP Web Jetadmin 

yazihmindan da yapilandirilabilir. Yazici surucusunun gevrimigi yardimma bakin. 



Kagit turune ve boyutuna gore yazdirma 



Not Yazici surucusundeki ve yazihm programmdaki ayarlar kontrol paneli ayarlarmin yerine geger. 

(Yazilim programi ayarlari genelde yazici surucusu ayarlarmin yerine geger.) 

1 Tepsileri takip ayarlaym. (Giris tepsilerini yukleme konusuna bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin.) 

2 Yazici kontrol panelinde, ^ dugmesine basin, kagit kullanim menusune gegmek igin 
A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra dugmesine basin. 

3 Asagidakilerden birini yapm: 

• Yaziciya, istege bagh Tepsi 1'e yuklenen kagit turu ve boyutunu otomatik olarak 
cekmesine izin vermek icin: tepsi 1 boyutu=her boyut ve tepsi 1 turu=her 
tur ayarini yapm. 

• istege bagh Tepsi 1'den, ture ve boyuta gore yazdirmak igin: tepsi 1 boyutu ayarini 
yuklu boyuta, tepsi 1 turu ayarini yuklu ture ayarlaym. 

• Tepsi 2, Tepsi 3 veya istege bagh Tepsi 4'den, tepsiye standart boyutlu kagit yuklu 
oldugunda tur ve boyuta gore yazdirma yapmak icin: Yalnizca turu ayarlaym. Boyut, 
algilanabilir standart bir boyut ise otomatik olarak algilanacaktir. Algilanamayan bir boyut 
ise, boyutu ayarlaym. 

• Tepsi 2, Tepsi 3 veya tepsiye 6zel boyutlu kagit yuklu oldugunda tur ve boyuta gore 
yazdirma yapmak icin istege bagh Tepsi 4'den,: Boyut ve turu ayarlarm. Boyut icin Ozel 
secin ve ardmdan tepsideki kilavuzlar uzerindeki cetvelleri kullanarak degerleri girin. 

4 Yazihmdan veya yazici surucusunden istediginiz kagit turu ve boyutunu segin. 
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i§ saklama ozelliklerini kullanma 



Bu yazicida dort adet ozel is saklama ozelligi vardir. Bu dort secenek ancak bir sabit disk 
takihysa kullanilabilir. Ozel, ornek baski ve bekletme isleri RAM'den kullanilabilir (takih bir sabit 
disk yoksa). 

• Ozel isler. Yaziciya ozel bir is gonderdiginizde, yazicida bir PIN girmedikge yazici yazdirma 
isini baslatmaz. 

• Saklanmis isler. Personel formu, program sayfasi veya takvim gibi bir isi yaziciya yukleyip 
istediginiz zaman baska kullanicilarin bunlari yazdirmasini saglayabilirsiniz. Saklanmis isler 
istege bagh sabit diske kopyalanir ve yazicida tutma alani azaldiginda silinmez. 

• Hizh Kopyalama isleri. isin istediginiz kadar kopyasmi yazdirip bir kopyasmi yazicinm sabit 
diskinde saklayabilirsiniz. Bu sekilde ileride isin baska kopyalarmi yazdirabilirsiniz. 

• Ornek baski ve bekletme. Bu ozellik, bir kopya bastirip gozden gecirdikten sonra ek 
kopyalari bastirmak icin hizh ve kolay bir yol saglar. 

Bilgisayarin is tutma ozelliklerine erismek igin asagidaki yonergeleri izleyin. Ardindan olusturmak 
istediginiz ise ili§kin bolume bakm. 



DiKKAT Yazici kapatilirsa butun Hizh Kopyalama, Ornek Yazdir ve Beklet isleri ile Ozel isler silinir. 



is saklama ozelliklerine erisme 
Windows icin: 

1 Dosya menusunden Yazdir'i tiklatin. 

2 Ozellikler'i tiklatin, ardindan is Saklama sekmesini tiklatin. 

3 istediginiz is Saklama Modu'nu secin. 
Macintosh igin 

Yeni suruculerle gah§iyorsaniz: Yazdirma ileti§im kutusundaki agilir menuden Job Retention (i§ 
Tutma) secenegini belirleyin. Eski suruculerle galisiyorsaniz, Printer Specific Options (Yaziciya 
Ozel Secenekler) secenegin belirleyin. 

Ozel bir is yazdirma 

Ozel baski ozelligi, bir kullaniciya, yazicinm kontrol paneli araciligiyla 4 basamakh bir Kisisel 
Kimlik Numarasi (PIN) kullanarak serbest birakmadikga bir isin bastirilmamasini belirleyebilme 
olanagi saglar. Kullanicmin surucude belirledigi PIN, yazdirma isinin bir pargasi olarak yaziciya 
gonderilir. 



Not Ozel is ozelligi, yaziciya sabit disk takih olmadigmda, yazicinm RAM bellegini kullanir. Bu ozelligin 

normal kullammindan a§iri duzeyde kullanimma kadar, HP istege bagh olarak ek bir sabit disk 
takmanizi bnerir. 



Ozel isler olusturma 

Bir isin 6zel oldugunu belirtmek igin, surucude Private Job (Ozel is) secenegini belirleyerek bir 
User Name (Kullanici Adi) ve Job Name (is Adi) girip 4 basamakh bir PIN yazin. is, kontrol 
paneline PIN kodu girilmeden yazdirilmaz. 
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Ozel i§leri yazdirma 

Kullanici ozel bir isi kontrol panelinden basti rabilir. 

Ozel isleri yazdirma 

1 V dugmesine basin. 

2 i?i Alma ogesine gecmek icin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra V dugmesine 
basin. 

3 kullanici ADi'na gecin ve V dugmesine basin. 

4 Yazdiracaginiz ise gecmek icin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra V dugmesine basin. 

5 Yazdir ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra dugmesine basin. 
(Yazdirma simgesini yanmda & isareti goruntulenmelidir.) 

6 PIN kodunu girmek sayisal tus takimini kullanin ve v dugmesine basin. 

Ozel bir isi silme 

Ozel isler, kullanici isi yazdirma igin biraktiktan sonra, yazcmm sabit disk aksesuarindan silinir. 
isi yazdirmadan silmek igin asagidaki adimlari izleyin. 

Ozel i§leri silme 

1 >s dugmesine basin. 

2 i?i Alma ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra >^ dugmesine 
basin. 

3 kullanici ADi'na gecin ve dugmesine basin. 

4 Yazdiracaginiz ise gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra >f dugmesine basin. 

5 sil menusune gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra dugmesine basin, 
(sil'in yanmda fit goruntulenmelidir.) 

6 PIN kodunu girmek sayisal tus takimini kullanin ve >^ dugmesine basin. 

Yazdirma i§ini saklama 

Kullanici bir yazdirma isini yazdirmadan, yazicmin sabit disk aksesuarma yukleyebilir. Kullanici 
daha sonra yazmm kontrol panelini kullanarak istedigi zaman isi bastirabilir. Ornegin, kullanici 
diger kullanicilarm eri§ip bastirabilecekleri bir personel formu, takvim, zaman cizelgesi ya da 
muhasebe formunu yuklemek isteyebilir. 

Bir yazdirma isini kalici olarak sabit disk aksesuarmda saklamak igin, isi yazdirirken surucude 
Stored Job (Saklanan is) segenegini belirleyin. 

Saklanan is bzelligi, yaziciya sabit disk takih olmadigmda yazicmin RAM bellegini kullanir. Bu 
ozelligin normal kullanimmdan asm duzeydekullaniminakadar, HP istege bagh olarak ek bir sabit 
disk takmanizi onerir. 

Saklanan isler olusturma 

Yazici surucusunde Stored Job (Saklanan is) segenegini belirleyip kullanici adi ve is adini girin. 
is, yazicida birisi istekte bulunmadikga yazdirilmaz. bkz: Saklanan bir isi yazdirma. 



is saklama ozelliklerini kullanma 81 



Saklanan bir isi yazdirma 

Kullanici yazicinin sabit disk aksesuannda saklanmis bir isi kontrol panelinden yazdirabilir. 

Saklanan bir isi yazdirma 

1 V dugmesine basin. 

2 i §i Alma ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra V dugmesine 
basin. 

3 kullanici ADi'na gegin ve \^ dugmesine basin. 

4 Yazdiracagmiz ise gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra V dugmesine basin. 

5 Ardmdan varsayilan kopya sayisi kadar yazdirma yapmak igin, v dugmesine basin. V 
segildiginde, ekranda Kopya Sayisi=n gorunur. Sayiyi degistirmek igin, sayisal tus 
takimmi veya A ve ▼ dugmesini kullanip yeni sayiyi segin ve v" dugmesine basin. 

Yazdir simgesinin yaninda d simgesi goruntuleniyorsa, is ozel bir istir ve yazdmlmasi igin PIN 
kodu girilmesi gerekir. bkz: Ozel bir is yazdirma. 

Saklanan isi silme 

Yazicinin sabit disk aksesuannda saklanmis isler kontrol panelinden silinebilir. 

Saklanan bir isi silme 

1 v dugmesine basin. 

2 l§i Alma ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra dugmesine 
basin. 

3 kullanici ADi'na gegin ve >^ dugmesine basin. 

4 Yazdiracagmiz ise gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra ^ dugmesine basin. 

5 sil menusune gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra >f dugmesine basin. 

sil ogesinin yaninda & simgesi varsa, isin silinmesi igin bir PIN gerekir. bkz: Ozel bir is 
yazdirma. 

Bir isi hizh kopyalama 

Hizh kopyalama ozelligi, bir i§in istenildigi sayida kopyasmi yazdirarak bir kopyasmi yazicinin 
sabit disk aksesuannda saklar. isin ek kopyalan daha sonra bastinlabilir. Bu ozellik surucuden 
kapatilabilir. 

Yazicida saklanabilen farkh Hizh Kopyalama islerinin varsayilan sayisi 32'dir. Kontrol panelinden 
baska bir varsayilan numara ayarlayabilirsiniz. bkz: i§ depolama siniri=32. 

Hizh Kopyalama isleri olusturma 



DiKKAT Yazici, yeni Hizh Kopyalama i§lerini saklamak igin ek alana gerek duyarsa, en eski isten 

baslayarak diger Hizh Kopyalama i§lerini siler. isi kalici olarak saklamak ve yazicinin baska bir is 
igin bos yer gerektiginde i§i silmesini onlemek igin QuickCopy (Hizh Kopyalama) yerine 
surucudeki Stored Job (Saklanan is) segenegini belirleyin. 

Yazici surucusunde QuickCopy (Hizh Kopyalama) segenegini belirleyip kullanici adi ve is adini 
girin. 

isi yazdirmak igin gonderdiginizde, yazici, yazici surucusunde ayarladigmiz kopya sayisini 
yazdinr. Yazicida daha gok hizh kopya yazdirmak igin, bkz: Hizh Kopyalama islerinin kopya 
sayisini arttirma. 
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Hizh Kopyalama islerinin kopya sayisini arttirma 

Bu bolumde, kontrol panelini kullanarak yazicmin sabit diski aksesuannda saklanan bir isin ek 
kopyalannin yazdmlmasi agiklanmaktadir: 

Bir hizh kopyalama isinin ek kopyalanni yazdirmak icin 

1 >s dugmesine basin. 

2 i§i Alma ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra V dugmesine 
basin. 

3 kullanici ADi'na gegin ve v dugmesine basin. 

4 Yazdiracaginiz ise gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra V dugmesine basin. 

5 Varsayilan kopya sayisini yazdirmak igin sonraki adima gegin. Diger durumda yazdirilacak 
kopya sayisini kontrol edin veya degistirin: 

a Kopya Sayisi ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra v 
dugmesine basin. Yazdirilacak kopya sayisi pencerenin tepesinde goruntulenir. 

b Sayiyi degistirmek igin, sayisal tus takimmi veya A ve ▼ dugmesini kullanip yeni sayiyi 
segin, sonra V dugmesine basin. 

6 Yazdir ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra ^ dugmesine basin, 
is yazdinhr. 

Yazdir ogesinin yanmda d simgesi varsa, isin yazdmlmasi igin bir PIN gerekir. bkz: Ozel bir is 
yazdirma. 

Hizli Kopyalama i§ini silme 

Gerek kalmadiginda, bir Hizh Kopyalama isini yazicidan silin. Yazici yeni Hizh Kopyalama i§lerini 
saklamak igin ek alana gerek duyarsa, en eski isten baslayarak diger Hizh Kopyalama islerini 
otomatik olarak siler. 

Saklanmis hizh kopyalama i§leri kontrol panelinden veya HP Web Jetadmin yazihmindan 
silinebilir. 

Hizh Kopyalama isini silme 

1 v dugmesine basin. 

2 i§i Alma ogesine gegmek icin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra V dugmesine 
basin. 

3 kullanici ADi'na gegin ve dugmesine basin. 

4 Yazdiracaginiz ise gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra >^ dugmesine basin. 

5 sil menusune gecmek icin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra dugmesine basin. 

sil ogesinin yanmda d simgesi varsa, isin silinmesi icin bir PIN gerekir. bkz: Ozel bir is 
yazdirma. 

Bir isi diizeltme igin yazdinp bekletme 

Ornek yazdirma ve bekletme ozelligi, bir kopya yazdinp gbzden gegirdikten sonra ek kopyalari 
yazdirmak igin hizh ve kolay bir yol saglar. 

isi kalici olarak saklamak ve yazicmin ba§ka bir sey igin yer gerektiginde i§i silmesini onlemek 
igin surucudeki Stored Job (Saklanan is) segenegini belirleyin. 

Ornek yazdir ve beklet ozelligi, yaziciya sabit disk takih olmadigmda yazicmin RAM bellegini 
kullanir. Bu ozelligi normal sikhkta veya a§iri sikhkta kullaniyorsaniz, HP istege bagh olarak ek bir 
sabit disk takmanizi onerir. 
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Bir ornek yazdir ve beklet isi olusturma 



DiKKAT Yazici yeni ornek yazdir ve beklet islerini saklamak icin ek alana gerek duyarsa en eski isten 

baslayarakdiger ornek yazdir ve beklet islerini siler. isi kalici olarak saklamak ve yazicmin, baska 
bir is icin bos yer gerektiginde isi silmesini onlemek igin Proof and Hold (Ornek Yazdir ve Beklet) 
yerine surucudeki Stored Job (Saklanan is) secenegini belirleyin. 

Yazici surucusunde Proof and Hold (Ornek Yazdir ve Beklet) secenegini belirleyip kullanici adi 
ve is admi girin. 

Yazici gozden gecirebilmeniz icin, isin tek bir kopyasmi yazdirir. bkz: Bekletilen bir isin kalan 
kopyalarmi yazdirma. 

Bekletilen bir isin kalan kopyalarmi yazdirma 

Kullanici, yazicmin sabit disk aksesuarinda bekletilen bir isin geri kalan kopyalarmi kontrol 
panelinden yazdirabilir. 

Ornek yazdir ve beklet isini yazdirma 

1 v dugmesine basin. 

2 i§i ai ogesine gecmek icin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra v dugmesine basin. 

3 kullanici ADi'na gegin ve dugmesine basin. 

4 Yazdiracagmiz i§e gecmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra >f dugmesine basin. 

5 Yazdir ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra >f dugmesine basin, 
is bilgisayardan istenilen kalan kopyalari yazdirir. 

Yazdir ogesinin yaninda 6 simgesi varsa, isin yazdmlmasi igin bir PIN gerekir. bkz: Ozel bir is 
yazdirma. 

Bekletilen bir isi silme 

Kullanici bir ornek yazdir ve beklet isi gonderdiginde, yazici otomatik olarak kullanicmin onceki 
yazdir ve beklet isini siler. Ayni is admi tasiyan bir ornek yazdir ve beklet isi yoksa ve yazici ek 
bos alana gerek duyarsa yazici, en eskisinden baslayarak diger saklanmis ornek yazdir ve beklet 
islerini silebilir. 

Ornek yazdir ve beklet i§ini silme 

1 >^ dugmesine basin. 

2 t§i ai ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra dugmesine basin. 

3 kullanici ADi'na gecin ve >^ dugmesine basin. 

4 Yazdiracagmiz ise gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra >f dugmesine basin. 

5 sil menusune gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra x~ dugmesine basin. 

sil ogesinin yaninda & simgesi varsa, i§in silinmesi igin bir PIN gerekir. bkz: Ozel bir is 
yazdirma. 
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A Guvenlik ozellikleri 



Genel Baki§ 

Bu bolumde yazicinizdaki onemli guvenlik ozellikleri agiklanmaktadir: 

• Guvenli Disk Silme 

• Guvenlik kilidi 

• is saklama ozellikleri 
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Guvenli Disk Silme 



Yazicinin sabit surucusunde silinen verilere yetkisiz erisimi engellemeniz gerekebilir. Guvenli 
Disk Silme, yazdirma islerini sabit surucuden guvenli bir sekilde silmenize olanak veren bir 
guvenlik ozelligidir. 

Guvenlik duzeyleri HP Web Jetadmin kullanilarak ayarlanir. Guvenli Disk Silme duzeyleri Qc 
adettir: 

• Guvenli Olmayan Hizh Silme 

Bu, basit bir dosya-tablo silme islevidir. Dosyaya erisim kaldmlmistir, ancak asil veriler (bir 
sonraki veri saklama islemi tarafindan uzerine yazilana kadar) diskte tutulur. Bu en hizh moddur. 
Guvenli Olmayan Hizh Silme varsayilan silme modudur. 

• Guvenli Hizh Silme 

Dosyaya erisim kaldirilmistir ve verilerin uzerine sabit, ayni karakter deseni ile yazihr. Guvenli 
Olmayan Hizh Silme isleminden daha yavastir, ancak turn verilerin uzerine yazihr. Guvenli Hizh 
Silme, A.B.D Savunma Bakanligi'nin disk ortamlarimn silinmesi konusundaki 5220-22. M sayili 
sartnamesine uygundur. 

• Guvenli Hassas Silme 

Bu duzey Guvenli Hizh Silme moduna benzer. Ayrica, veri kalintisini onleyen bir algoritma 
kullanilarak verinin uzerine tekrar tekrar yazihr. Bu mod performansi etkiler. Guvenli Hassas 
Silme, A.B.D Savunma Bakanligi'nin disk ortamlarimn hassas temizligi konusundaki 5220-22. M 
sayili sartnamesine uygundur. 

Etkilenen veriler 

Guvenli Disk Silme ozelliginin kapsami icinde bulunan, etkilenen veriler sunlardir: Yazdirma ve 
kopyalama sirasmda olusturulan gecici dosyalar, saklanan isler, ornek yazdirma ve bekletme 
isleri, diske bagh yazi tipleri ve diske bagh makrolar (formlar). Saklanan islerin ancak uygun silme 
modu ayarlandiktan sonra aygittaki isi Alma menusu yoluyla silindiklerinde guvenli bigimde 
uzerlerine yazilacagini unutmaym. (Bkz: Saklanan isi silme.) Bu ozellik; varsayilan yazici 
ayarlarini, sayfa sayilarini ve buna benzer verileri barindiran flash tabanh yazici kalici RAMI 
(NVRAM) uzerindeki verileri etkilemez. Bu ozellik, bir sistem RAM diski (eger kullanihyorsa) 
iginde saklanan verileri etkilemez. Bu ozellik, flash tabanh sistem on yukleme RAMI uzerinde 
saklanan verileri etkilemez. 

Guvenli Disk Silme modu degistirildiginde, diskte bulunan eski verilerin uzerine yazilmaz veya 
hemen tarn disk hassas temizlemesi yapilmaz. Guvenli Disk Silme modu degistirildiginde, silme 
modu degistirildikten sonra yazdirilan islerle ilgili olarak saklanan gecici verilerin yazici 
tarafindan temizlenme yontemi de degisir. 

Guvenli Disk Silme ozelligine erisme 

Guvenli Disk Silme ozelligini ayarlamak igin HP Web Jetadmin'i kullanin. 

Ek bilgiler 

HP Guvenli Disk Silme ozelligi hakkinda daha fazla bilgi icin HP destek belgesine bakm veya 
www. h p . co m/q o/we bj etad m i n adresine gidin. 
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Guvenlik kilidi 



Guvenlik kilidi dahili bilgisayar bilesenlerinin cikartilmasma engel olmak icin kullanilan mekanik 
bir kilittir, ancak bu kilit istege Bagli EIO aksesuarlanni koruyamaz. Kilit seti ayn olarak satin 
alinir ve urune takilir. 




i§ saklama ozellikleri 

Bu yazicida cesitli i§ saklama ozellikleri vardir. Bu ozellikler arasmda ozel i§ler yazdirma, 
yazdirma islerini saklama, isleri hizh kopyalama, ornek yazdirma ve is bekletme sayilabilir. 

is saklama ozellikleri ile ilgili daha fazla bilgi igin bkz: is saklama ozelliklerini kullanma. 
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Yazici bakimi 



Genel Baki§ 



Bu bolumde yaziciyla ilgili temel bakim i§lemleri agiklanmaktadir. 

• Yaziciyi temizleme 

• Yazici bakim seti 

• Yazici kartu§unun yonetimi 

• Yazici kartu§unun durumlan 
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Yaziciyi temizleme 



Genel temizleme 

Yazdirma kalitesini korumak icin yaziciyi asagidaki durumlarda iyice temizleyin: 

• yazici kartusunu her degistirdiginizde. 

• yazdirma kalitesi sorunlari ortaya ciktiginda. 

Yazicinin dismi hafifce nemlendirilmis bir bezle silin. ic kisimlari kuru, iplik birakmayan bir bezle 
silin. Asagidaki sayfalarda bildirilen ve temizleme gorevleri ile ilgili olarak goruntulenen uyarilari 
mutlaka dikkate aim. 



UYARI! 



Yaziciyi temizlerken kaynastirma alanina dokunmayin. S/ca/c olabilir. 



DIKKAT 



Yazici kartusunda kalici hasari onlemek icin, yaziciniz uzerinde amonyak esasli temizleyiciler 
kullanmayin. 



Yazicinin temizlenmesi 

1 Bu adimlara gecmeden once yaziciyi kapatin ve guc kablosu dahil turn kablolari gikartin. 




2 Yazicinin 6n kapagmi agip yazici kartu§unu gikartm. 




DIKKAT 



Yazici kartu§unun zarar gormesini engellemek igin, yazicidan cikarirken her iki elinizi kullanin. 

Yazici kartu§unu birkag dakikadan fazla i§iga maruz birakmaym. Yazici kartu§unu yazicidan 
gikardiktan sonra ustunu kapatin. 



Not 



Giysilerinize toner bula§acak olursa, once kuru bir bezle silin, sonra soguk suyla yikayin. Sicak 
su tonerin kuma§a i§lemesine neden olur. 
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3 Kuru, tuy birakmayan bir bezle kagit yolundan, kilavuz silindirinden ve yazici kartu§u 
yuvasindan her turlu artigi temizleyin. 
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Yazici bakim seti 



Not Yazici bakim seti tuketim malzemesi olup garanti kapsamma girmez. 

En iyi baski kalitesi igin HP, yaklasik olarak her 350.000 sayfa yazdinldiktan sonra yazici bakim 
setinin kullanilmasini onerir. Yaptiginiz yazdirma islerinin turune bagh olarak, seti daha sik 
degistirmeniz gerekebilir. Bir bakim setini hangi siklikta kullanmaniz gerektigi konusunda 
sorulariniz varsa www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresindeki destek merkezine basvurun. 

Kontrol panelinde yazici bakimi GERCEKLESTiRiN iletisi goruntulenirse bir yazici bakim 
keti satin alip yeni pargalari takmaniz gerekir. 110 Voltluk setin parga numarasi C9152A'dir. 
220 Voltluk setin parga numarasi ise C9153A'dir. Bakim seti icinde iki adetTur 1 silindir, yedi adet 
Tur 2 silindir, bir aktarim silindiri aksami ve bir kaynastirici aksami bulunur. Set bilesenlerinin 
takilmasi konusunda, yazici bakim setinin kutusundaki yonergeleri izleyin. 

Yeni bir bakim seti takildigmda, yazici bakim sayacmi sifirlaym. 

Yazici bakim sayacmi sifirlamak igin 

1 Yaziciyi kapatm. 

2 Yaziciyi agin. 

3 Bellek sayimi basladigmda y tusuna basin ve basil i tutun. 

4 LED'ler yanarken, ekranda yeni bakim seti goruntulenene kadar A tusuna basin. 

5 dugmesine basin, 
ileti surekli yinelenirse, 

1 aygiti yapilandirma ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin. 

2 sifirlayicilar ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm. 

3 -v^ dugmesine basin. 

4 bakim iLETisiNi silin ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm. 

5 dugmesine basin. 

Bakim setinin sifirlandigini dogrulamak igin, a§agidaki yordami izleyerek bir yapilandirma 
sayfasi yazdirm. 

Yapilandirma sayfasi yazdirma 

1 y dugmesine basin. 

2 bilgi ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra v' dugmesine basin. 

3 yapilandirma yazdir menusune gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm, 
sonra y dugmesine basin. 

Yazici bakim setinin takilmasi konusunda daha fazla bilgi igin, birlikte verilen yonergelere bakm. 
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Yazici kartusunun yonetimi 



Ozgun ve yeni bir HP yazici kartusu (C8543X) kullandiginizda, asagida gosterilen turden 
malzeme bilgileri verilir: 

• kalan kartus omru 

• kalan tahmini sayfa sayisi 

• basi Ian sayfa sayisi 

• diger malzeme bilgileri 

Yazici kartusu onayi 

Kartusu taktiginizda, yazici onun gercek bir HP yazici kartusu olup olmadigini bildirir. Baska bir 
HP yazicida kullanilmis bir HP kartusu taktiginizda, yazicmin bu kartusun gercek bir HP kartusu 
oldugunu bildirmesi icin yaklasik 20 sayfa yazdirmaniz gerekebilir. 

Bir HP kartusu satin aldiginiza inaniyorsaniz, ancak yazici kontrol paneli iletisinde taktiginiz 
kartusun gercek bir HP yazici kartusu olmadigi belirtiliyorsa, su adrese gidin: 
www.hp.com/go/anticounterfeit . 

HP olmayan yazici kartu§lan 

Hewlett-Packard Company yeni veya yeniden doldurulmus, HP urunu olmayan kartu§larin 
kullanilmasmi onermez. HP urunu olmadiklari igin, HP bunlarin yapim veya kalitelerini 
denetleyemez. HP urunu olmayan bir yazici kartusunun kullanilmasi sonucu meydanagelen 
arizalarm giderilmesi igin gerekli olabilecek servis veya onarimlar garanti kapsaminda degildir. 

Yazici kartu§unu saklama 

Kullanmaya hazir olana kadar yazici kartusunu ambalajmdan gikarmayin. 



DiKKAT Yazici kartu§una bir zarar gelmemesi igin onu birkag dakikadan daha fazla sureyle i§ikta 

birakmayin. 



Toner diizeyini denetleme 

Toner duzeyini yazici kontrol paneli, yerlesik web sunucusu, yazici yazihmi veya HP Web 
JetAdmin ile denetleyebilirsiniz. 

Yazicmin kontrol panelinin kullanilmasi 

1 Menii'yu acmak igin dugmesine basin. 

2 bilgi ogesini segmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra dugmesine basin. 

3 sarf malzemeleri durum syfs yazdir menusune gegmek igin A veya ▼ 
dugmesini kullanm, sonra ^ dugmesine basin. 

4 Malzeme durumu sayfasmi yazdirmak igin ^ dugmesine basin. Malzeme durumu 
sayfasina iliskin ayrintili bilgi igin, bkz: Malzeme durumu sayfasi. 
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Yerle§ik web sunucusunu kullanma 

1 Web tarayicinizda yazicmin ana sayfasmin IP adresini yazin. Bu sizi yazici durum sayfasma 
goturur. 

2 Ekranin solunda Malzeme Durumu'nu tiklatin. Bu sizi toner duzeyi bilgilerini gosteren 
malzeme durum sayfasma goturur. Malzeme durumu sayfasma iliskin ayrmtili bilgi igin, bkz: 
Malzeme durumu sayfasi. 

Yazici yazihmini kullanma 

Bu ozelligin kullanilabilmesi igin asagidaki kosullar bulunmalidir: 

• HP Arag Kutusu yazihmi bilgisayara yuklu olmalidir. (HP Arag Kutusu, normal bir yazici 
yazihmi kurulumunun pargasi olarak, otomatik olarak yuklenir.) 

• Yazici bir aga bagh olmalidir. 

• Sarf malzemeleri siparis edebilmeniz igin World Wide Web'e erisiminiz olmalidir. 
Yazici yazihmini kullanmak icin 

1 Baslat menusunden Programlar'i segin, ardmdan HP arac kutusu ogesini tiklatin. 

HP Arag Kutusu bir Web tarayicismda agilir. 

2 Pencerenin sol tarafmda, Durum sekmesini ve ardmdan Sarf Malzemeleri Durumu'nu 

tiklatin. 



Not Malzeme siparis etmek igin SARF MALZL DEGSTR (Malzeme Siparisi) baglantismi tiklatin. Sarf 

malzemelerini satin alabileceginiz bir URL sayfasi agilir. Siparis etmek istediginiz malzemeleri 
segin ve siparis islemini tamamlayin. 

HP Web Jetadmin'i kullanma 

HP Web JetAdmin'de yazici aygitmi segin. Aygit durumu sayfasi toner duzeyi bilgilerini 
gostermektedir. 

Yazici kartu§unun durumlan 

Yazici kartu§u ile ilgili bir ileti gordugunuzde veya bir kartusu degistirmek, yerine yenisini koymak 
istediginizde bu yordamlari uygulaym. 

Yazici kartusu siparisi 

Yazici kartusundaki murekkep azaldigmda, yazicmin kontrol panelinde kartu? siPARig 
edin iletisi gorunur. 

kartu§ siPARig edin iletisi goruntuleniyor, ancak yazici yazdirmaya devam ediyorsa 
KARTug azaldi ayari devam segenegine (varsayilan segenek) ayarhdir. 

Kartus duzeyinin dustugu anlasildiginda yazici yazdirmayi kesiyorsa, KARTug azaldi ayari 
dur segenegine ayarhdir. Yazdirmaya devam etmek igin >^ dijgmesine basin. 

KARTug giPARig edin iletisi, siz yazci kartusunu degi§tirene kadar gorunmeye devam eder. 

Yazicmin kontrol panelindeki Yapilandirma menusunden KARTug azaldi=devam veya 
KARTug azaldi=dur ayarmi segin (bkz: Sistem ayari alt menusu). 

HP ilk KARTug giPARig edin uyansmi aldigmizda yenisini sipari§ etmenizi onerir. Internet 
Etkinlestirilmis Sarf Malzemesi Siparisi bzelligini kullanarak kartus siparis edebilirsiniz. Bunun 
igin ekranmizm sag alt kosesindeki yazici simgesini tiklatip, kullandigmiz yazicmin simgesini ve 
ardmdan durum sayfasmdaki Sarf Malzemeleri Siparisi baglantismi tiklatin. Ag ortammda, sarf 
malzemesi siparisi igin yerlesik web sunucusunu kullanm. 
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Yazici kartusunu degistirin 



Yazici kartusundaki murekkep bittiginde, yazicmin kontrol panelinde kartusu DEGigTiRiN 
iletisi gorunur. Yazici (kullanici mudahalesine gerek kalmadan) tambur asimma kadar yazdirmayi 
surdurur; fakat HP bu ileti goruntulendikten sonra yazdirma kalitesi konusunda garanti vermez. 
Bununla birlikte, kartusu DEGigTiRiN iletisi dram omrunun asilmasindan kaynaklaniyorsa 
kullanici kartusu derhal degistirmek zorundadir, yazdirma yapilamaz. Bu islem yaziciyi ve yazici 
kartusunu korumak igin uygulanir. 

Geri donusjurme 

Yazici kartusu ile ilgili geri donusturme programi hakkinda bilgi igin Qevreyi koruma konusuna 
bakin veya www.hp.com/recycle adresine gidin. 

Yazici temizleme sayfasini kullanma 

Belli tur kagitlarla iyi baski kalitesinin saglamak igin, yazici kartusu her degistirildiginde temizleme 
sayfasini kullanin. Temizleme sayfasinasikca gerek duyuluyorsa, farkh turde bir kagit kullanmayi 
deneyin. 

Baski islerinizin 6n ya da arka yuzlerinde toner lekeleri belirirse a§agidaki yontemi uygulaym. 
Yazicmin kontrol panelinden: 

1 Aygiti Yapiiandirmasi ogesini segmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra \^ 
dugmesine basin. 

2 Baski Kalitesi ogesini segmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra v 
dugmesine basin. 

3 Temizleme Sayfasi oiustur ogesini secmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, 
sonra v' dugmesine basin. 

4 Temizleme sayfasinin ustundeki talimatlara uyun. 

5 Yazicmin igindeki toner temizlendiginde, sayfanm siyah seridi uzerinde parlak siyah noktalar 
gorunur. Siyah serit uzerinde beyaz lekeler gorunuyorsa, ba§ka bir temizleme sayfasi 
yazdirm. 

Temizleme sayfasmdan dogru sonuglarm alinabilmesi igin, temizleme sayfasini fotokopi kagidi 
kalitesinde kagida yazdirm (duz veya kaba kagida degil). 

Yazici kartusunu sallama 

Bir yazici kartusunu ilk defa takarken, kartusu ileri geri hafifge sallaym, boylece toner kartus 
iginde duzgun §ekilde yayilir. Yeni kartusun tasarimmdan dolayi, kartu§u yalnizca ilk takildiginda 
sallamaniz yeterli olacaktir. 
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Uyanlan yapilandirma 

Sistemi yaziciyla ilgili sorunlan size bildirecek sekilde yapilandirmak igin HP Web JetAdmin'i 
veya yazicinin yerlesik Web sunucusunu kullanabilirsiniz. Uyanlar belirteceginiz bir e-posta 
hesabina e-posta olarak gonderilir. 

Asagidaki ogeleri yapilandirabilirsiniz: 

• izlemek istediginiz yazicilar. 

• Almak istediginiz uyan turleri (ornegin, kagit sikismasi, biten kagit, kartus siparisi, kartus 
degistirme ve agik kapak uyanlan) 

• Uyanlann gonderilecegi e-posta hesabi 



Yazihm 


Bilgilerin bulundugu yer 


HP Web Jetadmin 


Uyanlar ve nasil ayarlanacaklan konusunda aynntili 




bilgi igin HP Web Jetadmin Yardim sistemine bakm. 


Yerlesik Web sunucusu 


Yerle§ik Web sunucusu He ilgili genel bilgiler igin bkz: 




Yerlesik web sunucusunu kullanma. 




Uyanlar ve nasil ayarlanacaklan konusunda aynntili 




bilgi igin Web sunucusunun Yardim sistemine bakm. 



Uyanlan HP Arac Kutusu yazihmi yoluyla da alabilirsiniz. Bu uyanlar acilan pencere veya 
hareketli gorev cubugu simgeleri olarak gbruntulenir. HP Arac Kutusu yazihmi uyanlan e-posta 
olarak gondermez. HP Arac Kutusu yazihmini yalnizca almak istediginiz uyanlan gonderecek 
sekilde yapilandirabilirsiniz, ayrica yazihmin yazici durumunu ne kadar sikhkla denetleyecegini 
de belirtebilirsiniz. Daha fazla bilgi igin bkz: HP Arac Kutusu. 
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Sorun Qozme 



Genel baki§ 

Bu bolum, yazici sorunlanni gidermede ve gozumlemede size yardimci olacaktir. 



Siki§malan 


Seyrek olarak baski sirasmda kagit siki§abilir. Bu bolum, kagit sikismalarimn 


temizleme 


yerini bulmanizda, yazicidan temizlemenizde ve yinelenen kagit sikismasi 




sorunlanni gbzmenizde size yardimci olacaktir. 


Yazici iletilerin 


Yazicinm kontrol paneli ekraninda gesitli iletiler goruntulenir. hazirlaniyor 


anlasjlmasi 


iletisinde oldugu gibi bazi iletiler yazicinm o andaki durumunu anlatir. Diger 




iletiler (ornegin, sag kapagi kapatin) bir islemin yapilmasmi gerektirir. Bu 




iletilerin gogu yeterince agiktir. Ote yandan, bazi iletiler yazicida bir sorun 




oldugunu belirtir veya ek islem veya agiklama gerektirir. Bu boliim bu turden 




iletileri listeler ve bir iletinin yinelenmesi durumunda ne yapilacagmi anlatir. 


Kontrol paneli 


Bu bolumde, kontrol panelinde gorunen iletiler listelenir ve iletilerin nedeni, 


iletileri agiklamalan 


bunlan gidermek igin ne yapilabilecegi agiklanir. 


Qikti kalitesi 


Yazici en yiiksek kalitede baski isjeri uretmelidir. Baski isleri net ve temiz 


sorunlanni 


gorunmiiyorsa, bir sayfada gizgi, leke ya da bulasma gibi hatalar goruluyorsa 


duzeltme 


ya da kagit burusmus ya da kivnlmissa yazdirma kalitesi sorununu gozmek 




igin bu bblumu kullanin. 


Sik karsilasilan 


Bir yazici sorununu gozmeden once sorunun yerini anlamaniz gerekir. 


yazici sorunlanni 


Yazicinm sorununu belirlemek igin, bu bolumdeki tablolan kullanin, ardindan, 


gbzme 


karsjlik gelen sorun giderme onerilerini izleyin. 


Yerlesik Web 


Yazici hakkmda bilgi veren sayfalar yerlesjk Web sunucusundadir. 


sunucusunu 




kullanma 




Yazdirma bilgileri 


Bu sayfalar yazici kontrol panelinden yazdmlabilir. 


sayfalari 




Yazici 


Yaziciya ve yapilandirmasma iliskin aynntilan veren bilgi sayfalanni yazicidan 


yapilandirmasmi 


basabilirsiniz. 


denetleme 




Kagit yolu testi 


Qesitli kagit yollannin dCizgun §ekilde galisip galismadigmi ogrenmek igin kagit 


yazdirma 


yolu testi kullanilabilir. 
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Siki§malari temizleme 



Yazici kontrol panelinde kagit sikismasi iletisi goruntuleniyorsa, asagidaki grafikte belirtilen 
yerlerde kagit olup olmadigina bakin. Kagit sikismasmi gidermek igin iletide belirtilen yerlerden 
farkh yerlere bakmaniz gerekebilir. Kagidin sikistigi yer belli degilse, ilk olarak on kapak alanina 
bakin. 

Sekle baktiktan sonra sikismayi gidermek icin kullanilacak yordama gidebilirsiniz. Sikismalari 
giderirken kagidi yirtmamaya ozen gosterin. Yazicida kucuk bir kagit pargasi bile kalsa yeni 
siki§malara neden olabilir. Kagit siki§malari yineleniyorsa, bkz:Tekrarlanan kagit siki§masi 
sorununu cozme. 



Not Kurumami§ toner kagit siki§masindan sonra yazicida kalabilir ve gikti kalitesinde sorunlara neden 

olabilir. Bunlar bir iki sayfa basildiktan sonra temizlenir. 



Siki§ma yerleri 




1. Standart ust bolme (yuz a§agi giki§ bolmesi) 

2. istege Bagh Tepsi 1 

3. Sag kapak 

4. Dikey aktarma kapagi 

5. istege bagh Tepsi 4 

6. Tepsi 3 

7. Tepsi 2 

8. Sol kapak (cikis aksesuarmin arkasmda) 

9. Dupleksleyici (yazici iginde) 

10. istege bagh cikis aygiti 

11. On kapak ve yazici kartusunun bulundugu bolge 

12. Ust bolme (yuz yukari cikis bolmesi) 
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Giri§ tepsisi boliimlerindeki kagit sikismalarim temizleme 
istege bagh Tepsi 1'deki sikismalari temizleme 

1 istege bagh Tepsi 1 'in etrafmdaki bolgeye bakin, bu alanda kagit kalmissa gikartin. Yirtilmi§ 
olan kagidin herhangi bir pargasinin kalmadigindan emin olun. 




2 Yaziciyi sifirlamak igin sag kapagi agip, kapatin. 




Sag kapak icindeki sikismalari temizleme 

1 Sag kapagi agin. 




2 Sag kapak alanina bakin; bu alanda kagit kalmissa gikartm. Yirtilmis olan kagidin herhangi 
bir parcasinin kalmadigindan emin olun. 
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3 Sikisma erisim kapagini agin. Yesil kolu gekip kaldirm. 




4 Bu bolgedeki kagitlan yavasga gekerek yazicidan gikartin. 

5 Yesil kolu orijinal konumuna itin. 




6 Sag kapagi kapatin. 

Tepsi 2 ve 3'deki sikismalari temizleme 

1 Durma noktasma gelene kadar tepsiyi agin. 




2 Tepsi alanma bakm, bu alanda herhangi bir kagit kalmissa gikann. Yirtilmis olan kagidm 
herhangi bir pargasinm kalmadigindan emin olun. 
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3 Tepsiyi kapatin. 




4 Yaziciyi sifirlamak igin sag kapagi agip, kapatin. 




istege bagh Tepsi 4'deki sikismalan temizleme 

1 Tepsi 4'teki dikey aktarma kapagi ni agin. 




2 Bu alana bakin, herhangi bir kagit kalmissa gikarm. Yirtilmi§ olan kagidm herhangi bir 
pargasmm kalmadigmdan emin olun. 
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3 Sag erisim kapaginda herhangi bir kagit goremezseniz, istege bagh Tepsi 4'u agin. 




4 Tepsi alanma bakin, bu alanda herhangi bir kagit kalmissa gikarin. Yirtilmis olan kagidm 
herhangi bir pargasinm kalmadigindan emin olun. 

5 istege bagli Tepsi 4'u gikartin. 




6 Dikey aktarma kapagini kapatm. 
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Dupleks yazdirma aksesuanndan sikismalari temizleme 
(dupleksleyici) 



Dupleks yazdirma aksesuanndan sikismalari temizleme 

1 istege bagh bir gikis aygiti takih ise, sol kapaga erisebilmek igin once bu aygiti yazicidan 
cikartm. 




2 Sol kapagi agin ve bu alanda kalmis olan kagitlan gikarm. 




Hemen yanindaki kaynastirici alanina dokunmayin. S/ca/( olabilir. 

3 Sol kolu bastinp birimi durana kadar disan gekerek dupleks yazdirma aksesuarmi cikartin. 




4 Dupleks yazdirma aksesuarmdaki iki yesil kolu kaldirarak turn kagitlan gikartin. 
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5 On kapagi agin. 




6 Dupleks yazdirma aksesuan alanmda kagit kalip kalmadigma bakip kaldiysa gekerek 
yazicidan gikartm. Kagidi yirtmamaya ozen gosterin. 




7 Dupleks yazdirma aksesuarmi, yerine oturana kadara kaydirarak yerlestirin. 




8 Turn agik kapaklari kapatin. istege bagh bir giki§ aygiti varsa, yeniden yerine takm. 



104 Bolum 6 Sorun gozme 



TRWW 



Qiki§ alanlanndaki kagit sikismalarimn giderilmesi 

Standart gikis bolmesinde sikismalan temizleme 

1 Sikisma cikis alanina uzaniyorsa, kagidi yavasca ve dikkatle yazicidan cekerek 
yirtilmamasma ozen gosterin. 




2 Sol kapagi agin ve bu alanda kalmi§ olan kagitlan gikann. (istege bagh bir aygit takih ise, sol 
kapaga ula§abilmek igin once bu aygiti yazicidan ayirmalisiniz.) 




3 Turn acik kapaklan kapatm. istege bagh bir giki§ aygiti varsa, yeniden yerine takin. 

Sol kapaktaki sikismalan temizleme (kaynastirici alani) 

1 istege bagh bir cikis aygiti takih ise, sol kapaga erisebilmek igin once bu aygiti yazicidan 
cikartin. 
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2 Sol kapagi agin. 




UYARI! Hemen yanmdaki kayna§tmci alanma dokunmayin. S/ca/c olabilir. 

3 Bu bolgedeki siki§mi§ veya yirtilmi§ kagitlan yazicidan yava§ca gekerek gikartin. 

4 Ye§il kolu a§agi bastirarak kagit olup olmadiginda bakin. Yirtilmi§ olan turn kagit parcalarini 
gikardigmizdan emin olun. 
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Qok islevli son islemcide sikisan kagidi gikarma 

1 Son islemci kapagini agin. 




2 Kagidi yirtmadan, yava§ ve dikkatli bir §ekilde son islemciden disan gekin. 




3 Son islemci kapagini kapatm. 
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4 Son i§lemciyi yazicidan gikartin. 
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8 Kitapgik siki§masi olmu§sa, kitapgigi gikartmak igin alttaki ye§il renkli dugmeyi saat yonunde 
gevirin. 
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istege bagh yiginlayici/zimbalayicidan zimba sikismasini temizleme 

1 Yiginlayiciyi/zimbalayiciyi yazicidan gikann: 
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4 Kartu§ kolunu yukan gekin. 




5 Siki§an zimbayi cikartin. 

6 Kartu§ kolunu a§agi dogru itin. 




7 Kartu§u yerine oturacak §ekilde takin. 




8 Zimbalayici biriminin kapagini kapatin. 
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9 Zimbalay ici/y igi nlay iciy i yeniden yaziciya takin. 




Not Zimbalayici, zimbasiki§masi temizlendikten sonrazimbalan yeniden yukler, bu nedenle ilk birkag 

beige (be§i gecmez) zimbalanmayabilir. Bir yazdirma i§i gonderiliyor ve zimbalayicida siki§ma 
varsa veya zimbasi tukendiyse, ciki§ bolmesi yolu acik oldugu surece i§ yine de yazdinlir. 

Qok islevli son islemcideki zimba sikismasini giderme 

1 Zimbalayici biriminin kapagmi agin. 




2 Zimbalayici birimini kendinize dogru gekin. 
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3 Zimbalayici biriminin penceresinde mavi nokta gorunene kadar yesil renkli buyuk dugmeyi 
cevirin. 




4 Zimba kartusu zimbalayici biriminin soluna gelene kadar zimbalayici biriminin ust 
kismindaki yesil renkli kQcQk dugmeyi saat ybnunde gevirin. 




Zimba kartu§unu gikartabilmeniz igin zimbalayici biriminin penceresinde mavi nokta gorunmelidir. 
Pencerede mavi nokta gorunmeden zimba kartusunu gikarmaya galisirsaniz son islemciye zarar 
verebilirsiniz. 

5 Zimba kartusunu cikartin. 
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6 Ye§il renkli nokta ile i§aretlenmi§ kolu yukan gekin. 
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11 Zimbalayici biriminin kapagini kapatin. 




Nadiren de olsa, zimbalayici cikisimn ust kisminda bazen zimba sikismasi olabilir. 

1 Qok islevli son islemcideki zimba sikismasini gidermek icin 1. adimdan 4. adima kadar olan 
adimlan uygulayin (bkz: Qok islevli son islemcideki zimba sikismasini giderme). 

2 Zimbalayici biriminin arka tarafmdaki bozulmus zimbayi bulun ve cikartin. 




3 Qok islevli son islemcideki zimba sikismasini gidermek igin 10. adimdan 11. adima kadar 
olan adimlan uygulayin (bkz: Qok islevli son islemcideki zimba sikismasini giderme). 



TRWW 



Sikismalari temizleme 115 



8 bolmeli posta kutusunda meydana gelen siki§malan giderme 



Not Kullanilan kagidin 8 bolmeli posta kutusunun desteklediginden daha kalin veya agir olup 

olmadigina bakin. bkz: Kagit ozellikleri. 

1 8 bolmeli posta kutusunu yazicidan cikarin. Bunu yapmak icin yazicinin sol tarafindan durun 
ve 8 bolmeli posta kutusunu kendinize dogru cekin. 




2 Ust (yuz yukan) bblmeyi dikkatli bir sekilde gikartin. 

3 Qikis kagidi modulundeki tutamaci a§agi gekin ve bu alandaki sikisan kagidi gikartin. 




4 8 bolmeli posta kutusunu tekrar yerine itin, ardmdan ust bblmeyi yerine takm. 
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Tekrarlanan kagit sikismasi sorununu gozme 



Durum 



Coziim 



Genel olarak 
yinelenen kagit 
sikismasi 
sorunlan 



1. Tepsilere kagit yuklendiginden ve genislik kilavuzlarmin dogru ayarlandigmdan 
emin olun (bkz: Yazdirma gorevleri). 

2. Kagit tepsisinin yuklii olan kagit boyutuna ayarh oldugundan ve tepsiye fazla 
kagit yuklenmediginden emin olun. 



3. Tepsideki kagit destesini, alti uste gelecek sekilde gevirin. Delikli veya antetli 
kagit kullaniyorsaniz, istege bagh Tepsi 1'den yazdirma yapmayi deneyin. 

4. Daha once yazdirma yapilan, yirtilmi§ veya kiri§ik kagit kullanmaym. Yaziciniz 
igin onerilen kagit ve diger yazdirma ortamlari hakkmda bilgi almak igin Kagit 
ozellikleri konusuna bakm veya www.hp.com/support/li9050 Ij9040 adresini ziyaret 
edin. 



5. Kagit ozelliklerini kontrol edin. (Kagit ozellikleri konusuna bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin.) Kagit onerilen ozelliklerin 
disinda kaliyorsa sorunlar yasanabilir. 

6. Yazici kirli olabilir. Yaziciyi Yaziciyi temizleme konusunda belirtildigi gibi 
temizleyin veya www.hp.com/support/li9050 M9040 adresine gidin. 

7. Yazicidan turn yirtilmis ve sikismis kagitlann gikartildigmdan emin olun. 



Siki§malardevam ediyorsa, yetkili HP servissaglayicinizaba§vurun. (HPdestekbelgesine bakin 
veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 
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Yazici iletilerin anla§ilmasi 



Yazici iletileri, yazici kontrol panelinin gostergesinde yazicinin normal durumunu (ornegin 
yuriitiiluyor) veya bakilmasi gereken bir hata durumunu (ornegin Sag kapagi kapatm) 
bildirir. Kontrol paneli iletileri agiklamalari bolumunde ise bakilmasi gereken veya ilgilenilmesi 
gereken iletiler listelenmektedir. iletiler alfabetik sirayla listelenmistir, sayisal iletiler listenin 
sonunda yer alir. Listede turn iletiler bulunmaz. Bazi iletiler icin (ornegin Hazir) ek aciklamaya 
gerek yoktur. 



Not Bazi yazici iletileri, kontrol panelindeki aygiti yapilandir menusunun sistem Ayarian 

alt menusundeki otomatIk devam ve siLiNEBiLiR uyarilar ayarlarmdan etkilenir (bkz: 
Sistem ayari alt menusu). 



Yazicinin gevrimigi Yardim sistemini kullanma 

Bu yazicinin kontrol panelinde, yazici hatalarinm cogunun giderilmesi igin gereken yonergelerin 
sunuldugu bir gevrimigi Yardim sistemi bulunur. Bazi kontrol paneli iletileri, gevrimigi Yardim 
sistemini kullanma ile ilgili yonergelerle donusumlu olarak gosterilir. 

Ekrandaki bir hata iletisinde bir ? isareti belirdiginde veya bir iletiyle donusumlu olarak yardim 
igiN ? bas goruntuleniyorsa, Yardimi goruntulemek igin ? dugmesine basin, ileti icinde 
kaydirma yapmak igin A ve ▼ dugmesini kullanm. 

Qevrimigi Yardim sisteminden gikmak igin ? dugmesine basin. 
Bir ileti surekli yinelenirse: 

• Bazi iletiler (ornegin, tepsiye yukleme yapilmasini veya onceki bir yazdirma isinin yazici 
belleginde oldugunu bildiren iletiler) yazdirma yapmak icin >^ dugmesine veya i§i iptal edip 
iletiyi silmek icin Durdur dugmesine basmaniza ve sonra i § iptai'i segmenize olanak 
tanir. 

• Onerilen butun eylemleri uyguladiktan sonra bir ileti goruntulenmeye devam ederse, bir 
HP-yetkili servis ve destek merkezine basvurun. (HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin.) 
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Kontrol paneli iletileri agiklamalari 



ileti Agiklama ya da onerilen eylem 



Erisim izni Yok Erigmeye gali§tiginiz kontrol paneli i§levi, yetkisiz eri§imi onlemek igin kilitlendi. 

menuler kilitli g u d urumc | a ag yoneticisine basvurun. 



eylem su tepsi iciN Dupleks yazdmlmis bir beige Her Boyut veya Her 6zel segenegine 



GEQERSIZ 
Tepsi boyutu 

HER BOYUT/HER OZEL 
olamaz 



ayarlanmis bir tepsiden istendi. Dupleks yazdirma, Her Boyut veya Her 
Ozei'e ayarlanmis bir tepsinden yapilamaz. Baska bir tepsi segin veya tepsiyi 
yeniden yapilandinn. 



DUPLEKSLEYICI 
BAGLANTISI HATALI 
Yardim igin basin 



Dupleks yazdirma aksesuan yaziciya dogru sekilde bagli degil. 
Yaziciyi kapatip dupleks yazdirma aksesuarini yeniden takm. 



Hatali istege bagli Istege bagli tepsi yaziciya tarn bagli degil. Yaziciyi kapatm ve istege bagli tepsiyi 
tepsi baglantisi gikartip yeniden takin. 



zayif tepsi l Istege bagli Tepsi 1 yaziciya dogru sekilde bagli degil. 

baglantisi Yaziciyi kapatip istege bagli Tepsi 1'i yeniden takm. 

Yardim igin basin 
? 



<bolmeadi> dolu Belirtilen gikis bolmesi dolu. 

Bolmedeki tum Yazdirmaya devam etmek igin bolmeyi bosaltm. 

kagitlari gikartm 



iptal ediliyor. . . Yazici bir isi iptal ediyor. ileti is durdurulurken goruntulenmeye devam eder, kagit 

yolu bosaltilir ve etkin veri kanalmda kalan veriler almip atilir. 



kart yuvasi x Belirtilen yuvadaki flash kart dogru sekilde gahsmiyor. 

CALISMIYOR 

Yardim igin 
basin ? 



kartus arizasi Kartus yuklu ve nakliye koruma seridi tarn olarak gikartilamiyor. 

Yardim igin Kartusu yenisini almak uzere iade edin. (HP destek belgesine bakin veya 

basm ? www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 

iletisi, su iletiyle 
donusumlu olarak 
gorCintulenir: 

Yenisi igin iade 



Kagit yolu Urun olasi kagit sikismalarmi kontrol etmek igin silindirlerini dbndurmektedir. 

denetleniyor Bazi sayfalar disari gikabilir. 
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Ileti 



Aciklama ya da onerilen eylem 



SEgiLEN OZELLIK 
KULLANILAMIYOR 

Devam etmek icin 
basin: 

iletisi, su iletiyle 
dbniisumlu olarak 
gbruntulenir: 

Yardim icin 
basin ? 



Bir yazdirma isi bu yazicida bulunmayan bir yazici dili (kisilik) istedi. is 
basilmayacak ve bellekten silinecek. 

isi farkh bir yazici dili siirucusunu kullanarak yazdirin veya istenen dili (varsa) 
yaziciya yukleyin 



Temizleniyor . 



Yazici temizleme sayfasini isliyor. 



DISKI TEMIZLEME? 
<x> TAMAMLAND I . . 

Kapatmaym 

iletisi, su iletiyle 
dbniisumlu olarak 
gbruntulenir: 

Yardim icin 
basin ? 



Sabit disk veya flash disk temizleniyor. Bu durumda ag ybneticisine basvurun. 



SAG KAPAGI KAPATIN 

Devam etmek igin 
kapatip tekrar acm 

iletisi, §u iletiyle 
dbniisumlu olarak 
gbruntulenir: 

SAG KAPAGI KAPATIN 

Yardim icin 
basin f 



Sag kapak agik. Yazdirmayi siirdurmek igin kapatin. 



Olusturuluyor . . . 
TEMIZLEME SAYFASI 



Yazici temizleme sayfasini olusturuyor. 



veri alindi Yazici verileri aldi, ancak bir form beslenmesini bekliyor veya Bekle durumunda. 



Son sayfayi 
yazdirmak igin 
basin 



Siliniyor . . . 



Yazici saklanmis bir isi siliyor. 



IS ICIN FARKLI 
KAGIT BOYUTLARI 
GEREKIYOR 



Qok islevli son islemcideki bir is igin farkli kagit boyutlari kullaniliyor. 
Yazdirma i§indeki turn sayfalari ayni kagit boyutuna ayarlaym. 
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ileti 



Aciklama ya da onerilen eylem 



DUPLEKSLEYici Dupleksleyici gikartilmis. Dupleksleyiciyi yeniden takm. 

HATASI 

DUPLEKSLEYiCIYi 
KALDIRIN 

Dupleksleyiciyi 
aygit kapali iken 
takm 



EIO X DISKI 


EIO sabit diski dogru gah§miyor. 


GALISMIYOR 


EIO sabit diskini belirtilen (X yerine yuva numarasi goruntulenir) yuvadan 


Yardim igin 


gikartin. 


basin ? 


EIO sabit diskini yerine yerlestirin. ileti devam ederse, diski yeni bir EIO sabit 




diski ile degistirin. 


Olay cjiinlucjii bos 


Kullanici kontrol panelindeki olay gunlugu goster segenegini kullanarak 




bos bir olay gunlugiinu goruntiilemeye galisiyor. 


SON ISLEMCI ISLEM 


Harici aygit son islemi yapamayabilir, ancak yine de kagit verebilir. Sayfalar son 


HATASI 


islemsiz bitirilecek. 


V?3 T~H 1 YY1 1 C ~\ Tl 
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basin 




HATALI 


Yanlis PIN yazildi. 




Onrpki pkr?irta Hnnf'in PIN knrlnnu vpnirlpn V37in 


X TEPSiSINI 


Yazdirmanm surduriilebilmesi igin belirtilen tepsi takilmahdir veya kapatilmahdir. 


YERLESTIRIN VEYA 




KAPATIN 




Yardim icin 




basin ? 




KARTUSU TAKIN 


Yazici kartu§u gikartildi veya dogru takilmadi. Yazdirma i§leminin 


Yardim igin 


surduriilebilmesi igin yenisi takilmah veya yeniden takilmali. 


basin ? 




Yazi Tipi/Veri 


Yazicida verileri (ornegin, yazi tiplerini veya makrolari) belirtilen konumdan 


yiikleyecek kadar 


yukleyecek kadar bellek yok. Bu bilgiler olmadan devam etmek igin Tamam'a 


bellek yok 


basin. 


Yardim igin 


ileti devam ederse, bellek ekleyin. 


basin ? 




iletisi, §u iletiyle 




d6nu§umlu olarak 




goruntulenir: 




[AYGIT] 




Devam etmek igin 




basin: 
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Ileti 


Aciklama ya da onerilen eylem 


TEPSI XX TAKIN 


Belirli bir tur ve boyut gerektiren bir is gonderildi ve yazdirilamiyor. 


[TUR] [BOYUT] 


istenen kagidi istege bagli Tepsi 1'e yukleyin. 


Baska bir tepsi 


Baska bir tepside bulunan kagit turu ve boyutunu kullanmak igin dugmesine 


kullanmak igin 


basin. 


dugmesine basin. 


iletisi, su iletiyle 




donusumlu olarak 




goruntulenir: 




TEPSI XX TAKIN 




[TUR] [BOYUT] 




iciJ_U._Llll _L Lj, _L 11 




basin ? 




TEPSt XX TAKIN 


Tepsi bos veya istenen boyuttan farkh bir kagit boyutuna ayarlanmis. 


[TUR] [BOYUT] 




Yardim igin 




basin ? 




ELLE BESLEME 


Istenen kagidi istege bagli Tepsi 1'e yukleyin. 


[TUR] [BOYUT] 


iletiyi gegersiz kilmak igin, kagit baska bir tepside bulunuyorsa dugmesine 


Yardim igin 


basin. 


basin f 


Baska bir tepside bulunan kagit turu ve boyutunu kullanmak igin >^ dugmesine 


iletisi, su iletiyle 


basin. 


donusumlu olarak 




goruntulenir: 




Baska bir tepsi 




kullanmak igin *>S^ 




dugmesine basin. 




iptal edilecek is 


Dur dugmesine basildi, fakat iptal edilecek etkin i§ veya ara bellege alinmis. veri 


yok 


bulunamadi. 




Hell, yaZILJ riAZi_LK UUiUlllUllcl UUilliltJUcll UllGfci ycmldblrV lr\l balllyfci bUicylfci 




y ui u 1 1 luici nyui . 


HP DISI KARTUS 


Yazici malzemenin gergek HP kartusu olmadigim saptadi. Bu ileti yaklasik 30 


TAKILDI 


saniye goruntiilendikten sonra yazici hazir durumuna doner. Gergek bir HP 


iletisi, su iletiyle 


yazici kartusu aldiqinizi dusunuyorsaniz www.hp.com/qo/anticounterfeit 


donusumlu olarak 


adresine gidin. HP uriinu olmayan bir kartusun kullanilmasi nedeniyle gerekecek 


goruntulenir: 


higbir yazici onarimi garanti kapsami altinda degildir. 






di S 1 




KARTUS SI PAR IS EDiN 


Yazici kartusundaki murekkep duzeyi azalmis ve siSTEM ayari alt 


XXXX SAYFADAN AZ 


menusundeki toner az ayari devam segenegine ayarlanmis. Kartusla yaklasjk 


KALDI 


2 hafta daha yazdirma yapilabilir. Bu, yeni bir kartus edinmek igin yeterli bir 


Yardim igin 


suredir. 


basin f 
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Ileti 


Aciklama ya da onerilen eylem 


Duraklatilmis 


Urun duraklatilmis, ancak herhangi bir hata yok. Urun, bellek dolana kadar veri 


Hazir durumuna 


almaya devam edecek. 


dbnmek icdn DUR'a 




basin 




YAZICI BAKIMI YAP 


Yazici, bakim islemleri arasinda gegmesi istenen yazdirilmis sayfa esigini gegti. 


Yardim igin 


En iyi kalite baskiyi saglamak igin yazici her 350.000 sayfada bir olagan bakimi 


1JC1D111 f 


vanmani7 i^tpmindp hnlnniir Ya7in hakim ^pti ^inari^ ptmpk irin HP dp^tpni 

y CI Kj 1 1 1 Ci 111^. 1 0 L v Mill lUv Ks UIUI 1 LJ 1 ■ 1 \J^£— 1 \j 1 VJ \Jk 1 \ 1 1 1 1 LI O IUQI 1 0 L 1 1 lvl\ lyll 1 1 II uvOlvVjl 




belqesine bakm veva www.hp.com/support/li9050 Ij9040 sitesine aidin. 


Yiikseltme 


Yazici bir urun yazilimi yukseltmesi yapiyor. 


yapiliyor 




Yiikseltme aliniyor 


Yazici bir urun yazilimi yukseltmesi aliyor. 


Dupleksleyiciyi 


n i miotic 1 o\/i^i f^iL'Qrtilmic VoniHon toUin 
LJUpifcJlAolcylUI l\dl LI 1 1 1 1 19. ifcMMUoll LctlMII. 


Yeniden Takxn 




istek kabul edildi 


Rir liiillQmr^i Hdhili CQ\/fQ ictoriinHo hiiliinHii f^of^orli 1/37H 1 rma ici hittiriinHo HQhili 
Dll rxUlldl IJOI Udlllll odyid IbLcyillUc UUIUIIUU. Ooyclll ydZUIillld 1^1 UllllUll IUc, Udlllll 


liitfen bekleyin 


sayfa yazdirilacak. 


KARTUSU DEGiSTiRIN 


Yazici kartusu "bos" duzeyine inmis. kartus=az menusu devam segenegine 


Id.XU.XILL Xtj-XIl 


ayarlanmis. Toner bitene kadar yazdirma devam edecek. 


basin ? 




ZIMBA KARTUSUNU 


Harici zimbalama aygitmda zimba kalmamis. Zimba kartusunu yenileyin. 


DEGi$TiRtN 




JJcVctlll t: UltlciS- ±(^,±11 




basin : 




ZIMBA TELLERINt 


Harici zimbalama aygitmda zimba kalmamis. Zimba kartusunu yenileyin. 


DEGi$TtRIN 




u t; v Q~u L c; L-iiic; JV _L \. _L 11 




basm : 




HASSAS DISK 


Sabit disk veya flash disk temizleniyor. Bu durumda ag yoneticisine basvurun. 


TEMIZLEME% 




<x> TAMAML AND I 




Kapatmaym 




BOYUT ESLESMIYOR 


Tepsi xx iginde, besleme yonCinde tepsi igin ayarlanan boyuttan daha uzun veya 


TEPSI xx 


kisa kagit yuklu. 






basin ? 




Z I MB AL AY I C I 


Harici kagit kullanim aygitindaki kagit hizali degil. 


HIZALAMA HAT AS I 
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ileti 



Aciklama ya da onerilen eylem 



z imbalay i c i da Zimbalayici aygitmda zimba azahyor ve yeniden doldurulmasi gerekiyor. 

ZIMBA TELI AZ 
Yardim igin 
basin ? 



z imbalay i c i da zimba Zimbalayici aygitmda zimba kalmamis ve yeniden doldurulmasi gerekiyor. 

TELI 
YOK 

Yardim igin 
basin ? 



zimbalama Sikisan zimbayi gikartm. 

DURAKLAT I LD I 



z imbalanacak sayfa Yazdirma isi zimbalanamayacak kadar buyuk. is zimbasiz yazdinlacak. 
cok fazla Yazdirma isinde zimbalanacak sayfalarin sayisini azaltin. 

Yardim igin 
basin f 



son islemden isin yiiksekligi son islemcinin alabileceginden daha fazla. 

GECECEK SAYFA COK 
FAZLA 

Yardim igin 
basin ? 



kttapcik igiN sayfa Sayfa igerigi tel dikis yapilamayacak kadar buyuk. 

COK FAZLA 



is Bir goklu is, bellek, disk veya yapilandirma sorunlan nedeniyle yazicida 

depolanamiyor saklanamiyor. 

<is adi> j^j n ac || bilinmiyorsa, ADSIZ sbzciigunu kullanin. 



TEPSi xx' in Tepsi, beslemek uzere kagidi tepsi ustune gikariyor. 

yiikselmesi 
bekleniyor 



10 .xx.yy sarf Urun en az bir malzemenin e-etiketini okuyamiyor veya yazamiyor ya da bir 

MALZEMESi bellek malzemenin e-etiketi yok. Malzemeyi gikartip yeniden takm veya yeni bir 
hatasi malzeme takm. 

Yardim igin 
basin ? 



11. xx DAHiLi saat Bu urundeki dahili saat galismiyor. Yazici yine de yazdirabilir, ancak yazici her 
hatasi kapatilip agildiginda tarihi ve saati ayarlamanizi isteyen bir ileti goruntulenir. 

Devam etmek igin Bundan belgeler ve olaylar igin zaman damgasi da etkilenebilir. Bu sorunu 
basm: gozmek igin yetkili bir HP servis burosunu veya destek saglayicismi araym. 

(HP destek belgesine bakin veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesine 

gidin.) 
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ileti 



Aciklama ya da onerilen eylem 



13 .xy.zz siki§ma Belirtilen konumdan sikisan kagidi gikartin (bkz: Sikismalari temizleme). 

var [yer] iletinin silinmesi igin Cist kapagi agip kapatin. 

Sikismis butun kagitlar temizlendikten sonra mesaj yine de gorunmeye devam 
ederse bir algilayici takilmis ya da kirilm i§ olabilir. HP yetkili servis veya destek 
merkezine danism. (HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/li9050 Ij9040 sitesine gidin.) 



Yazici kullanilabilir bellege sigabileceginden fazla veri aldi. Cok fazla sayida 
makro, yuklenebilir yazi tipi veya karmasik grafik yuklemeyi denemis 
olabilirsiniz. 

Aktanlan verileri yazdirmak igin dugmesine basin (bazi veriler kaybolmus 
olabilir) ve ardindan yazdirma isini basitlestirin veya ek bellek takm (bkz: Yazici 
bellegi ve genisletme). 



21 SAYFA COK 


Sayfa bigimlendirme islemi yazici iginde yeterince hizh degildi. 


KARMA? IK 


Aktanlan veriyi yazdirmak igin dugmesine basin. (Bazi veriler 


Yardim igin 


kaybedilebilir.) 


basin ? 


Bu ileti sik sik gbruntulenirse, yazdirma isini basitlestirin veya yazici bellegi 


iletisi, su iletiyle 


ekleyin. 


donusumlu olarak 




goruntiilenir: 




Devam etmek igin 




basin: 




22 EIO x 


Belirtilen yuvadaki EIO kartma fazla veri gonderildi ( yuva x). Uygun olmayan bir 


ARABELLEK TA§MASI 


iletisim kurali kullanihyor olabilir. 


Devam etmek igin 


Aktanlan veriyi yazdirmak igin dugmesine basin. (Bazi veriler 


basin: 


kaybedilebilir.) 




Ana sistem yapilandirmasmi denetleyin. Bu ileti devam ederse, HP yetkili 




servisine veya destek merkezine danism. (HP destek belgesine bakin veya 




www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 



22 YERLEgiK g/q Yerlesik HP Jetdirect yazici sunucusuna gok fazla veri gonderildi. 

ARABELLEK TAgMASI 

Devam etmek igin 
basin: 



Paralel baglanti noktasina fazla veri gonderildi. 

Gevsek kablo olup olmadigma bakm ve yiiksek kaliteli kablo kullandigmizdan 
emin olun. (HP destek belgesine bakm veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 
sitesini ziyaret edin.) HP Cirunu olmayan bazi paralel kablolarda ug baglantilari 
eksik veya baska ozellikleri IEEE-1284 ko§ullanna uymuyor olabilir. 

Bu hata kullandigmiz surucii IEEE-1284 uyumlu olmadiginda gergeklesir. En iyi 
sonucu almak igin yaziciyla birlikte verilen HP surucusunii kullanm (bkz: Yazici 
suruculeri). 

Hata iletisini silmek igin \^ dugmesine basin. (Veriler kaybolur.) 

Bu ileti goruntulenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 
saglayicisini araym. (HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 



2 0 YETERSIZ BELLEK 

Yardim igin basin 

iletisi, su iletiyle 
donusumlu olarak 
gorCintulenir: 

Devam etmek igin 
basin: 



2 2 PARALEL G/C 
ARABELLEK TA§MASI 

Yardim igin 
basin ? 

iletisi, su iletiyle 
donusumlu olarak 
goruntulenir: 

Devam etmek igin 
basin: 



TRWW 



Kontrol paneli iletileri agiklamalari 125 



ileti 



Aciklama ya da onerilen eylem 



4 0 EIO x KOTU 
AKTARIM 

Devam etmek igin 
basin: 


Yazici ve belirtilen yuvada yer alan EIO karti arasmdaki baglanti koptu. 

diigmesine basarak, hata iletisini silin ve yazdirma islemine devam edin. 


40 YERLESIK G/C 
KOTU AKTARIM 

Devam etmek igin 
basin: 


Yerlesik HP Jetdirect yazici sunucusu ile olan baglanti bozuk. 
Yaziciyi kapatip agin. 


41.x HATASI 

Yardim igin 
basin f 

iletisi, su iletiyle 
doniisiimlii olarak 
goruntulenir: 

Devam etmek igin 
basin: 


Gegici bir yazdirma hatasi olustu. 
Yaziciyi kapatip agin. 

Bu ileti goriintulenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 
saglayicismi arayin. (HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 


41.3 

TEPSI xx ICINDE 
BKLMY BOYUT 

Yardim igin 
basin f 

ile degisir. 

Baska bir tepsi 
kullanmak igin 
basin: 


Tepsiye (xx), tepsi igin tasarlanan besleme yoniine gore daha uzun veya daha 
kisa kagit yuklenmis. 

(tepsi xx boyut) = ekranina ulasmak igin dugmesine basin. Yazicmin 
yazdirma isi igin gereken boyuta sahip bir tepsi kullanabilmesi igin tepsideki 
boyutu yeniden yapilandirm. 

Hata iletisi silinmezse, yaziciyi kapatip tekrar agin. 

Bu ileti goriintulenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 
saglayicismi arayin. (HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 


4 9 .xxxxx HATASI 

Devam etmek igin 
kapatip tekrar agm 


Yazicida ciddi bir urun yazihmi hatasi olustu. 
Yaziciyi kapatip agin. 

Bu ileti goriintulenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 
saglayicismi arayin. (HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 


50.x KAYNASTIRICI 
HATASI 

Yardim igin 
basin ? 


Yazicida kaynastirici hatasi var. 
Yaziciyi kapatip agin. 

Bu ileti goriintiilenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 
saglayicismi arayin. (HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 


51 .xy HATASI 

Yardim igin 
basin t 

iletisi, su iletiyle 
doniisiimlii olarak 
goruntulenir: 

Devam etmek igin 


Gegici bir yazdirma hatasi olustu. 
Yaziciyi kapatip agin. 

Bu ileti goriintiilenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 
saglayicismi arayin. (HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 



kapatip tekrar agm 
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ileti 



Aciklama ya da onerilen eylem 



52 .xy HATASI 


Gegici bir yazdirma hatasi olustu. 


Yardim igin 


Yaziciyi kapatip agin. 


basin ? 


Bu ileti goriintulenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 


iletisi, su iletiyle 


saglayicisini araym. (HP destek belgesine bakm veya 


donCisiimlii olarak 


www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 


goruntulenir: 




Devam etmek igin 




kapatip tekrar a?m 




5 3 . xy . z z RAM 


Yazici belleginde sorun var. Hataya neden olan DIMM kullanilmayacak. 


DIMM YUVASI [X] 


Asagidakiler x degerleridir: 


DENETLE 


x = Aygit konumu 


Devam etmek 


o = Yerlesik bellek 


igin • diigmesine 


i = Yuva 1 


basin. 


2 = Yuva 2 

Belirtilen DIMM'i yeniden yerlestirmeniz veya degistirmeniz gerekebilir. 

Yaziciyi kapatm ve hataya neden olan DIMM'i degistirin. 

Bu ileti gorCintulenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 
saglayicisini arayin. (HP destek belgesine bakin veya 

xaaaaa/ hri ^r^m/ci mnnrt/liQn^n NQOAO citocini 7i\/arot oHin ^ 

W W W. 1 1 |J .LUI ll/oUppUl 1/ \\V\J*J\J IJiyUH-U ol ICol 1 II £-\yCx \ CL CUI 1 . / 


5 5 . xx . yy DC 


Gegici bir yazdirma hatasi olustu. 


DENETLEYICI HATASI 


diigmesine basin. 


Yardim igin 
basin ? 


Hata iletisi silinmezse, yaziciyi kapatip tekrar agin. 


Bu ileti gorCintulenmeye devam ederse, yetkili HP servis bCirosu ya da destek 


iletisi, su iletiyle 


saglayicisini arayin. (HP destek belgesine bakm veya 


donCisiimlii olarak 


www.hp.com/support/li9050 l|9040 sitesini ziyaret edin.) 


goruntulenir: 


Devam etmek igin 




kapatip tekrar agm 




56 .xx HATASI 


Gegici bir yazdirma hatasi olustu. 


Yardim igin 


Yaziciyi kapatip agin. 


basin t 


Bu ileti gorCintulenmeye devam ederse, yetkili HP servis bCirosu ya da destek 


iletisi, su iletiyle 


saglayicisini arayin. (HP destek belgesine bakm veya 


donusumlu olarak 


www.hp.com/support/li9050 Ij9040 sitesini zivaret edin.) 


goruntulenir: 




Devam etmek igin 




kapatip tekrar agm 




57 .xx HATASI 


Gegici bir yazdirma hatasi olustu. 


Yardim igin 


Yaziciyi kapatip agin. 


basin t 


Bu ileti gorCintulenmeye devam ederse, yetkili HP servis bCirosu ya da destek 


iletisi, su iletiyle 


saglayicisini arayin. (HP destek belgesine bakm veya 


donusumlu olarak 


www.hp.com/support/li9050 Ij9040 sitesine qidin. 


goruntulenir: 




Devam etmek igin 




kapatip tekrar agm 
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Ileti 


Aciklama ya da onerilen eylem 


5 8 . xx HAT AS I 


. . . 

Gegici bir yazdirma hatasi olu§tu. 


Yardim igin basin 


Yaziciyi kapatip agin. 


iletisi, su iletiyle 


Bu ileti goriintiilenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 


doniisiimlii olarak 


saglayicismi arayin. (HP destek belgesine bakm veya 


goruntulenir: 


www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesine qidin. 


Devam etmek igin 




kapatip tekrar agm 





59 .xy HATASI 
Yardim igin 
basin ? 

iletisi, su iletiyle 
doniisiimlii olarak 
goruntulenir: 

Devam etmek igin 
kapatip tekrar agm 



Gegici bir yazdirma hatasi olustu. 
Yaziciyi kapatip agin. 

Bu ileti goriintulenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 
saglayicismi arayin. (HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesine gidin. 



60 .X HATASI 

Yardim igin 
basin f 



Bir engel, tepsinin xx tarafmdan belirtilen sekilde, kagidi besleme igin uygun 
sekilde kaldirmasini onlemektedir. 

Bu ileti goriintulenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 
saglayicismi arayin. (HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesine gidin. 



62 SISTEM YOK 

Devam etmek igin 
kapatip tekrar 
agm . 



Yazici iiriin yazihmi ile ilgili bir sorun var. 
Devam etmek igin yaziciyi kapatip tekrar agin. 

Bu ileti goriintiilenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 
saglayicismi arayin. (HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesine gidin. 



64 HATASI 
Yardim igin 
basin t 

We degisir. 

Devam etmek igin 
kapatip tekrar agm 



Tarama arabellek hatasi olustu. 
Yaziciyi kapatip agm. 

Bu ileti goriintiilenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 
saglayicismi arayin. (HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesine gidin. 



68.x SAKLAMA HATASI 
AYARLAR DEGlSTl 

Yardim igin 
basin f 

iletisi, su iletiyle 
doniisumlu olarak 
goruntulenir: 

Devam etmek igin.V^ 
dugmesine basin. 



Yazici gegici olmayan belleginde (NVRAM) bir hata olustu ve bir veya birden gok 
yazici ayari fabrika varsayilan degerine sifirlandi. 

Yazdirma islemi devam edebilir, ancak kalici bellekte bir hata olmasi nedeniyle 
birtakim beklenmedik islevlerle karsilasilabilir. 

dugmesine basilarak ileti temizlenebilir. 

Bu ileti goriintiilenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 
saglayicismi arayin. (HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesine gidin. 
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Ileti 


Aciklama ya da onerilen eylem 


68.x KALICI DEPO 


Yazici NVRAM'si dolu. NVRAM'da kaydedilen birtakim ayarlar fabrika varsayilan 


DOLU 


degerlerine sifirlanmi§ olabilir. 


Yardim igin 


Yazdirma isjemi devam edebilir, ancak kalici bellekte bir hata olmasi nedeniyle 


basin f 


birtakim beklenmedik isjevlerle karsjlasjlabilir. 


iletisi, su iletiyle 


dugmesine basilarak ileti temizlenebilir. 


donusumlu olarak 


Bu ileti noriintfilenmpvp devam ederse vetkili HP ^prvi^ burosu va da de^tek 


gorunttilenir: 


saglayicisini arayin. (HP destek belgesine bakm veya 


LJ V Cll L L C L-l L LCT IV _L ^ _!_ i ± ■ 


www hn rom/^i jnnort/liQO^O liQf)40 ^itp^inp niriin 


dugmesine basin. 




Do .X bUKEKljl 


V^7ir»i M\/D A IV ^1 'o i 1/071 m i w/-\ k 
YdZIUI INVriMlVlbl yaZdllllyUr. 


SAKLAMA YAZMA 


Yazdirma i§lemi devam GdGbilir, ancak kalici bGllGktG bir hata olmasi nedeniyle 


HATAS I 


birtakim bGklGnmGdik i§levlerle kar§ila§ilabilir. 


Devam etmek igin 


dugmesine basilarak ilGti temizlenebilir. 


basin: 


Bu ileti goruntulenmeye devam ederse, yetkili HP servis burosu ya da destek 




^anlavici^ini aravin fHP dp^tpk bplnp^inp bakin vpva 

o y i uy ivion 1 1 ui uy 1 1 i - \ i 1 1 \a \j o iv*? i\ wv i y \-> o 1 1 i uuix 1 1 i vuy u 




www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesine qidin. 


69.x HATAS I 


Gecici bir yazdirma hatasi olu§tu. 


Yardim igin 


Yaziciyi kapatip agm, dupleks yazdirma aksesuanni yeniden yerlestirin ve 


basin f 


yaziciyi agm.. 


iletisi, su iletiyle 


Bu ileti goruntulenmeye devam ederse dupleksleyiciyi gikarin ve tek tarafh 


donusumlu olarak 


yazdirarak devam edin. Bu ileti goruntulenmeye devam ederse, yetkili HP servis 


gorunttilenir: 


burosu ya da destek saglayicisini arayin. (HP destek belgesine bakm veya 


Uevam e Lillet igill 


www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine aidin. 


kapatip tekrar agm 




7 9.XXXX HATAS I 


Ciddi birdonanim hatasi olustu. 


Devam etmek igin 


Yaziciyi kapatip agm. 


kapatip tekrar agm 


leti noriintiilenmpvp dpvam pder^p dunlpk^lpvicivi cikann vp tek tarafh 

1 1 \j L 1 V-J W 1 Ul llUlvl II 1 Ivy v twIVhSV Ul II \-> \-A \-> 1 O \*A UUIvl\iJlvylviyi V* 1 1 VUI III Vu IVs l\ LU 1 <— i 1 1 1 




yazdirarak devam edin. HP yetkili servis veya destek merkezine danism. 




(\— IP Hoctok holnocino hiQl^in \/o\/q \aaa/\a/ hn pnm/ci innnrt/liQn^fl NQOAO citocino 
Inr Ucolcft UtJIUcoll Ic UdlMI 1 Vcvd WvvvV.i ip.OUl 1 1/oUppUI 1/IIC7UOU IJiJUM-U oimbll Ic 




gidin. 


8x . yyyY 


x yuvasmda yer alan EIO aksesuar karti, yyyy tarafmdan belirtildigi sekilde 


EIO HATAS I 


onemli bir hatayla karsilasti. 


8X.YYYY YERLESIK 


Yerlesik HP Jetdirect yazici sunucusu yyyy ile belirtilen ciddi bir hata We 


JETDIRECT HATAS I 


karsilasti. 



TRWW 



Kontrol paneli iletileri agiklamalan 129 



Qikti kalitesi sorunlanni duzeltme 



Karsilastigmiz baski kalitesi turunu belirlemek uzere resim kusur tablosundaki brneklerden 
yararlanin, ardindan sorun giderme islemi icin karsilik gelen referans sayfalarma bakin. 



Not Asagidaki ornekler, oncelikle yazicinm uzun kenarmdan gegen letter-boyutu kagidi 

gostermektedir. (Kagit, oncelikle yazicinm kisa kenarmdan gecmisse, satirlar ve yineleyen 
kusurlar yatay degil, dusey sekilde gorunur.) 
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bkz: Agik tonda 
yazdirma veya 
soluk baski 


bkz: Lekeler 


bkz: Eksiklikler 


bkz: Qizgiler 
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bkz: Gri arka plan 


bkz: Toner 
bulasmasi 




bkz: 

Yapismayan 
toner 


bkz: Tekrarlanan 
kusurlar 
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AaBbCc 

AaBbCc 

AaBbCc 

AofibC^ 

AaBbCc 

AaBbCc 




bkz: Bozuk 
karakterler 


bkz: Egri sayfa 


bkz: Kivrilma veya 
dalgalanma 


bkz: Kirisma veya 
burusma 
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Agik tonda yazdirma veya soluk baski 

• Yazici kartusu azalmis olabilir. Yazici kartusunu yenileyin. 

• Bakim zamani gelmis olabilir. Bunu, malzeme durum sayfasinin bir kopyasini yazdirarak test 
edebilirsiniz (bkz: Malzeme durumu sayfasi) Bakim tarihi gelmisse, yazici bakim setini 
siparis edin ve yukleyin. (HP destek belgesine bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 

• Yazici kartusu bitmek uzere olabilir. Yazici kartusunu yenileyin. 
Lekeler 

Sikismanin giderilmesinden sonra, kagitta lekeler gorulebilir. 

• Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkac sayfa daha yazdirin. 

• Lekeler sik sik olusursa, yazicinizi otomatik olarak bir temizleme sayfasi calistiracak sekilde 
ayarlaym (bkz: Yazici temizleme sayfasini kullanma). 

• Yazicmm icin temizleyin (Genel temizleme konusuna bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin), ardmdan kaynastiriciyi temizlemek icin 
bir el ile temizleme sayfasi calistmn (bkz: Yazici temizleme sayfasini kullanma). 

• Farkh turde bir kagit kullanmayi deneyin. 

• Yazici kartuslarinda sizinti olup olmadigmi kontrol edin. Yazici kartusu sizdiriyorsa, yenisiyle 
degistirin. 

Eksiklikler 

• Yazici igin belirlenmis cevresel ozelliklere uydugundan emin olun (bkz: Qevre kosullari). 

• Kagit kabaysa ve toner kolayca silinebiliyorsa, kaynastmci modunu Yuksek 1 ya da Yuksek 2 
olarak degistirin veya daha yumusak bir kagit kullanmayi deneyin. 

• Farkh turde bir kagit kullanmayi deneyin. 
Qizgiler 

• Sorunun kendiliginden cozulup cozulmeyecegini gormek icin birkac sayfa daha yazdirin. 

• Yazicmm icin temizleyin (Yaziciyi temizleme konusuna bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin), ardmdan kaynastiriciyi temizlemek 
uzere bir el ile temizleme sayfasi calistmn (bkz: Yazici temizleme sayfasini kullanma). 

• Yazici kartusunu yenileyin. 

• Bakim zamani gelmis olabilir. Bunu, malzeme durum sayfasinin bir kopyasini yazdirarak test 
edebilirsiniz (bkz: Malzeme durumu sayfasi) Bakim tarihi gelmisse, yazici bakim setini 
siparis edin ve yukleyin. (HP destek belgesine bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 

Gri arka plan 

• Yazicidan daha once gegen bir kagidi kullanmayin. 

• Sorunun kendiliginden cozulup cozulmeyecegini gormek icin birkac sayfa daha yazdirin. 

• Tepsideki kagit destesini, alti uste gelecek sekilde cevirin.. Ayrica, kagidi 180° dondurerek 
deneyin. 

• Yazici kontrol panelinde, toner yogunlugu ayarmi azaltmak icin Baski kalitesi menusunu 
kullanm (bkz: Sistem ayari alt menusij). 

• Yazici icin belirlenmis cevresel ozelliklere uydugundan emin olun (bkz: Qevre kosullari). 

• Yazici kartusunu yenileyin. 
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Toner bulasmasi 

Aynca bkz: Yapismayan toner. 

• Sorunun kendiliginden cozQIQp cozulmeyecegini gormek icin birkac sayfa daha yazdirin. 

• Farkh turde bir kagit kullanmayi deneyin. 

• Yazici igin belirlenmis cevresel ozelliklere uydugundan emin olun (bkz: Qevre kosullari). 

• Yazicinin icin temizleyin (Yaziciyi temizleme konusuna bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin), ardindan kaynastiriciyi temizlemek 
uzere bir el ile temizleme sayfasi calistmn (bkz: Yazici temizleme sayfasini kullanma). 

• Bakim zamani gelmis olabilir. Bunu, malzeme durum sayfasinin bir kopyasini yazdirarak test 
edebilirsiniz (bkz: Malzeme durumu sayfasi) Bakim zamani gelmisse, yazici bakim setini 
siparis edin ve yukleyin. (HP destek belgesine bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 

• Yazici kartusunu yenileyin. 
Yapismayan toner 

Bu baglamda, kagittan silinebilen/ayrilan toner, yapismayan toner olarak tanimlanmaktadir. 

• Kagit agir ve sert ise, tonerin kagida daha iyi yapismasi icin, daha yuksek bir kaynastirici 
konumu kullanmayi deneyin. Yazici kontrol panelinde, in the Baski Kaiitesimenusunde 
yer alan Kayna§tinci Modlan secenegini kullanin (bkz: Baski kalitesi alt menusu). 

• Kagidm bir yuzunun digerinden daha kaba oldugunu farkederseniz, diger yuzune yazdirmayi 
deneyin. 

• Yazici igin belirlenmis gevresel ozelliklere uydugundan emin olun (bkz: Qevre kosullari). 

• Kagit turu ve kalitesinin HP ozelliklerine uydugundan emin olun (bkz: Kagit ozellikleri) 

• Bakim zamani gelmis olabilir. Bunu, malzeme durum sayfasinin bir kopyasini yazdirarak test 
edebilirsiniz (bkz: Malzeme durumu sayfasi) Bakim zamani gelmisse, yazici bakim setini 
siparis edin ve yukleyin. (HP destek belgesine bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 

Tekrarlanan kusurlar 

• Sorunun kendiliginden cozulup cozulmeyecegini gormek icin birkac sayfa daha yazdirin. 

• Kusurlar arasmdaki uzakhk 38 mm (1,5 ing) veya 94 mm (3,8 ing) ise, yazici kartusunun 
degistirilmesi gerekebilir. 

• Yazicinin igin temizleyin (Yaziciyi temizleme konusuna bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin), ardindan kaynastiriciyi temizlemek 
uzere bir el ile temizleme sayfasi galistirin (bkz: Yazici temizleme sayfasini kullanma). 

• Bakim zamani gelmis olabilir. Bunu, malzeme durum sayfasinin bir kopyasini yazdirarak test 
edebilirsiniz (bkz: Malzeme durumu sayfasi) Bakim zamani gelmisse, yazici bakim setini 
siparis edin ve yukleyin. (HP destek belgesine bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 

Bozuk karakterler 

• Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkag sayfa daha yazdirin. 

• Yazici icin belirlenmis cevresel ozelliklere uydugundan emin olun (bkz: Qevre kosullari). 

• Bakim zamani gelmis olabilir. Bunu, malzeme durum sayfasinin bir kopyasini yazdirarak test 
edebilirsiniz (bkz: Malzeme durumu sayfasi) Bakim zamani gelmisse, yazici bakim setini 
siparis edin ve yukleyin. (HP destek belgesine bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 
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Egri sayfa 

• Sorunun kendiliginden cozQIQp cozQImeyecegini gormek icin birkac sayfa daha yazdinn. 

• Yazicmin iginde yirtilmis kagit parcalari bulunmadigmdan emin olun. 

• Kagidin dogru sekilde yuklendiginden, turn ayarlann yapildigmdan ve kagidin kose 
sekmelerinin altmda bulundugundan emin olun (bkz: Ortam yonlendirme) 

• Tepsideki kagit destesini, alti uste gelecek sekilde cevirin. Aynca, kagidi 180° dondurerek 
deneyin. 

• Kagit turu ve kalitesinin HP ozelliklerine uydugundan emin olun (bkz: Kagit ozellikleri) 

• Yazici icin belirlenmis gevresel ozelliklere uydugundan emin olun (bkz: Qevre kosullan). 

Kivnlma veya dalgalanma 

• Tepsideki kagit destesini, alti uste gelecek sekilde cevirin. Aynca, kagidi 180° dondurerek 
deneyin. 

• Kagit turu ve kalitesinin HP ozelliklerine uydugundan emin olun (bkz: Kagit ozellikleri) 

• Yazici icin belirlenmis cevresel ozelliklere uydugundan emin olun (bkz: Qevre kosullan). 

• Yazdirma igin baska bir gikis bolmesini kullanin. 

• Ortamlar hafif ve duzgiinse, kaynastirma islemi sirasmda olusan isiyi azaltmak icin, daha 
dusuk bir kaynastirici konumu kullanmayi deneyin. Yazici kontrol panelinde, in the Baski 

Kalitesimenusunde yer alan Kaynastirici Modlan secenegini kullanin (bkz: Baski 
kalitesi alt menusu). 

Kiri§ma veya buru§ma 

• Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkag sayfa daha yazdinn. 

• Yazici igin belirlenmi§ cevresel ozelliklere uydugundan emin olun (bkz: Qevre kosullan). 

• Tepsideki kagit destesini, alti uste gelecek sekilde gevirin. Aynca, kagidi 180° dondurerek 
deneyin. 

• Kagidin dogru sekilde yuklendiginden, turn ayarlann yapildigmdan ve kagidin kose 
sekmelerinin altmda bulundugundan emin olun (bkz: Ortam yonlendirme) 

• Kagit turu ve kalitesinin HP ozelliklerine uydugundan emin olun (bkz: Kagit ozellikleri) 

• Zarflarda kinsma goruluyorsa, duz ve yatay bigimde yuklemeyi deneyin. 
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Zarflardaki kmsikliklari onleme 

Zarflar yazdmldigmda kirisikhklar olusuyorsa, oncelikle desteklenen zarf turlerinden birini 
kullanip kullanmadiginizdan emin olun. Ardmdan, zarflar yazdinhrken kaynastmci kollarini daha 
yuksek bir konuma getirmek igin asagidaki adimlari izleyin. 

Zarflardaki kirisikhklari onlemek igin 

1 Sol kapagi agin (istege bagh bir giki§ aygiti takih ise, oncelikle bu aygiti yazicidan gikartin.) 




UYARI! Hemen yanmdaki kayna§tirici alanina dokunmayin. Sicak olabilir. 

2 iki mavi kolu bulup kaldirm. 




3 Sol kapagi kapatm. 

i§inizi tamamladiginizda, standart kagit turlerinde kullanilabilmesi igin kayna§tirici kollarini a§agi 
konuma dondurtin. 

DiKKAT Kollarm standart kag it turleri igin a§agi konuma dondurulmesindeki bir ihmal kotu baski kalitesine 

yol agabilir. 
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Sik kar§ila§ilan yazici sorunlanni gozme 



Sorun giderme kontrol listesi 

• Tepsilere yuklenen ortamin yeni acjlmis bir top olmasi, hatasiz olmasi ve kagit kilavuzlan 
dogru ayarlanmis olarak duzgun bicimde yerlestirilmesi gerekir. 

• Urun ayn bir elektrik hattma, dogrudan bir duvar prizine takili olmalidir. 

Not istege bagli bir HP cikis aygitina iliskin ek bilgiler icin, aygitla birlikte gelen kilavuza bakin. 



Durum 


Cozum 


Dogru kagit boyutu 


Dogru boyutlann yapilandirma sekline uygun olarak yuklendiginden 


yuklenmemis. 


emin olmak igin kagit tepsilerini kontrol edin. Ayrica, kilavuzlann doqru 




yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol edin. 


Ekran bos ve dahili fanlar 


Yazici gucunun agik oldugundan emin olun. Yazici kontrol panelindeki 


galismiyor. 


turn dugmelere basarak basih kalmamalanna dikkat edin, bu sorunu 




gozmuyorsa yetkili HP servis temsilcisine basvurun. 


iletiler ekranda 


bkz: Yazici iletilerin anlasilmasi. 


gbruntuleniyor. 




Yazicida kagit sikismis. 


Kagit sikismasi olup olmadigini kontrol edin (bkz: Sikismalari 




temizleme). 


YdZICI fc!l\l di 1 1 [ lUd lldldll UN 


rxunirui pdiicii yuiuiuu uiiini yyriiucii ydpiidiiuirin. udbictiiyiL. 


yci dllildr\ld vc Ullliliilcycil 


r\llcivU^U lid udl\IN Vt?yd yug UUgillcblilc V*-" v l"V"v UdbdiKtill, dylll 


(\dldr\lcllt5r 


dMUd >r UUyi llcbintJ Udblll. 1J1L b^^ yUlUniUlcncllc l\d(Jdl >r 


goruntulemektedir. 


dugmesine basin, ardmdan \^ dugmesini serbest birakm. istediginiz 




dili segmek igin ^ ve ▼ dugmelerini kullanm. Segiminizi kaydetmek 




igin dugmesine basin. Kontrol paneli ekranmda yazicmm 




kullanima hazir oldugu belirtilecektir. Yeni dil ekranda 




goriintulenmezse, yeni segiminizi kaydetmek igin \^ dugmesine 




basmamis olabilirsiniz. 


Yazici hig galismiyor. 


AC gug kablosunu saglam sekilde topraklanmis giig prizine ve yaziciya 




takm. (Gug kaynagina enerji geldiginden emin olun.) 


Yazici agik, ancak dahili 


Hat voltajinin yazici gug yapilandirmasma uygun olmasma dikkat edin. 


fanlar galismiyor. 


(Voltaj gereksinimlerini ogrenmek igin yazicmm arkasinda yer alan gug 




prizinin yanmdaki levhaya bakin.) Bir ara kablo kullaniyorsaniz ve 




voltaji ozelliklere uygun degilse, yazici fisini dogrudan giig prizine 




takm. 



Yazici voltaji dogru degil. Hat voltajinin dogru arahkta bulundugundan emin olun. (Voltaj 

gereksinimlerini ogrenmek igin yazicmm arkasinda yer alan gug 
prizinin yanmdaki urun etiketine bakin.) 
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Durum 


Coziim 


Bir sayfa yazdirilamiyor. 


Set ps hatalarini bas=aqik olarak ayarlaym, ardmdan PS hata 




sayfasi yazdirmak uzere isi yeniden gonderin. Bu sorunun 




saptanmasmi saglamiyorsa Kaynak Tasarrufu ve G/C Arabellek 




kapatilmali veya daha fazla bellek yuklenmelidir (bkz: PCL veya PS 




Yazi tipi Listesi). 


Sayfa marjlan kirpilmis 


Sayfa marjlan kirpilmissa, sayfayi 300-dpi gozunurlukte yazdirmaniz 


sekilde yazdinliyor. 


ya da daha fazla bellek yuklemeniz gerekebilir. Kaynak Tasarrufu ve 




G/C Arabellek ayarlanni kapatmaya galism. 


Rir PS hata ^avfa^i 

I I ' — > I laid oay icioi 


• Ya7(iirm3 i^inin hir PS i^i oldunundan emin nlun 
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yazdirilir. 


• rroyrarninizin, yclziciya uir d.yar veya. ro Da§iiK aosyasi 




nondprmpni7i hpklpvin hpklpmpdinini kontrol pdin 
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yazici ayarlanni denetleyin. 




• Saglam bir sekilde takili olduklarindan emin olmak igin kablo 




baglantilanni denetleyin. 




• Grafigin karmasikhgmi azaltin. 




• Kaynak Tasarrufu'nu agarak kullanilabilir bellegin eklenmesini 




saglaym. 


PS yazdirma isinizin yerine, 


Kontrol paneli KisiLiK=OTO ayari standart disi bir PS koduyla 


PS komutlanni listeleyen bir 


karistmlmis olabilir. KtsiLiK ayanni kontrol ederek, ps veya pcl igin 


metin yazdirilir. 


ayarlanip ayarlanmadigini gbzden gegirin. PCL'ye ayarli ise, 




KisiLiK=OTO olarak ayarlaym. OTOolarak ayarli ise, yalnizca bu 




yazdirma isi igin ps'ye gore ayarlaym. is yazdinldiktan sonra, ayari 

J 5 5 / W J J S J "J 




OTO'ya geri getirin. 


Diskte-bulunan yazi tipini 


PCL kullaniyorsaniz PCL Yazi Tipi Sayfasmi yazdirm ve yazi tipinin 


kullanmaya galisti, ancak 


diskte oldugunu dogrulaym. PS kullaniyorsaniz PS Yazi Tipi Sayfasmi 


yazici bunun yerine farkli 


yazdirm ve yazi tipinin diskte oldugunu dogrulaym. Yazi tipi diskte 


bir yazi tipi kullandi. 


bulunmuyorsa, yazi tipini karsidan yiiklemek igin Aygit Saklama 




Yoneticisi'ni veya Macintosh tabanli HP LaserJet yardimci programini 




kullanin. 


fitnmo+il/ l^i i v t~t~\ o \i'~i~7\r*\Y~i\v\ 

\Jl(JlildUr\ rvUliild, ydZIOIMIN 


_ VanilanHir AA/inHr»A/c Q V \/o MT\ \/o\/q Ai/nil Awarlan'ni 
• idpiiaiiuii ^vviiiuuvvb vc in i f veya Myyii Mycuidii ill 
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oalj idi I idU I . 


• Alternatif bir PPD segin (Macintosh), bkz: Yerlesik Web 




sunucusunu kullanma. 




• PPD yeniden adlandinlmis olabilir. Oyle ise, yeniden adlandmlmis 




PPD'yi segin (Macintosh), bkz: Yerlesik Web sunucusunu 




kullanma. 




• Agda sira olabilir. 


Bos sayfalar yazdinliyor. 


• Yaziciyi kapatip tekrar agin. 




• Yazici kartusunun dogru sekilde takildigindan emin olun. 


Tepsi 2, Tepsi 3 veya Tepsi 


Kagit tepsi kilavuzlarmin kullandigmiz kagit boyutu igin dogru sekilde 


4'e ulasilamiyor. 


ayarlanmasina dikkat edin. (Giris tepsilerini yukleme konusuna bakin 




veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine qidin.) 
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Durum 



Coziim 



elle besleme [tur] • Onceki yazdirma isi hala yazici arabelleginde kalmis olabilir. 

[boyut] iletisi silinemiyor. # istege bagh Tepsi 1'de dogru kagit boyutunun yuklendiginden emin 

olun (Giris tepsilerini yukleme konusuna bakm veya 
www.hp.com/support/li9050 Ij9040 adresine gidin.) 



Bilgisayar Yazilim Sorunu. Cahstigmi bildiginiz bir programdan veya diiz metin yazdirarak 

bilgisayarmizin diizgun gahsip gahsmadigini denetleyin; bbylece 
sorunun programdan mi, yoksa yazici suriicusunden mi 
kaynaklandigmi gorursiinuz. (LPT1 gibi nsayismin, yazicmin bagli 
oldugu bilgisayar baglanti noktasi numarasi oldugu kosulda 
C: \dir>LPTn buna bir ornektir.) Sayfayi yazdirmak igin 
bilgisayarmizdan form besleme komutu gondermeniz gerekebilir. 



COzunurluk veya Yazilim komutlari kontrol paneli ayarlarmi gegersiz kilar (kontrol paneli 

yonlendirme gibi kontrol ayarlariyla programinizm nasil galisacagi hakkmda daha fazla bilgi igin 

paneli ayarlari gahsmiyor bkz: Kontrol paneli menulerini kullanma). 
veya yok sayiliyor. 



Onceki yazdirma islerinden 
kalan veriler yazici 
arabelleginde kalmis. 



• Dogru yazici surucusiinu kullanip kullanmadiginizi denetleyin. 

• Karmasik bir yazdirma isj i§lemde kalmis olabilir. 

• Yazicmin duraklatilmadigmdan emin olun. Kontrol panelinde 
i§LENiYOR iletisinin gorundiigunden emin olun 

• Yazici kartusunu gikarip kagidi denetleyin. Yazici kartusunu 
yerle§tirin. 

• Tepsi 2 ve 3'u agin. Uygun kagidm kondugundan emin olun. (Giris 
tepsilerini yukleme konusuna bakin veya 
www.hp.com/support/li9050 Ij9040 adresine gidin.) Tepsileri 
kapatin. 



Veriler eksik, ancak yazici • Yazdinlan dosyada hata olup olmadigindan emin olmak igin 
iletisi yok. yazilim programinizi denetleyin. 

• Kablonun hem bilgisayara, hem de yaziciya duzgiin bigimde 
takildigindan emin olun. 

• Paralel yazici kablonuz arizali olabilir. Yuksek kaliteli kablo 
kullanin. (HP kablosunun parga numarasi igin HP destek belgesine 
bakin veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin.) 

• Ag baglantmizi denetleyin. 



Veri isigi yanip sbnuyor, • Dogru yazici surucusunu kullanip kullanmadiginizi denetleyin. 
ancak yazdirilamiyor. # Karmasik bir yazdirma isi i§lemde kalmis olabilir. 

• Yazicmin duraklatilmadigmdan emin olun. Kontrol paneli 
ekraninda igLENiYOR iletisinin gorundugiinden emin olun 

• Yazici kartusunu gikarip kagidi denetleyin. Yazici kartusunu 
yerlestirin. 

• Tepsi 2 ve 3'u agin. Uygun kagidm yuklendiginden emin olun. 
(Giris tepsilerini yukleme konusuna bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin.) Tepsileri 
kapatin. 



Suructi kagidm her iki Kagidm iki yuzCine de yazdirma segeneginin duzgun bigimde surucCide 

yiizune de yazdirmak iizere yapilandirilip yapilandirilmadigini denetleyin. 

ayarlanmami§. 
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Durum 


Coziim 


aksesuannda sikisma var. 


Ki illanrlinini7 kanit pnirhni \/p hoviitnniin rlp^tpklpnrlininrlpn pmin ohm 

(Kagit ozellikleri konusuna bakin veya 
www.hp.com/support/li9050 Ij9040 adresine qidin.) 


ilk sayfanm yazdinlmasi 
sonraki sayfalara gore daha 
uzun siiruyor. 


• 
• 


Yazici kontrol panelinin hazir segenegini goriintulediginden emin 
olun. 

Uyku bzelliginin suresini daha uzun bir sureye ayarlaym (bkz: 
Yapilandirma sayfasi). Karmasik bigimlendirme komutlari 
nedeniyle sayfanm yazdinlmasi uzun suriiyorsa, Uyku ayannin 
degistirilmesi yazdirma hizmi etkilemez. Sayfayi sadelestirmeniz 
gerekebilir. 


Sorunlu sayfalar yazdinldi; 
gok fazla sayfa veya 
sayfanm bir bolumune 
yazdinldi. 


• 
• 


Yapilandmlan programm dogru yazici igin olup olmadigini 
denetleyin. 

Kablonun arizali olup olmadigini anlamak igin yazici arabirim 
(G/Q) kablosunu galistigmi bildiginiz bir kabloyla degistirin. 



• Paralel yazici kablonuz arizali olabilir. Yuksek kaliteli kablo 

kullanm. (HP kablosunun parga numarasi igin HP destek belgesine 
bakin veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin.) 



• Aygiti Yapilandir meniisunun Sistem Ayarx alt 
menusundeki KigiLiK ogesini OTO'ya ayarlaym (bkz: 
Ki$iLiK=OTO). Yazici PCL igin ayarlanmis ve yaziciya PS isi 
gonderilmis olabilir (veya tersi). 

• Yaziciya gonderilen veriler bozuk olabilir. Yazdmlip 
yazdmlmadigini anlamak igin baska bir dosya gondermeyi 
deneyin. 



Genel olarak yinelenen 


• Zimbalanacak i§in kalinhgmin 5 mm'den (0,1 ing) az olmasma 


zimbalayici sikismasi 


dikkat edin. 


sorunlan. 


• Zimbalayici haznesinde sikismis bazi tel zimbalar olabilir. 




Zimbalayicinin igindeki diismus zimbalari ve kagit artiklarmi 




gikartm (bkz: istege bagh yiginlayici/zimbalayicidan zimba 




sikismasmi temizleme). 



iste yanhs yazi tipleri var. • EPS dosyasi yazdinyorsaniz, yazdirma isleminden once .EPS 

dosyasmda yer alan yazi tiplerini yaziciya yuklemeye gahsm. 
HP LaserJet programini kullanm (bkz: Macintosh bilgisayarlan igin 
yazilim). 

• Beige, New York, Geneva veya Monaco yazi tipleriyle 

yazdmlmiyorsa, Sayfa Yapisi iletisim kutusuna gidip, yedek yazi 
tiplerinin segimini kaldirmak igin Secenekler segenegini belirleyin. 



is dogru yaziciya Ayni ya da benzer adh bir yazici, baski isini almis olabilir. Yazici admin 

gonderilemedi. Chooser'da (Segici) segili olan adla ayni oldugundan emin olun. (bkz: 

Yerlesik Web sunucusunu kullanma). 
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Durum 



Cozum 



is, istediginiz yazi tipi yerine 
Courier (yazicinin 
varsayilan yazi tipi) yazi 
tipiyle yazdiriliyor. 



istenen yazi karakteri, yazicida ya da diskin uzerinde yok. Bir yazi 
tipi indirme programi kullanarak istenen yazi tipi indirin. 
Bellege indirilen yazi tipleri, yazici kapanmca kaybolur. Kaynak 
Tasarrufu kullamlmadiginda da kaybolurlar; PCL isi bir kisilik 
segenek tusu tarafmdan gergeklestirilir. Disk yazi tipleri PCL 
islerinden veya yazicinin kapatilmasmdan etkilenmezler. 
Bir PS Yazi Tipi Sayfasi basarak, yazi tipinin oldugunu dogrulaym. 
Disk yazi tiplerinden biri kaybolursa, bunun nedeni yazihm 
yardimci programinm yazi tipini silmesi, diskin yeniden 
baslatilmasi veya disk surucusunun duzgun yuklenmemesi olabilir. 
Disk surucusunun duzgun kuruldugunu ve hatasiz gahstigini 
dogrulamak igin yapilandirma sayfasi yazdirm. 
Kullanilabilir yazi tiplerini saptamaniza yardim etmesi igin bir Disk 
Dizini bastirin. 



is sayfanin yanlis yuziine • Kagidi dogru yiiklediginizden emin olun. (Giris tepsilerini yiikleme 
bastiriliyor. konusuna bakm veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine 

gidin.) 

• Kagidm tek yuziine yazdiracaksaniz, yazdinlacak yiiz yukari 
bakmak iizere kagitlari istege bagli Tepsi 1'e yukleyin. Tepsi 2, 3 
ve istege bagli Tepsi 4'te ise, kagitlari yazdinlacak yuzii a§agi 
bakacak bigimde yukleyin. 

• Kagidm iki yiizune de yazdiracaksaniz, ilk yazdinlacak yuz asagi 
bakmak uzere kagitlari istege bagli Tepsi 1'e yukleyin. Tepsi 2, 3 
ve istege bagli Tepsi 4'e kagitlari yazdinlacak ilk yiizu yukari 
bakacak bigimde yukleyin. 



is duplekslenmemis. • Dupleks yazdirma aksesuarinm duzgun takildigmdan emin olmak 

igin yapilandirma sayfasi yazdirm (bkz: Yapilandirma sayfasi). 

• Dupleks yazdirma aksesuarinm yazici sCirucusunde duzgun 
yapilandinldigmdan emin olun. 

• Yazihmin yazici siirucusu ayarlarmi gegersiz kilmadigmdan emin 
olun. 



is zimbalanmiyor. Zimbalayiciya gonderilen is asagidaki nedenlerden biri veya birkagi 

nedeniyle zimbalanmayabilir: 

• Tek sayfahk is zimbalanmaz. 

• Zimbalayicida zimba yok ve oto devam et segenegi aqik 
olarak ayarlanmis. 

• iste yanli§ kagit boyutu veya turu kullaniliyor. 

• Zimbalayiciya kapasite asilarak 50'nin ustiinde kagit gonderilmis. 

• Zimbalayici giki§mda zimba bukulmus veya kmlmis. 

• Zimba siki§masi yakm zamanda temizlendi (en gok art arda iki is 
zimbalanabilir). 

• iste yanlis kagit boyutu veya tipi kullanildigmdan, is zimbalayicmin 
dismda bir bolmeye gonderildi. 

• Zimbalayici birimine baglanan arabirim kablosu anzali veya 
duzgun takilmami§ olabilir. 



is beklenenden farkli bir iste yanlis kagit boyutu veya turu kullaniliyor. (Kagit Kullanim 
konuma gitti. menusunu kullanarak tepsileri yapilandirma konusuna bakm veya 

www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin.) 
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Durum 



Qoziim 



Son sayfa yazdinlmiyor ve 
Veri isigi yaniyor. 



• Dogru yazici surucusiinu kullanip kullanmadigmizi denetleyin. 

• Karmasik yazdirma isi islemde kalmis olabilir. 

• Yazici, isle birlikte gbnderilmeyen bir dosyanin bitmesini bekliyor 
olabilir. Gondermek igin V dugmesine basin. 

• Yazicmm duraklatilmadigindan emin olun. Kontrol paneli 
ekranmda i^leniyor iletisinin gorundiigunden emin olun 

• Yazici kartusunu gikarip kagidi denetleyin. Yazici kartusunu 
yerlestirin. 

• Tepsi 2 ve 3'u agin. Uygun kagidin yuklendiginden emin olun. 
(Giris tepsilerini yukleme konusuna bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin.) Tepsileri 
kapatm. 



Ag veya paylasilan yazici 
sorunlari. 



Bilgisayari yaziciya dogrudan baglayarak ve gahstigim bildiginiz bir 
programdan yazdirarak ag veya paylasilan yazici sorunlarmi 
denetleyin. Ag sorunundan supheleniyorsamz, ag yoneticinizle bunu 
gozmeye galisin veya yazici ag kartlanyla gonderilen ag belgelerini 
inceleyin. 



Istege bagh Tepsi 4 
gali§miyor. 



Gug kablosu yazici ve giig prizine duzgun takilmamis. Gug kablosunu 
gikartip yeniden takin. 



Kagit istege bagli Tepsi 1'e 
yuklenmis ve kontrol paneli 
ekranmda yukleme veya 
elle besleme iletisi 
goruntuliiyor. 



Tepsiye dogru kagit yukleyin. (Giris tepsilerini yukleme konusuna bakm 
veya www.hp.com/support/lj9050 IJ9040 adresine gidin.) Dogru kagit 
yuklu ise dugmesine basin. 



Kagit dogru gikis 
konumuna gitmiyor. 



Yazici surucusunde dogru gikis bolmesinin segilmis oldugundan 

emin olun. Yazici siiruculeri ayarlarmin degistirilmesi konusunda 

daha fazla bilgi igin gevrimigi yardima bakm. 

Kagit gikis bolmesinin ozelliklerine uygun degil. (Qikis yeri segme 

konusuna bakm veya www.hp.com/support/lj9050 IJ9040 adresine 

gidin.) 



Kagit sikismasi ve kagit 
besleme sorunlari. 



Bkz: Tepsi 2 ve 3'deki sikismalari temizleme veya istege bagli 
Tepsi 4'deki sikismalari temizleme. 

Sayfa ozelliklerinin onerilen aralikta oldugundan emin olun. (Kagit 

ozellikleri konusuna bakm veya 

www.hp.com/support/li9050 Ij9040 adresine gidin.) 

Kagit kilavuzlarmin duzgun ayarlandigindan ve bukulmediginden 

emin olun. (Giris tepsilerini yukleme konusuna bakm veya 

www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin.) 

Yazici isterse koruyucu bakimi gahstirm. 



Yazici dupleks yazdirma 
aksesuarmi tammiyor. 



• Dupleks yazdirma aksesuarmin duzgun takildigindan emin olmak 
igin yapilandirma sayfasi yazdirm (bkz: Yapilandirma sayfasi). 

• Yaziciyi kapatm. Birimi gikartip yeniden takin. Yaziciyi agin. 

• Dupleks yazdirma aksesuarmin yazici surucusunde duzgun 
yapilandinldigmdan emin olun. 



Yazici sabit diski tammiyor. 



Yaziciyi kapatm ve sabit diskin yazicmm igine, dogru yuklendigini ve 
saglam bir sekilde yerine oturdugunu dogrulaym. 
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Durum Cozum 



Yazici istege bagli Tepsi 4'ii 




Yazici surucusiindeki istege bagli Tepsi 4'u segtiginizden emin 


tanimiyor. 




olun (bkz: Yazici yazilimi). 




• 


Yaziciyi kapatip tekrar agin. 




• 


Gug kablosunun istege bagli Tepsi 4'e takili oldugundan emin 






olun. 




• 


Yazici istege bagli Tepsi 4'u yine de tanimiyorsa saticmiza veya 






yetkili HP servis saglayiciya basvurun. 


Yazici zimbalayiciyi 


Kablonun zimbalayiciya takih olup olmadigini denetleyin. Her iki ucun 


tanimiyor. 


da duzgiin takildigmdan emin olun. 


-711-11 1/ i^i 1 1 wnnlic 
TdZIGI KdyiUI ydilll9 


• 


Programinizm dogru kagit boyutu ve tipini segtiginden emin olun. 


lfc?pblUfcill dllyUl. 


• 


Programm suriicusunun duzgiin yCiklendiginden, 






yapilandinldigmdan, istenen kagit boyutu ve tipiyle 






gahsabildiginden emin olun. 




• 


istenen kagit boyutu segili tepsiye yiiklenmemis. Yazici kagidi, 






dogru boyutun yer aldigi bir sonraki varsayilan tepsiden aliyor. 






Tepsiye dogru kagit koyup tepsi ayarlarmin dogrulugunu 






denetleyin. Yazdirma isini tamamlamak igin tepsiye yeterli sayida 






kagit koyun. Her zaman istenen tepsiden yazdirilabilmesi igin 






istenen tepsiyi kullan ayarmi ozel olarak segenegine 






ayarlaym. 




• 


Tepsi 2, 3 veya istege bagh Tepsi 4'ten birini segip, bunu takarken 






de yaziciyi kapatmazsaniz, yazici bunu tanimaz ve kagidi 






varsayilan ikinci tepsi kaynagmdan alir. Yaziciyi kapatip yeniden 






agin; yazici tepsiyi taniyacaktir. 


Yazici arabirim sorunlan. 


Ana bilgisayarda yer alan arabirim yapilandirmalanyla eslesen, 




giktilarda gosterilenleri dogrulamak igin yazici kontrol panelinden bir 




kagit yapilandirmasi yazdirin (bkz: Yapilandirma sayfasi). 


Yazici duraklatilmi§. 


Durdur dCigmesine basin, siirdiir'u segmek igin ^ veya ▼ 




diigmesini kullanm, sonra dCigmesine basin. 


Yazici kapali veya etkin gug 


Gug kablolarmin tumiinun hem yazici bilesenlerine, hem de etkin gug 


kaynagma bagh degil. 


kaynagma baglandigmdan emin olun. Yazicmin agik oldugundan emin 




olun. 


yazici nazir, ancar\ ven 


• 


Yazici ve bilgisayar (veya ag) baglanti noktalarmda gevsek G/C 


aiiiiiyui ^ vci 1 1 0 1 y 1 ydMi|j 




kablosu olup olmadigini denetleyin. 


sonmiiyor). 


• 


G/C kablosunu gali§tigini bildiginiz sistemde deneyin. 




• 


Dogru arabirim kablosunun segildiginden ve hem bilgisayar, hem 






de yaziciya duzgCin baglandigmdan emin olun. Kablo duzgCin 






yapilandinlmazsa, yapilandirma bilgileri igin HP LaserJet 9040/ 






9050 Series Yazici Baslangig Kilavuzu'na bakin. 




• 


Aga bagliysa, arabirim veya ag sorunlarmi denetlemek igin 






Jetdirect yapilandirma sayfasi yazdirin (bkz: Yapilandirma 






sayfasi). 


Yazici gogunlukla geg yanit 


• 


Yazici hizi bCiyCik oranda kurulu yazihminiza, kullandigmiz yazici 


veriyor. 




surCicusCine ve ag trafiginin yogunluguna baghdir. Yapilandirma 






bilgileri igin baslangig kilavuzuna bakin. 




• 


Daha fazla bellek eklemeniz gerekebilir (bkz: Bellek ve yazi tipi 






ekleme). 
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Durum 

L/U 1 Ul 1 1 


C\c\y\\xx\ 


Yp\7\c\ h^nlanti noktasi 

1 Ci Z_ 1 >_< 1 UUUlUl III 1 IvIMUOl 


Rilni^av^r haolanti noktani7in vamlandinlm vanilandinlmfldinini vp 

■ — ' 1 1 v-j i oa y ui k_/cty lui i Li i ivixiui 1 1 £_ 1 1 i yakJiiciiiuiiiiiky yaLyiiciiiuiiiiii luu i y 1 1 1 1 vu 


sorunu. 


dCizgun gahsjp galismadigmi denetleyin. Bunu denetlemenin bir yolu, 




hilnic3\/a n n 1 7/Haki cn7 knmicii Kanlanti nnktacim farkli hir \/a "7 1 p i \/a 

UI IL) lodydl 1 1 II £UdM oUii rvUI IUoU UdyidllU 1 lUIMdo 1 1 1 1 Idi ml un ydAioiyd 




hartlavin cahctinim hilHinini"7 hir nrnnrarriHan \/3"7Hirm3ktir 
udyidyiu, udi i yLiy 1 1 1 1 unuiy n wl. uii ui uy i di i iudi i yd/.uii 1 1 idixin . 


Yazici sayfa veya belgenin 


iletim sirasinda baglanti kesilmi§. iletim sirasmda ta§inir aygitm yerini 


yalnizca bir bolumunu 


dpni^tirir^pniz banlanti kp^ilpbilir IRDA uvumlu avnitlar npoini banlanti 

uwMiyLn ii iit_ y 1 ^* i i l i i\u o 1 1 \-> k_/ 1 1 1 1 . ii i 1 — / / \ uy ui i 1 1 u v_i i ii ui y vjui'ji uuu i c_i i i l i 


yazdinyor. 


kesintilerinden sonra eski durumlarina dbnecek sekilde 




taQp rla n m iQla rrli r Ranlantiv/i v/pniHpn Qanlamak ipin AC\ Qani\/P karlar hir 
Ldodi idi ii 1 i loidi uii. Day id i niyi y ci i iuci i oay idi i idr\ iui 1 1 tu odinyc rxdUdi un 




7arnanini7 ^Ln illanilian tacmir a\/nit3 hanh nl^rak^ warrlir 
idi I Idi ll I MZ. \t\u I Idi 1 1 Idi I Ldolllll dyyiLd Udyil Uldldrxy vdlUll. 


Yazici yanh§ yazi tipi veya 


• Yazi tipi yazicmizda yok; programmizdan yuklenmesi gerekiyor 


bigimde yazdinyor. 


veya uygun yazi tipi DIMM yuklenmeli. Dogru yazici surucusunun 




yuklendigi ve yapilandirildigmdan emin olmak igin programinizi 




denetleyin. istediginiz yazi tipinin olup olmadigmi anlamak igin PS 




veya PCL yazi tipi listesini yazdinn (bkz: Bilgi menusu). 




m Ya7ihmini7 \/a7ipiHa nlmawan hir \/a7i tini Qprmic IW^7\ tini Qppimi 
v i txt-\ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 £- yd^-iuiuct un i ictyai i un yaii Li|ji ocuiiiio. ^ icili liui ocuiiin 




hakkinda daha fazla bilgi igin yazilim programi el kitabina bakin.) 


Yazdirma islemi, isin 


• Hata iletisi igin kontrol paneli ekranmi denetleyin. 


ortasinda duruyor. 


• Agdaysaniz, bilgisayarm duzgun yapilandirildigmdan ve ag sorunu 




olmadigindan emin olun (ag ybneticinize basvurun). 




• Sabit kaldigmdan ve yazici ozelliklerine uydugundan emin olmak 




igin voltaji denetleyin. (HP destek belgesine bakin veya 




www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine qidin.) Yaziciyi 




kapatip tekrar agin. 




• Ag programinizdaki siiresi gegmis ayarlan arastirm. Bunlari 




azaltmaniz gerekebilir. 




• DOS komut isteminden yaziciya dosya kopyalamak isterseniz, 




copy [dosya adi] LPTn /b yazici baglanti noktasi komutunu 




kullanm; ornegin LPT1 (n baglanti noktasi numarasi). 




Not 




^Q\/fa ^il^tici qIitiqI^ ir*in hilriicQ\/QrHQn fr\rm hoclomo l/nmi iti i 
Odyld OlrUlbl dllildrv IUIM UliyiodydlUdll IUIIII UcoltJIIlt; l\UIIIULU 




yui luy 1 1 1 iui nz yci fcJr\fc?uiiir. 


PS yazdirma isi 


Windows'un PostScript sekmesindeki yapilandirmayi denetleyin. 


\/a ~?c\ i r 1 1 m i \ic\ r 
yaz.u it ii 1 1 1 1 y ui . 


Iloticim l^iifsli nlarak AnnlpTalk awarlanrlirimHan \/p f*ift \Zori 
iiciiaii 1 1 i\ui dii Uidi dr\ rAjjuit; 1 dir\ dy di idiiuiyiiiudii vc V" 1 v c ' ' 




segilmediginden emin olun. 


Va 7ili m \/Qnlic h\Qri 1 q nt i 
TdZllllll ydllllo UdyidllU 


Tdi.UIIIIId I9IIII1I UUyiU UdyidllU IIUlMdblild I I y"Jl/ yui lUci iiuiy Ii IUUI I 


nnktaQi Qppiwnr 
i lurviaoi oe^iyui. 


pmin nlmak ipin iQlptim QiQtpmi hanlanti nntaQi auarlanni Hpnptlpwin 
c 1 1 1 1 1 1 u 1 1 1 1 dfx lyi'i 1 0 1 c u 1 1 1 oio lci 1 1 1 udy i di i li i luido i dy di idiiin uciicucyiii. 


Kontrol paneli ve surucii 


Kontrol panelinden ve suriicuden tanimlanan ozel kagit boyutunun 
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Yazdirmaya gah§tigmiz 


Kagidm iki yiizune de yazdirma segeneginin suriicude yapilandinlip 


dosyanin, kagidm her iki 


yapilandinlmadigini denetleyin. 


yuzunu de yazdirma 




segenegi olmayabilir. 
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Durum 



Cozum 



Macintosh bilgisayar • Yazici kontrol panelinde hazir iletisinin gorundugunden emin 

yaziciyla iletisim kurmuyor. olun 

• Chooser'in (Segici) sol yansmda dogru yazici surucusunun 
segildiginden emin olun. Ardindan, Chooser'in (Segici) sag 
yansmda dogru yazici admin segili (vurgulanmis) oldugundan 
emin olun. Suriicu kurulup PPD ile yapilandinldiktan sonra 
yazicinin yanmda bir simge gorunecektir. 

• Yazici birden gok bolgeye sahip agdaysa, Chooser'da yer alan 
AppleTalk Zones (AppleTalk Bolgeleri) kutusunda dogru bolge 
segildiginden emin olun. 

• Yapilandirma sayfasi yazdirarak Chooser'da dogru yazicinin 
segildiginden emin olun (bkz: Yapilandirma sayfasi). Yapilandirma 
sayfasmda goruntulenen yazici adiyla Chooser'daki adin ayni 
oldugundan emin olun. 

• AppleTalk'un etkin olup olmadigmi denetleyin. (Bunu Chooser 
veya OS surumiinuze her zaman uygulanabilen AppleTalk kontrol 
panelinden segin.) 

• Bilgisayarm ve yazicinin ayni ag uzerinde yer aldigmdan emin 
olun. Apple menusundeki Control Panels'den (Kontrol Panelleri) 
Network (Ag/veya AppleTalk) kontrol panelini segin, ardindan 
dogru agi segin (ornegin, LocalTalk veya EtherTalk). 



Yazici surucusu simgesi Apple LaserWriter 8 Chooser uzantismm, Uzantilar klasorCinde yer 
Chooser'da aldigmdan emin olun. Sisteminizde yoksa, suruciiyu Apple Computer, 

gorunttilenmiyor Inc. 'in Macintosh OS sistem yazihmi CD'sinde bulabilirsiniz. Dahafazla 

bilgi igin HP destek belgesine bakm veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresine gidin. 



Tiir etiket, seffaf veya zarf 


• Ortam turunun iki yiizune de yazdirilabileceginden emin olun. (HP 


olarak belirtilmis. 


destek belqesine bakm veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 




adresine gidin.) 




• Ortam tiirunu, her iki yuzu de yazdirilabilen bir ortam turuyle 




degistirin. 
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Yerle§ik Web sunucusunu kullanma 



Ana sayfalar 

Yerlesik Web sunucusunun ana sayfalan yaziciya iliskin bilgi verici sayfalardir. Ornegin: 

• Yazici durum sayfasi 

Bu sayfa yazicinin kontrol panelini ve panelde goruntulenen iletiyi goruntuler. Paneldeki 
cesitli durum isiklari ve dugmeleri de goruntulendiginden, kontrol paneli ayarlarmi bu 
sayfadan degistirebilirsiniz. Tuketim malzemeleri duzeyleri ve giris tepsisi yapilandirmalari da 
goruntulenir. 

• Yapilandirma sayfasi 

Yazici yapilandirma sayfasi yerlesik Web sunucusunda bu siteden goruntulenir. Daha fazla 
bilgi igin bkz: Yapilandirma sayfasi. 

• Yazici gunluk sayfasi 

Bu sayfa yazici olay tarihcesini goruntuler. Daha fazla bilgi icin bkz: Yazici gunluk sayfasi. 

• Sarf malzemeleri sayfasi 

Bu sayfada yazici icin tuketim malzemelerinin duzeyi goruntulenir. 

• Kullanim sayfasi 

Bu sayfa yazici igin her ortam turunden ne kadar kullanildigini gosterir. 

• Aygit tanimlama sayfasi 

Bu sayfa ag ybnetim gereksinimleri igin aygita ad vermenize olanak tanir ve yazicinin ve 
sunucunun IP adresini gosterir. 
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Aygit sayfalan 



Yazicmizi bilgisayannizdan yapilandirmak icin yerlegik Web sunucusunun aygit sayfalanni 
kullanin. Bu sayfalar parola korumali olabilir. Yazicinin yapilandirmasmi degistirmeden once 
daima ag yoneticinize danism. 

• Yazici ayar sayfasi 

Bu sayfa yazicinin turn ayarlarini yapilandirmaniza olanak tanir. 

• Uyarilar sayfasi 

Bu sayfa gesitli yazici olaylan igin mesaj alacak kisileri ayarlama olanagi tanir. 

• E-posta sayfasi 

Yazici olaylarina iliskin elektronik uyan alacak olan kisilerin e-posta adresleri bu sayfaya 
yazihr. 

• Malzeme siparisi sayfasi 

Cesitli tuketim malzemelerinin kalan omru ve malzeme siparis edebileceginiz HP Web 
sitelerinin baglantilan bu sayfada goruntulenir. 

• Basvuru bilgisi sayfasi 

Yaziciya iliskin bilgi icin baslica basvuru noktasmin adi ve e-posta adresi bu sayfaya yazihr. 
Genellikle birincil basvuru noktasi ag yoneticisidir. 

• Guvenlik sayfasi 

Bu sayfa, yerlesik Web sunucusunun parola bilgilerini yapilandinr. Parola bilgileri yalnizca ag 
yoneticisi tarafmdan yapilandinlmalidir. 

• Diger baglantilar sayfasi 

Bu sayfa, yerlesik Web sunucusuna baska Web siteleri eklemek icin kullanihr. Bu sayfalar 
gezinme cubugu araciligiyla turn yerlesik web sunucusu sayfalannda goruntulenir. 

• Yenileme hizi sayfasi 

Bu sayfa, yerlesik Web sunucusunun yazicidan, yazici durumu bilgilerini ne sikhkla alacagini 
belirler. 

• Dil sayfasi 

Yerlesik Web sunucusunda goruntulenecek dil bu sayfadan ayarlanir. 

• Aygit tan im lama sayfasi 

Bu sayfa ag yonetim gereksinimleri icin aygita ad vermenize olanak tanir ve yazicinin ve 
sunucunun IP adresini gosterir. 

Ag sayfalan 

Yerlesik Web sunucusunun ag sayfalan HP Jetdirect ag yapilandirma parametreleri ve ag 
durumuna ili§kin bilgi saglar. Ornegin: 

• Ag ayarlari sayfasi 

Bu sayfa, ag ileti§im kurali yapilandirma parametreleri ve diger ayarlara erisim saglar. 

• Giivenlik ayarlari sayfasi 

Aygita erisimi kontrol etmek ve 802.11x aglarma baglanti igin istemci kimlik dogrulamasi 
ayarlarini yapmak uzere bu sayfalan kullanin. 

• Tanilama sayfasi 

Bu sayfalar, sorun gidermede yardimci olabilecek bir ozellik olarak, ag istatistiklerine ve 
yapilandirma sayfasi ayarlanna erisim saglar. 
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Yazdirma bilgileri sayfalan 



Yazici kontrol panelinden yazici yapilandirmasina iliskin bilgiler iceren bu sayfalan 
yazdirabilirsiniz: 

• Menu haritasi 

• Yapilandirma sayfasi 

• Sarf malzemeleri durum sayfasi 

• Ku 1 1 an i m sayfasi 

• Dosya Dizini sayfasi 

• PCL Driver veya PS Driver yazi tipi listesi 

Bilgi sayfasi yazdirmak igin 

1 v dugmesine basin. 

2 Bilgi ogesine gecmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm ve v dugmesine basin. 

3 istediginiz bilgi sayfasma gecmek icin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra dugmesine 
basin. 

Yapilandirma sayfasi yazdirma 

1 dugmesine basin. 

2 Bilgi ogesine gecmek icin A veya ▼ dugmesini kullanm ve dugmesine basin. 

3 Yapilandirma Yazdir ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm ve ^ 
dugmesine basin. 
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Yazici yapilandirmasim denetleme 



Yazici yapilandirmasi ile ilgili bilgiler yazici ile birlikte gelen Ba§langig Kilavuzu'nda bulunabilir. 

Yazicinin kontrol panelinden yaziciya ve yapilandirmasina iliskin aynnti Ian veren sayfalar 
basabilirsiniz. Burada, asagidaki bilgi sayfalan aciklanmistir: 



W 


IVItM IU 1 Id 1 lldol 


• 


Yapilandirma sayfasi 


• 


Malzeme durumu sayfasi 


• 


Kullanim sayfasi 


• 


PCL veya PS Yazi tipi Listesi 


• 


Dosya dizini sayfasi 


• 


Jetdirect 


• 


Olay gunlugu 


• 


Kagit yolu testi 



Bu bilgi sayfalarini yazdirmak icin asagidaki adimlan izleyin. Admdan, her sayfa hakkmda daha 
fazla bilgi edinmek icin asagidaki ozel bolumlere bakin. 



Menu haritasi 

Menuler igin o andaki ayarlan ve kontrol panelinde bulunabilecek segenekleri gormek igin kontrol 
paneli menu haritasmi basin. Bu degerlerin pek gogu yazici surucusu veya programi tarafmdan 
gegersiz kilmabilir. Gerektiginde basvurmak igin menu haritasmi yazicinin yakinmda tutmak 
isteyebilirsiniz. 

O anda yazicida yuklu olan seceneklere bagh olarak menu haritasinin icerigi degi§ir. Kontrol 
paneli ogelerinin ve olasi turn degerlerin listesi icin bkz: Kontrol paneli menuleri. Kontrol paneli 
ayarini degistirmek igin bkz: Kontrol paneli menuleri. 
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Yapilandirma sayfasi 



Gegerli yazici ayarlanni gormek, yazici sorunlannin giderilmesine yardimci olmak ya da bellek 
(DIMM'ler), kagit tepsisi ve yazici dili gibi secime bagh aksesuarlann takildigini dogrulamak icin 
yapilandirma sayfasini kullanin. 



Not HP Jetdirect yazdirma sunucusu yukluyse, bir de HP Jetdirect yapilandirma sayfasi yazdinhr. 

Yapilandirma sayfasi asagidaki bilgileri igerir: 



HP LaserJet 9050 series printer 



Configuration Page 



1 Yazici Bilgileri iginde seri numarasi, sayfa sayilarmi ve yaziciya iliskin diger bilgiler bulunur. 

2 Olay Gunlugu gunlukteki girislerin sayismi, goruntulenebilir maksimum giri§ sayisini ve son 
uc girisi listeler. Olay gunlugunun ikinci sayfasi ureticinin sayfasidir. Bu sayfada yer alan 
bilgiler, HP Musteri Destegi temsilcilerinin olasi yazici sorunlarini gozumlemesine yardimci 
olacak bilgiler icerir. 

3 Yuklu Kisilikler ve Secenekler'de, yuklu olan turn yazici dilleri (ornegin, PCL ve PS), her 
DIMM yuvasinda ve EIO yuvasmda yuklu olan segenekler listelenir. 

4 Bellek'te, yazici bellegi bilgileri, PCL Surucusu is Alani (DWS), G/C arabellegi ve Kaynak 
Tasarrufu bilgileri listelenir. 

5 Giivenlik'te, yazici kontrol paneli kilidinin durumu, kontrol paneli sifresi ve disk surucu 
listelenir. 

6 sKagit Tepsileri ve Secenekler'de turn tepsilerin boyut ayarlari ve takih olan istege bagh 
kagit kullanim aksesuarlari ile giki§ aygitlari listelenir. 
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Malzeme durumu sayfasi 



Yazicida takih olan yazici kartusu, kartusta kalan toner miktan, islenen sayfa ve is sayisi 
hakkinda bilgi edinmek igin malzeme durumu sayfasmi kulanm. Sayfa ayni zamanda bir sonraki 
onlem niteliginde bakimi hangi tarihe zamanlamaniz gerektigini de bildirir. 

Malzeme durum sayfasi asagidaki bilgileri icerir: 



HP LaserJet 9050 series printer 



1 Kartu§ Bilgileri yazici kartusunda kullanilabilecek toner miktarmi, kartusta kalan toner 
miktarinin yazdirabilecegi tahmini sayfalari, i§lenen toplam sayfa ve toplam is miktarmi, 
yazici kartusu uretim tarihini ve seri numarasini ve HP yazici kartuslarmi geri donusturme 
ybntemini agiklar. 

2 Yazici Bilgileri toplam yazici sayfa sayimini, onleyici bakim araligini, bir sonraki bakim 
yapilana kadar yazdirilabilecek sayfalari ve yazicmin seri numarasini listeler. 

3 Diger Sarf Malzemeleri Bilgileri'nde bakim seti kullanim yuzdesi ve HP parca numaralari 
belirtilir. 

4 Siparis Bilgileri sarf malzemelerinin nasil siparis edilecegi konusunda bilgi verir. 
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Kullanim sayfasi 

Kullanim sayfasini, sayfa boyutlan ve yazdinlan sayfa sayisi hakkmda bilgi almak icin kullanin. 
Kullanim sayfasi asagidaki bilgileri icerir: 



HP LaserJet 9050 series printer 



usage page 



Z 



m 



0 



1 Uriin Adi ve Yazici Adi kullanilan HP LaserJet yazicismin serisini gosterir. 

2 Kullanim Toplamlan yazdinlan sayfalann turunu, yazdinlan tek tarafli sayfa sayisini, 
yazdinlan duplekslenmis sayfalann sayisini ve yazdinlan toplam sayfa sayisini gosterir. 

3 Baski Modu ve Kagit Yolu Kullanimi her baski modunun, her giris aygitmin ve her cikis 
bolmesinin kag defa kullanildigmi belirtir. 

4 Kullanim sayfada kullanilan toner miktanni gosterir. 
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PCL veya PS Yazi tipi Listesi 

Yazicida hangi yazi tiplerinin yuklu oldugunu gormek icin yazi tipi listelerini kullanin. (Yazi tipleri 
aynca sabit disk veya flas DIMM'de bulunan yazi tiplerini de gosterir.) 

PS yazi tipi listesi, yuklu olan PS yazi tiplerini gosterir ve bu yazi tiplerinin bir ornegini verir. 
Asagidakiler, PCL yazi tipi listesinde bulunabilecek bilgileri aciklar: 

• Yazi tipi, yazitipi adlarmi ve orneklerini verir. 

• Siklik/Punto yazi tipinin sikhgmi ve punto boyunu gosterir. 

• Cikis tusu bilesimi (bir PCL 5e programlama komutu) soz konusu yazi tipini secmek icin 
kullanihr. (Yazi tipi listesi sayfasinin altindaki tabloya bakm.) 

• Yazi Tipi # yazicinin kontrol panelinden (yazihm uygulamasindan degil) yazi tipi segilmesi 
igin kullanilan sayidir. Yazi tipi No. 'la asagida agiklanan Yazi tipi ID'yi karistirmayin. Numara, 
yazi tipinin saklandigi DIMM yuvasini gosterir. 

• YUKLENEBiLiR: Yerlerini alacak diger yazi tipleri yiiklenene veya yazici kapatilana kadar 
yiiklenen yazi tipleri yazicida kalacaktir. 

• DAHiLi: Her zaman yazicida yerlesik kalan yazi tipleri. 

• Yazi Tipi ID yazihm uzerinden yuklediginizde yuklenebilir yazi tiplerine atadigmiz numaradir. 

1 Disk Bilgileri disk model numarasmi, seri numarasini, kapasiteyi, kullanilabilir bos alani ve 
diske yazip yazamayacagmizi gosterir. 

2 Dosya Boyutu sutunu, Dizin/Dosya Adi sutunu altinda yer alan her dosyanm boyutunu 
gosterir. Bir dizin satirda listelenmisse, Dizin bu sutunda gorunur ve yolu Dizin/Dosya Adi 
sutununda listelenir. 

3 Dizin/Dosya Adi dosyanm adini gosterir. Alt dizinde yer alan dosyalar, dizin satirmin 
ardindan listelenir. Dosyalarm alfabetik sirada listelenmesi gerekmez. 
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Jetdirect sayfasi 

Jetdirect sayfasi asagidaki bilgileri igerir: 



€► 



HP LaserJet 9050 series printer 



EIO 1 _JetDirect Page 



□ 



1 HP Jetdirect Yapilandirma yazici durumunu, model numarasini, donanim adresini, urun 
yazihmi surumunu, baglanti noktasi secimini, baglanti noktasi yapilandirmasini, oto 
tamamlamayi, uretim kimligini ve uretim tarihini gosterir. 

2 Ag istatistikleri alman toplam paketi, alinan tek nokta paketlerini, alinan kotu paketleri, 
alman cercevelendirme hatalanni, gonderilen toplam paketi, gonderilemeyecek paketleri, 
gonderim garpismalanni ve gonderim geg garpismalanni gosterir. 

3 ileti§im Kurah Bilgileri TCP/IP, IPX/SPX, Novell/NetWare, AppleTalk ve DLC/LLC 
durumlarini gosterir. 
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Yazici gunluk sayfasi 

Olay tarihgesinin ilk sayfasi asagidaki bilgileri icerir: 



hp LaserJet 9050 series printer 



© 

© 




© 
© 



© © 



1 Gecerli Sayfa Sayimi yazicidan yazdinlan sayfa sayisini gosterir. 

2 Sayi olaylann olusma sirasini gosterir. Olusan son olay en yuksek sayiya sahiptir. 

3 Sayfa Sayimi olay olustugu sirada yazicidan yazdinlan sayfa sayisini gosterir. 

4 Olay her olay igin dahili olay kodunu gosterir. 

5 Seri Numarasi yazicmin seri numarasini gosterir. 

6 Tanim veya Ki§i olayin yazici kisiliginden mi, yoksa yazicidaki bir sikismadan mi 
kaynaklandigmi gosterir. 

Olay gunlugunun ikinci sayfasi ureticinin sayfasidir. Bu sayfada yer alan bilgiler, HP Musteri 
Destegi temsilcilerinin olasi yazici sorunlarini cozumlemesine yardimci olacak bilgiler igerir. 

Olay gunlugii yazdirmak icin 

1 \^ dugmesine basin. 

2 Tamiama ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra \^ dugmesine 
basin. 

3 Olay Guniugiinu Yazdir ogesine gegmek icin A veya ▼ dugmesini kullanm, sonra 
^ dugmesine basin. 
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Kagit yolu testi yazdirma 



Kagit yolu testi, cesitli kagit yollarmin dogru sekilde cahstigim dogrulama ya da tepsi 
yapilandirmasinda karsilasilan sorunlan giderme igin kullanilir. 

Kagit yolu testi yazdirmak icin 

1 dugmesine basin. 

2 Tamiama ogesine gecmek igin A veya ▼ diigmesini kullanin, sonra >^ dugmesine 
basin. 

3 Kagit Yolu Testi ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin, sonra ^ 
dugmesine basin. 

4 Her biri icin bir deger belirledikten sonra, dugmesine basarak, test etmek istediginiz giri§ 
tepsisini, gikti bolmesini, dupleks yazdirma aksesuarini (varsa) ve kopya sayisini secmek 
igin A veya ▼ dugmesini kullanin. Son secenegini belirmedikten sonra, kagit yolu testi 
otomatik olarak baslar. 

Yaziciya takih olan her aksesuar aygit igin kullanici kilavuzuna bakm. 
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Ozellikler 



Genel Baki§ 

Bu bolumde yazicinin bazi ozellikleri aciklanmaktadir. 

• Kagit ozellikleri 

• Qevre kosullari 

Kagit gramaji denklik tablosu 

US bond gramaji dismdaki gramaj ozelliklerinde yaklasik denk temel gramaji belirlemek icin bu 
tabloyu kullanin. Ornegin, 201b U.S. bond gramaj kagidm U.S. cover gramaji kagidi dengini 
belirlemek icin, bond gramaji (ikinci satir, birinci sutunda) bulup satir uzerindeki cover gramajina 
bakin (ucuncu sutunda). Esdegeri: 75 g/m 2 (28 lb). 

Taranmis alanlar standart agirhgini belirtir. 



U.S. 
Bond 
Gramaji 
(lb) 


U.S. 

Text/ 
Book 
Gramaji 
(lb) 


U.S. 

Cover 

Gramaji 

(lb) 


U.S. 
Bristol 
Gramaji 
(lb) 


U.S. 
Index 
Gramaji 
(lb) 


U.S. Tag 
Gramaji 
(lb) 


Metrik 
Gramaj 

(g/m 2 ) 


17 


43 


24 


29 


35 


39 


64 


20 


50 


28 


34 


42 


46 


75 


21 


54 


30 


36 


44 


49 


80 


22 


56 


31 


38 


46 


51 


81 


24 


60 


33 


41 


50 


55 


90 


27 


68 


37 


45 


55 


61 


100 


28 


70 


39 


49 


58 


65 


105 


32 


80 


44 


55 


67 


74 


120 


34 


86 


47 


58 


71 


79 


128 


36 


91 


50 


62 


75 


83 


135 
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U.S. 
Bond 
Gramaji 
(lb) 


U.S. 

Text/ 
Book 
Gramaji 
(lb) 


U.S. 

Cover 

Gramaji 

(lb) 


U.S. 
Bristol 
Gramaji 
(lb) 


U.S. 
Index 
Gramaji 
(lb) 


U.S. Tag 
Gramaji 
(lb) 


Metrik 
Gramaj 

(g/m 2 ) 


39 




55 




82 


91 


148 


42 


107 


58 


72 


87 


97 


157 


43 


110 


60 


74 


90 


100 


163 


47 


119 


65 


80 


97 


108 


176 


53 


134 


74 


90 


110 


122 


199 


58 


146 


80 


98 


120 


133 


216 



Yazdirma sarf malzemeleri 



Oge 


Parca 
numarasi 


Aciklamasi veya kullammi 


Yazici kartusu 

% 5 dolulukta ortalama 
30.000 sayfa 


C8543X 


Yedek HP maksimum kapasite, akilh yazici 
kartusu. 


HP LaserJet Monochrome 
Seffaflari 

Letter (8,5 x 11 ing), 50 sayfa/kutu 
A4 (210 x 297 mm), 50 sayfa/kutu 


92296T 
92296U 


Ozellikle HP LaserJet tek renkli yazicilarla 
kullamlmak Cizere tasarlanmistir. 

Ozellikler: 4,3 mil. kalmhk. iki tarafh kaplama. 


HP LaserJet Soft Gloss Kagidi 
Letter (8,5 x 11 ing), 50 sayfa/kutu 
A4 (210 x 297 mm), 50 sayfa/kutu 


C4179A 
C4179B 


HP Color LaserJet ve HP LaserJet tek renkli 
yazicilarla kullanihr. Kaplanmis kagit: 
Brosurler, satis malzemeleri ve grafik ve 
fotograf igeren belgeler gibi yuksek nitelik 
beklenen is belgeleri igin uygundur. 

Ozellikler: 32 lb. iki tarafh saten parlak 
kaplama. 


HP Premium Choice 
LaserJet Kagidi 

Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/bir 
top kagit, 10-top kagit kartonu 
A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/bir 
top kagit, 4-top kagit kartonu 
Tabloid (11 x 17 ing), 250 sayfa/bir 
top kagit, 6-top kagit kartonu 
A3 (420 x 297 mm), 500 sayfa/bir 


HPU1132 
CHP410 
HPU1732 
CHP420 


HP Color LaserJet ve HP LaserJet tek renkli 
yazicilarla kullanihr. Ozgegmis, brosurler, 
raporlar ve sunumlar gibi yuksek nitelikli 
belgeler igin agir, super parlak kagittir. 

Ozellikler: 98 parlak, 32 lb. 



top kagit, 4-top kagit kartonu 
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Oge 



Parga 
numarasi 



Aciklamasi veya kullanimi 



HP LaserJet Kagidi 

Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/bir HPJ1124 

top kagit, 10-top kagit kartonu 

Letter (8,5 x 11 ing), 3 delikli, HPJ113H 

500 sayfa/bir top kagit, 10-top 

kagit kartonu 

Legal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/bir HPJ1424 
top kagit, 10-top kagit kartonu 
A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/bir CHP310 
top kagit, 5-top kagit kartonu 

Tabloid (11 x 17 ing), 500 sayfa/bir HPJ1724 
top kagit, 5-top kagit kartonu 

HP Printing Paper 

Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/bir HPP1122 

top kagit, 10-top kagit kartonu 

A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/bir CHP210 

top kagit, 5-top kagit kartonu 

A3 (420 x 297 mm), 500 sayfa/bir CHP220 

top kagit, 5-top kagit kartonu 



Turn HP LaserJet yazicilannin performansmi 
arttirir. Antetli mektuplar, yiiksek nitelikli notlar, 
yasal belgeler, mektuplar ve yazismalar igin 
daha agir gramajli kagit. 

Ozellikler: 96 parlak, 10,89 kg. 



Lazer ve murekkep puskurtmeli yazicilarla 
kullanim igin. Ozellikle kuguk ofisler ve ev 
ofisleri igin uretilmistir. Fotokopi kagidmdan 
daha agir ve parlaktir. 
Ozellikler: 92 parlak, 9,98 kg. 



HP Multipurpose Kagit 

Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/bir HPM1120 
top kagit, 10-top kagit kartonu 

Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/bir HPM115R 

top kagit, 5-top kagit kartonu 

Letter (8,5 x 11 ing), 3 delikli, HPM113H 

500 sayfa/bir top kagit, 10-top 

kagit kartonu 

Legal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/bir HPM1420 
top kagit, 10-top kagit kartonu 

Tabloid (11 x 17 ing), 500 sayfa/bir HPM1720 
top kagit, 5-top kagit kartonu 



Turn ofis araglari ile birlikte kullanilabilir (laser 
ve inkjet yazcilar, fotokopi ve faks makineleri). 
Turn ofis gereksinimleri igin tek bir kagit tiiru 
kullanmak isteyen isletmeler igin uygundur. 
Diger ofis kagitlarmdan daha parlak ve 
yumusaktir. 

Ozellikler: 90 parlak, 9,07 kg. 



HP Office Paper 

Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/bir HPC8511 

top kagit, 10-top kagit kartonu 

Letter (8,5 x 11 ing), 3 delikli, HpQ3^p 

500 sayfa/bir top kagit, 10-top 

kagit kartonu 

Legal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/bir HPC8514 
top kagit, 10-top kagit kartonu 

A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/bir CHP110 
top kagit, 5-top kagit kartonu 

Tabloid (11 x 17 ing), 500 sayfa/bir HPC1117 
top kagit, 5-top kagit kartonu 



Turn ofis araglari ile birlikte kullanilabilir (lazer 
ve inkjet yazcilar, fotokopi ve faks makineleri). 
Standart yuksek hacimli yazdirma igin 
uygundur. Standart kagida gore daha parlaktir. 
Ozellikler: 87 parlak, 9,07 kg. 



HP Office Recycled Paper 

Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/bir HPE1120 

top kagit, 10-top kagit kartonu 

Letter (8,5 x 11 ing), 3 delikli, HPE113H 

500 sayfa/bir top kagit, 10-top 

kagit kartonu 

Legal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/bir HPE1420 
top kagit, 10-top kagit kartonu 



Turn ofis araglari ile birlikte kullanilabilir (laser 
ve inkjet yazcilar, fotokopi ve faks makineleri). 
Cok sayida baski yapmak igin uygundur. 

ABD Executive Order 13101 gevresel agidan 
yeglenmesi gereken urunler kararnamesine 
uygundur. 

Ozellikler: 84 parlak, 20lb, %30 tuketici artigi 
igerigi. 
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Zarf marjlan 

Asagidaki tablo Commercial No.10 ya da DL zarflarda adres igin birakilacak tipik marjlan 
gostermektedir. 



Adres turu 


Ust marj 


Sol marj 


Gonderen adresi 


15 mm (0,6 ing) 


15 mm (0,6 ing) 


Alici adresi 


51 mm (2 ing) 


85 mm (3,5 ing) 



Not En iyi yazdirmakalitesi elde etmek icin, marjlan zarf kenanndan itibaren 15 mm'den (0,6 ing)daha 

yakm olacak sekilde ayarlamayin. 



Kagit ozellikleri 

HP LaserJet yazicilan mukemmel baski kalitesi uretir. Bu yazici kesilmis kagitlar (yeniden 
kazanilmis kagitlar dahil olmak uzere), zarf, etiket, seffaf ve ozel boyutlu kagitlar gibi cesitli baski 
ortamlanni kabul eder. Agirhk, kagit daman ve nemlilik gibi ozellikler, yazicinin dogru calismasini 
ve urunun kalitesini etkileyen onemli faktorlerdir. 

Yazici bu kilavuzda bahsedilen ilkeler dogrultusunda cesitli kagit turlerini ve diger baski 
ortamlanni kullanabilir. Kilavuzdaki sartlara uymayan kagitlar asagidaki sorunlara neden olabilir: 

• Dusuk yazdirma kalitesi 

• Artan sayida sikisma ve birden gok kagit gekme 

• Yazicinin zamanmdan 6nce yipranmasi, onanm gerektirmesi 

En iyi sonucu elde etmek icin, HP marka kagitlan ve baski ortamlanni kullanm. Hewlett-Packard 
§irketi diger markalann kullanimini onermez. HP urunu olmadiklan igin HP bunlann kalitelerini 
etkileyemez veya denetleyemez. 

Bu kilavuzdaki turn sartlara uyan kagidm yine de iyi baski sonucu vermemesi mumkundur. 
Bunun nedeni hatali kullanim, ortamm uygun olmayan sicakhkta olmasi ve nem icermesi veya 
uzerinde Hewlett-Packard'm higbir denetimi olamayan baska etkenler olabilir. 

Buyuk miktarlarda kagit satin almadan once, kagidm bu kullanici kilavuzunda ve Kagit ve Diger 
Yazdirma Ortamlari He ilgili Yonergeler iginde belirtilen ozelliklere uydugundan emin olun. Fazla 
miktarda satin almadan once her zaman kagidi deneyin. Daha fazla bilgi icin bkz: 
www.hp.com/qo/ljpaper . 



DiKKAT Bu ozelliklere uymayan kagitlann kullanilmasi onanm gerektiren durumlara yol agabilir. Bu onanm 

Hewlett-Packard garanti ya da servis anlasmalan kapsamina girmez. 
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Yiikleme ve baski igin desteklenen kagit boyutlan 

istege bagh bir HP gikti aygitma iliskin ek bilgi igin urunle birlikte verilen kullanici kilavuzuna bakm. 



Tepsi veya 


Kapasite 


Kagit 


Agirhk 


Bolme 










istege bagh 


En fazla 


• 


Standart algilanabilir boyutlar: 


64-216g/m 2 


Tepsi 1 


100 sayfa 




Letter, Legal, Executive, ISO A3, 
ISO A4, ISOA5, 11 x17, JIS B5, 
JIS B4, JPostD, 


(17 - 58 lb bond) 

iki tarafli yazdirma: 
64-199 g/m 2 






• 


Ozel boyutlar: 
Minimum: 98 x 191 mm 
(3,9 x 7,5 ing) 
Maksimum: 312 x 470 mm 


(17 - 53 lb bond) 




En fazla 




(12.3 x 18,4 ing) 






lOzarf 


• 


Zarf boyutlan: 
Commercial #10, C5, DL, 
Monarch, B5 






Seffaflar igin 
maksimum 
ortam yigmi 


• 


Seffaflar: 

0,12 - 0,13 mm arasi kalmhkta 








(4,7 - 5,5 mil arasi kalmhkta) 






yiiksekligi: 


Not 






10 mm (0,4 ing) 


Zarflar, seffaflar ve etiketler yalnizca 






istege bagli Tepsi 1'den yazdi rilabilir. 




Tepsi 2 ve 3 


En fazla 


• 


Standart algilanabilir boyutlar: 


64- 199 g/m 2 




500 sayfa 


• 


Letter, Letter-R, Legal, Executive, 
ISO A3, ISO A4-R, ISO A5, JIS B4, 
JIS B5, 11 x 17 
Ozel boyutlar: 
Minimum: 148 x 210 mm 
(5,8 x 8,3 ing) 
Maksimum: 297 x 431 mm 
(11,7 x 17 ing) 


(17 - 53 lb bond) 


istege bagh 


En fazla 


• 


Standart algilanabilir boyutlar: 


64- 199 g/m 2 


Tepsi 4 


2 000 savfa 


• 
• 


Letter, Legal, Executive, ISO A3, 
ISOA4, 11 x 17, JIS B4, JIS B5 
Standart algilanamayan boyutlar: 
8K, 16K, JIS Executive, 8,5 x 13 
(215 x 330 mm) 
Ozel boyutlar: 
Minimum: 182 x 210 mm 
(7,2 x 8,3 ing) 
Maksimum: 297 x 431 mm 
(11,7 x 17 ing) 


(17 - 53 lb bond) 


Standart Cist 


En fazla 


• 


Standart boyutlar: 


64- 199 g/m 2 


bolme 


500 sayfa 
En fazla 50 




Letter, Legal, Executive, ISO A3, 
ISOA4, ISOA5, 11 x 17, JIS B5, 
JIS B4, JPostD, Monarch, 8K, 16K 


(17 - 53 lb bond) 




seffaf 


• 
• 


Ozel boyutlar 

Ozel tCirler: Seffaflar 
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Tepsi veya Kapasite Kagit 
Bolme 



Agirhk 



Sol gikis 


En fazla 


• 


Standart boyutlar: 


64 


-216g/m 2 


bolmesi 


100 sayfa 




Letter, Legal, Executive, ISO A3, 


(17 


- 58 lb bond) 








ISO A4, ISO A5, 11 x 17, JIS B5, 








En fazla 10 




JIS B4, JPostD, Monarch, 8K, 16K 








seffaf 


• 


Ozel boyutlar 










• 


Ozel tiirler: Zarflar, etiketler 






Dupleks 




• 


Standart algilanabilir boyutlar: 


64 


- 199 g/m 2 


yazdirma 






Letter, Letter-R, Legal, Executive, 


(17 


- 53 lb bond) 


aksesuan 






ISO A3, ISO A4, ISO A4-R, 












11 y 17 1 1 <2 R/i lie re; 
II x I /, JIO DM-, Jlo DO 










• 


Standart algilanamayan boyutlar: 












8K, 16K 










• 


Ozel boyutlar 










• 


Ozel tiirler: Zarflar, etiketler ve 












seffaflar igin dupleks yazdirma 












desteklenmemektedir 






istege bagh 


En fazla 


• 


Alt bolme igin standart boyutlar: 


• 


64- 199 g/m 2 


3.000 sayfalik 


3.000 sayfa 




Letter, Legal, Executive, ISO A3, 




(17 - 53 lb bond) alt 


y iy li lldylOl 


1 o+tor A/I 




l^n AA IQn 11 y 17 lie; re: 
low M^, low MO, I I X I /, Jlo DO, 




UUW TltiUc 




En fazla 




IIC R/1 OL/ 1CK 
JIO DM-, Or\, IDl\ 








1.500 sayfa 












A3 veya 11 x 17 




Ust bolme igin standart boyutlar: 


• 


64 -216 g/m 2 






Letter, Legal, Executive, ISO A3, 




(17 - 58 lb bond) ust 








ISO A4, ISO A5, 11 x 17, JIS B5, 




bolmede 








JIS B4, JPostD, Monarch, 8K, 16K 










• 


Ozel boyutlar 










• 


Ozel tiirler: Zarflar, etiketler, 












seffaflar, agir kagit 






3.000 sayfalik 


En fazla 


• 


Alt bolme igin standart boyutlar: 


• 


64- 199 g/m 2 


istege bagh 


3.000 sayfa 




Letter, Legal, Executive, ISO A3, 




(17 - 53 lb bond) alt 


yiginiayici/ 


Leiter veya 




IQO A/1 IQPl AE 11 v 17 HQ RE 
low low MO, I I X I /, Jlo DO, 




Doimeae 


~7 1 mhiQ 1 q\/i 
£.\\\\\ja\ay\\j\ 


En fazla 




IIC R/1 CJK 1RK 
JIO DM-, Ol\, IDr\ 








1.500 sayfa 












A3 veya 11 x 17 




Ust bolme igin standart boyutlar: 


• 


64 -216 g/m 2 






Letter, Legal, Executive, ISO A3, 




(17 - 58 lb bond) iist 




En fazla 




ISO A4, ISO A5, 11 x 17, JIS B5, 




bolmede 




50 sayfa 




JIS B4, JPostD, Monarch, 8K, 16K 








zimbalanmis 


• 


Ozel boyutlar 










• 


Ozel tiirler: Zarflar, etiketler, 












seffaflar, agir kagit 







160 Ek AOzellikler 



TRWW 



Tepsi veya Kapasite Kagit 
Bolme 



Agirhk 



istege bagh gok Letter ve A4 igin • 
islevli son en fazla 

islemci 1.000 sayfa 

20 lb bond, yigih 
olarak (en fazla a 
50 sayfa 
zimbah), A3 ve 
11 x 17 igin 
500 sayfa 20 lb 
bond, yigili 
olarak (en fazla 
25 sayfa 
zimbali) 

5 sayfa yigili en 
fazla 40 kitapgik 
veya 10 sayfa 
yigili en fazla 20 
kitapgik 



Standart boyutlar: 
Letter, Legal, Executive, ISO A3, 
ISO A4, ISO A5, JIS B4, JIS B5, 
11 x 17 

Ozel boyutlar: 
Minimum: 98 x 191 mm 
(3,9 x 7,5 ing) 
Maksimum: 312 x 470 mm 
(12,3x18,5 ing) 
Ozel turler: Zarflar, etiketler, 
seffaflar, agir kagit 



64- 199 g/m 2 

(17 - 53 lb bond) alt 

kitapgik bolmesinde 

64-216g/m 2 

(17 - 58 lb bond) Cist 

bolmede 



Istege bagli 8 
bolmeli posta 
kutusu 



Her gikis 
bolmesi igin en 
fazla 250 sayfa 
A4 ve Letter 



Ust bolme igin standart boyutlar 

Letter, Legal, Executive, ISO A3, 

ISO A4, ISO A5, JIS B4, JIS B5, 

11 x 17 

Ozel boyutlar 

Minimum: 148 x 210 mm 

(5,8 x 8,3 ing) 

Maksimum: 297 x 432 mm 

(11,7 x 17 ing) 

8 posta kutusu bolmesi igin 

standart boyutlar 

Letter, Legal, Executive, ISO A3, 

ISO A4, ISO A5, JIS B4, JIS B5, 

11 x 17 

Ozel boyutlar 

Minimum: 148 x 210 mm 

(5,8 x 8,3 ing) 

Maksimum: 297 x 432 mm 

(11,7 x 17 ing) 



60 - 135 g/m 2 
(16 - 36 lb bond), 
8 posta kutusu 
bolmesinde 
60-216g/m 2 
(16-58 lb bond) Cist 
bolmede 



TRWW 



Kagit ozellikleri 161 



Desteklenen kagit turleri 

Asagidaki turlerde kagit ve diger yazdirma ortamlanni secmek icin yazici kontrol panelindeki 
ayarlan kullanin. 

• Duz 

• Basili 

• Antetli 

• §effaf (bkz: §effaflar) 

• Delikli 

• Etiketler (bkz: Etiketler) 

• Bond 

• Geri DonQsturulmus 

• Renkli 

• (bkz: Kartlar ve yuksek gramajli kagit.) 

• Kaba 

• Zarf (yalnizca Tepsi 1 icin) 
Kagit kullanim ilkeleri 

En iyi sonucu elde etmek igin geleneksel 75 g/m 2 (20 lb) kagit kullanin. Kagidm iyi kalitede 
olmasma ve kesiklerden, kertiklerden, yirtiklardan, lekelerden, serbest partikullerden, tozdan, 
kirisiklardan, bosluklardan ve kivnk ya da bukuk kenarlardan arinmis olmasma ozen gbsterin. 

Yaziciya ne tur kagit yerlestirdiginizden emin degilseniz (bond ya da yeniden kazanilmis kagitlar 
gibi), kagit paketinin uzerindeki etikete bakin. 

Bazi kagitlar, kagit sikismasi, baski kalitesi sorunlanna yol agar ya da yaziciya zarar verir. Bazi 
termografi islerinde kullanilan dusuk sicakhkta murekkepler gibi murekkep turleriyle basilmis 
antetli kagitlara basmaym ve kabartmali antet kullanmayin. Kaplamali kagitlar ve bazi seffaf 
kagitlar kaynastirici tamburu uzerine dolanip siki§malara yol agabilir. 

Yazici tonerin kagida kaynamasi icin isi ve basing kullanir. Renkli kagit veya basili formlarda 
yazicinm kaynama sicakhgma uyumlu murekkep kullanmaya dikkat edin (392° F veya 200° C, 
0,1 saniye sureyle). 

Kagit ve diger yazdirma ortamlanyla ilgili sorunlan giderme 



Kagit ve diger yazdirma ortamlanyla ilgili genel sorunlan gidermek icin bu bolumden yararlanin. 



Belirti 


Sorun 


Cozum 


Zayif yazdirma kalitesi 
veya toner yapismasi, 
besleme ile ilgili 
sorunlar 


Fazla nemli, fazla sert, fazla duz 
veya kabartmali; hatah kagit 
destesi. 


Ba§ka turde kagit (100 - 250 Sheffield, 
% 4 - 6 bagil nemli) kullanmayi deneyin. 


Eksik noktalar, sikisma, 
kivrilma 


Dogru sekilde saklanmamis 


Kagidi neme karsi dayanikh olan kendi 
paketinde duz olarak saklaym. 


Artmis gri arka plan 
golgesi 


Gramaji gok yuksek. 


• Daha dusuk gramajli kagit kullanin. 

• Sol gikis bolmesini veya Cist bolmeyi 
kullanin. 
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Belirti Sorun Cozum 



Qok fazla kivrilma. 

rxdyll uc^lciilcylc llylll 

sorunlar 


Qok nemli, yanhs kagit daman 
yonCi ya da kisa damarh kagit. 


• Sol gikis bolmesini veya Cist bolmeyi 
kullanin. 

• Uzun damarli kagit kullanin. 


rxdyil blrxlbllldbl, 

yazicida hasar 


r\cblr\ll yd Ud UcllMI 


r\tiblr\ VtJyd Ucllyl UUIUillildydri Kdyll 

kullanin. 


Kanit hp^lpmpvlp ilnili 

[\ciyiL ucoiciiicyic nyin 

sorunlar 


i~)i"i7Pnc;i7 kp^ilmic; kpnit 

\—/\Jl£-.\j 1 IOl£- i\COI II 1 NO [\uU 1 L 

kenarlari 


Dpcitpklpnpn ti'irHp kanit knllpnin 


Qok sayfali besleme 


Birbirine yapisan kagit 


Kagidi gikartm, sallandirarak 
havalandirm ve yeniden yukleyin. 



Etiketler 

Yaziciya zarar vermemek icin sadece tek renkli lazer yazicilarda kullanilmasi tavsiye edilen 
etiketleri kullanin. Asia ayni etiket sayfasina birden fazla baski yapmaym. 

Etiket, seffaf, zarf, ozel kagit ve 216 g/m 2 (58 lb bond)'dan daha yuksek gramajli kagitlann her iki 
yuzune de baski yapmaym. Yazicida hasara ya da kagit sikismalarina neden olabilir. 

Etiket olu§turma 

Etiket secerken her bir ogenin kalitesini dikkate aim: 

• Yapiskanlar: Yapiskan malzeme, yazicmin sicakhk ust sinir degerine (200°C (392° F)) 
dayanikh olmalidir. 

• Duzenleme: Yalnizca turn sayfaya yayilmis etiket formalari kullanin. Arasmda bosluk olan 
etiketler, baski islemi sirasmda soyularak ciddi sikisma sorunlarma yol agar. 

• Kivrim: Baskidan once etiketler, herhangi bir yonde kivrimlari 13 mm'yi gecmeyecek sekilde 
duz durmalidir. 

• Durum: Kmsik, icinde hava kabarciklari bulunan ya da herhangi bir sekilde tabakasindan 
aynlma durumunda olan etiketleri kullanmayin. 

Seffaflar 

Yazicida kullandigmiz seffaflar, yazicmin sicakhk ust sinir degerine (200°C (392° F)) dayanikh 
olmalidir. Yaziciya zarar vermemek icin sadece tek renkli lazer yazicilarda kullanilmasi tavsiye 
edilen seffaflari kullanin. 

2 

Etiket, seffaf, zarf, ozel kagit ve 216 g/m (58 lb bond)'dan daha yuksek gramajli kagitlann her iki 
yuzune de baski yapmaym. Yazicida hasara ya da kagit sikismalarina neden olabilir. 

§effaflara yazdirma konusunda sorunlar ortaya cikiyorsa, istege bagh Tepsi 1'i kullanip sol cikis 
bolmesine veya ust bblmeye gonderin. 

Zarflar 

Zarf yazdirmak igin istege bagh Tepsi 1'i kullanin ve sol gikis bolmesine veya ust bblmeye 
gonderilecek sekilde yazdmn. 
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Zarf yapisi 

Zarf yapisi gok onemlidir. Zarf katlanma yerleri, sadece ureticilere gore degil ayni zamanda ayni 
ureticinin bir paketi icinde de farkhhk gosterebilir. Zarf uzerine basarih baski, zarfin kalitesine 
baglidir. Zarf secerken asagidaki ozellikleri dikkate aim: 

• Agirhk: Desteklenen zarf agirhklan igin Kagit ozellikleri baslikh konuya bakin. 

• Yapi: Zarflar baski oncesinde 6 mm'den (0.3 inc) fazla kivrimh olmayacak bicimde duz 
durmalidir ve icinde hava olmamalidir. (icinde hava bulunan zarflar soruna yol acabilir.) 

• Durum: Zarflarin burusuk, kertikli veya baska bir sekilde hasar gormQs olmadigindan emin 
olun. 

• istege bagh Tepsi 1'de boyutlar: Desteklenen kagit boyutlari icin bkz: Yukleme ve baski 
igin desteklenen kagit boyutlari. 

Yapiskanh seridi veya kapagi olan zarflar 

Soyularak sokulen bir yapi§kanh bandi olan veya katlanarak yapistmlan birden fazla kapagi olan 
zarflarda, yazicmm isi ve basmcma uygun yapiskan kullanilmis olmalidir. Fazla kapak ve bantlar 
burusma veya kirismaya yol agarak siki§maya neden olabilir. 

iki ucu kivnlarak yapistinlmis zarflar 

iki ucu kivnlarak yapistinlmis zarflarin gapraz ek yerleri yerine, iki ucunda birden dikey ek yerleri 
vardir. Bu zarflarin kmsma olasiligi daha yuksek olabilir. Ek yerinin zarfin en kosesine kadar 
uzandigmdan emin olun. 

Zarflarin saklanmasi 

Zarflarin uygun kosullarda saklanmasi baski kalitesinin yukselmesine yardimci olur. Zarflar duz 
olarak saklanmalidir. Zarfin iginde kalan hava, zarfta hava kabarcigi olusturursa zarf baski 
sirasmda buru§abilir. 

Kartlar ve yuksek gramajh kagit 

Yazicidan en iyi performansi almak icin istege bagh Tepsi 1'de en fazla 216 g/m 2 (58 lb bond) 
agirhgmda kagit, diger tepsilerde ise en fazla 199 g/m 2 (53 lb) agirhgmda kagit kullanin. Agirhgi 
cok yuksek olan kagitlar, yanhs beslemeye, kagit yiginlama sorunlarina, kagit sikismasina, kotu 
toner kaynamasina, dusuk baski kalitesine ya da asm mekanik yipranmaya sebep olabilir. 

Kart yapisi 

• Yumu§akhk: 135 - 216 g/m 2 (36 - 58 lb bond) kart, 100 - 180 Sheffield arasinda bir 
yumusakhk degerine sahip olmalidir. 

• Yapi: Kartlar yatay sekilde saklanmali ve en fazla kivrilma 5 mm (0,2 inc) olmalidir. 

• Durum: Kartlarm burusuk, kertikli veya baska sekilde hasar gormus olmadigindan emin 
olun. 

• Boyutlar: istege bagh Tepsi 1 igin listelenen boyutlara bakin. 

Not Kartlari Tepsi 1'e koymadan once duzgun olmalarina, herhangi bir yirtik veya kink olmamasma 

dikkat edin. Ayrica, kartlarm birbirlerine yapisik olmadiklarindan da emin olun. 
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Qevre ko§ullari 



Elektrik belirtimleri 



WARNING! Gug gereksinimleri yazicmin satildigi ulkeye/bolgeye baglidir. i§letim voltajini d6nu§turmeyin. Bu 

yaziciya zarar verebilir ve urunun garantisini gegersiz kilabilir. 



Giig gereksinimleri 



110 - Volt modeller 230 - Volt modeller 



100 - 127V (+/- % 10) 220 -240V (+/- % 10) 

50/60 Hz (+/- 2 Hz) 50/60 Hz (+/- 2 Hz) 



Olgiilen kisa siireli akim 12 Amps 5,3 Amps 



Giic tuketimi 



Gug tuketimi (ortalama, vat olarak) 



Urun modeli 2 Yazdirma 3 Hazir 4 Uyku 2 5 Kapali 

(110-127V) (110-127V) (Fan kapali) (110-127V) 

(220-240V) (220-240V) (110-127V) (220-240V) 

(220-240V) 



HP LaserJet 9050 


1000 Wat 


200 Wat 


21 


Wat 


0,5 Wat 


HP LaserJet 9050n 


1000 Wat 


200 Wat 


21 


Wat 


0,5 Wat 


HP LaserJet 9050dn 


1000 Wat 


200 Wat 


21 


Wat 


0,5 Wat 


HP LaserJet 9040 


900 Wat 


200 Wat 


21 


Wat 


0,5 Wat 


HP LaserJet 9040n 


900 Wat 


200 Wat 


21 


Wat 


0,5 Wat 


HP LaserJet 9040dn 


900 Wat 


200 Wat 


21 


Wat 


0,5 Wat 



1. 24 Ekim 2004 tarihinde gegerli olan degerler. Degerler degisebilir; gegerli bilgiler igin bkz: 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 . 

2. HP LaserJet 9050'nin baski hizi dakikada 50 sayfadir (sayfa/dk). HP LaserJet 9040'in baski 
hizi 50 sayfa/dk'dir. 

3. Bildirilen gug, turn standart voltajlar kullanilarak dlgulmus en yuksek degerlerdir. 

4. Hazir modunda isi yayihmi = 700 BTU/saat. 

5. Hazir modundan Uyku moduna, varsayilan sure 2 = 60 dakika. 
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Akustik ozellikleri 



ISO 9296 igin agiklanan 



Ses giicu duzeyi 1 


Yazdirma (50 sayfa/dk) 


L-WAd 


= 7,2 Bel (A) [72 dB(A)] 


HP LaserJet 9050 
















Hazir 


L WAd 


= 5,6 Bel (A) [56 dB(A)] 


Ses giicu duzeyi 2 


Yazdirma (40 sayfa/dk) 


L WAd 


= 7,0 Bel (A) [dB(A)] 


nr Laserjet yu4u 








Hazir 


L WAd 


= 5,6 Bel (A) [dB(A)] 


Ses basing duzeyi 3 


Yazdirma (50 sayfa/dk) 


LpAm 


= 56 dB(A) 


^Rpklpmp knni imi inda\ 

l 1— ' \»> I \ 1 \j 1 1 1 \j t\\J 1 1 U 1 1 IUI l\A CI / 












HP LaserJet 9050 


Hazir 


LpAm 


= 40 dB(A) 


Ses basinci duzeyi 4 


Yazdirma (40 sayfa/dk) 


LpAm 


= 54 dB(A) 


(Bekleme konumunda) 
HP LaserJet 9040 






Hazir 


LpAm 


= 39 dB(A) 



1. 16 Ekim 2003 tarihinde gegerli olan degerler. Degerler degisebilir; gegerli bilgiler igin bkz: 
www.hp.com/support/lj9050 I j9040 . 

2. 24 Ekim 2004 tarihinde gegerli olan degerler. Degerler degisebilir; gegerli bilgiler igin bkz: 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 . 

3. 16 Ekim 2003 tarihinde gegerli olan degerler. Degerler degisebilir; gegerli bilgiler igin bkz: 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 . 

4. 24 Ekim 2004 tarihinde gegerli olan degerler. Degerler degisebilir; gegerli bilgiler igin bkz: 
www. hp.com/support/lj9050 I j9040 . 



Not Test edilen yapilandirma: HP LaserJet 9050; simpleks baski, kullanilan tepsi, Tepsi 3; hiz, 

50 sayfa/dk; A4 kagit ve HP LaserJet 9040; simpleks baski; kullanilan tepsi, Tepsi 3; 40 sayfa/dk; 
A4 kagit. 



Cahsma ortami 



Cahsma sicakligi 


50°F - 91 °F (10°C - 32,5°C) 


Bagil nem 


% 10 - % 80 


Saklama ortami isisi 


-40°F - +60°F 


Saklama ortami rutubeti 


% 15 - % 90 


Baski hizi, her bir dakikadaki 
sayfa sayisi (ppm) 


50 sayfa/dk (HP LaserJet 9050 series yazici) veya 40 
sayfa/dk (HP LaserJet 9040 series yazici) 


Genisletilebilir bellek 


En fazla 512 MB, istege bagli DDR DIMM bellekler 
kullanilarak 
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Kontrol paneli menuleri 



Genel Baki§ 

Kontrol paneli menu duzeni herkesin kullandigi menuleri goruntulerken, yoneticilerin kullandigi 
menuleri korur. Herkes genellikle listedeki ilk uc menuyu kullanir. Yoneticiler ve servis 
teknisyenleri, bir kisisel tanimlama numarasiyla (PIN) korunabilen diger ogeleri kullanir. 

Yazihm programmi veya yazici surucusunu kullanarak, en sik gergeklestirilen yazdirma 
gorevlerini bilgisayarmizdan yapabilirsiniz. Bu ayarlar yazicmm kontrol panelindeki ayarlari 
gegersiz kilar. Yazihmla ilgili Yardim dosyalarma bakm veya yazici surucusu hakkmda daha fazla 
bilgi igin: Yazici suruculerine erisme bolumune bakm. Bir menuyu agamiyor veya bir ogeyi 
kullanamiyorsaniz, yaziciniz igin tasarlanmis bir segenek olmayabilir veya ag yoneticiniz islevi 
kilitlemis olabilir (kontrol panelinde erisim engellendi, menuler KiLiTLENDi ifadesi 
gorunur). Daha fazla bilgi igin sistem yoneticinize ba§vurun. 

Yazici surucusu ve yazihm komutlari kontrol panelindeki ayarlari gegersiz kilar. 

Kontrol panelinden, kontrol paneli menu ogelerinin duzenini ve gegerli ayarlari gosteren bir menu 
haritasini yazdirabilirsiniz (bkz: Menu haritasi). 

Ek menu segenekleri, yazicida yuklu olan segeneklere bagh olarak kontrol panelinde gorunebilir. 

Bu ekte, yazicidaki turn ogeler olasi degerler ile ilgili bilgiler bulunur. (Varsayilan degerler "6ge" 
sutununda listelenmistir.) 

istege bagh bir HP gikis aygitma ili§kin ek bilgiler igin, aygitla birlikte gelen kilavuza bakm. 
Bu ekte, a§agidaki konularla ilgili bilgiler bulunur: 

• isi alma menusu aygitta saklanan i§leri gosterir. isler kullanici ve i§ adina gore listelenmistir. 
islerin nasil saklanabilecegine iliskin bilgi igin, bkz: is saklama ozelliklerini kullanma. 

• Bilgi menusu yazdirabileceginiz bir menu haritasini ve diger bilgilerle ilgili sayfalari icerir. 

• Kagit kullanim menusu her tepsi igin ortam turunu (ve algilanmamissa boyutu) ayarlamak 
igin kullanihr. 

• Aygit yapilandirma menusu yoneticilerin varsayilan degerleri, G/Q baglanti noktalarmi 
ayarlamasina, tani uygulamalarini galistirmasina ve yaziciyi sifirlamasma olanak verir. 

Asagidaki alt menuler Aygit yapilandirma menusundedir: 

• Yazdirma alt menusu 

• Sistem ayari alt menusu 

• G/Q alt menusu 

• Sifirlama alt menusu 

• Tanilama menusu yoneticilerin ve servis teknisyenlerinin ayarlari tanimlamak, kullanim 
bilgilerini gormek ve sorun gidermek amaciyla kullanabilecegi yazici bilgilerini saglar. 

• Servis menusu servis teknisyenlerinin yazici durumunu izlemelerine ve servis talep 
edildiginde uygun yardimi saglamalarina olanak tanir. 
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isi alma menusu 



Not 



Yazicinin sabitdiskinde veya RAM bellegindeozel.depolanmis, hizh kopyalama veya ornek yazdir 
ve beklet isleri yoksa, menu secildiginde saklanan is yok ifadesi goruntulenir. 



1 

2 
3 



Kullanici adlarinin bir listesi gorunur. 

Bir kullanici adi sectiginizde, o kullanici icin saklanan islerin listesi goruntulenir. 

Bir is adi segin ve o isi yazdirm veya silin. Bir isin yazdirilabilmesi veya silinebilmesi igin PIN 
numarasi gerekiyorsa, yazdir veya sil komutunun yaninda ft simgesi goruntulenir ve 
PIN numarasmin girilmesi gerekir. Bir isin silinebilmesi igin PIN numarasi gerekiyorsa, sil 
komutunun yaninda ft simgesi goruntulenir ve bir PIN numarasmin girilmesi gerekir. 

yazdir'i secerseniz, yazici yazdirilacak kopya sayismm (1 - 32.000) girilmesini ister. 



Bilgi menusu 



Bir bilgi sayfasini yazdirmak icin istediginiz bilgi sayfasina kaydirma yapip v dugmesine basin. 



Oge 



Aciklama 



menu haritasi Kontrol meniisii ogeleri igin diizeni ve gegerli ayarlan gosteren bir menu haritasi 
yazdir iiretir. 

Yazici, sayfa tamamlandigmda bir ekran geri donerek onu arkaya getir 
iletisini goruntuler. 

yap i land i rma Yazicinin gegerli yapilandirmasmi goruntuleyen bir sayfayi yazdirir. 

sayfasi yazdirma Sayfa tamamlandiginda, yazici gevrimigi hazir konumuna geri doner. 

sarf malzemeleri Yazicidaki sarf malzemeleriyle yazdirilabilecek sayfa sayismi gosteren bir 

durumu sayfasi sayfayi yazdirir. 

yazdir Sayfa tamamlandigmda, yazici gevrimigi hazir konumuna geri doner. 



kullanim sayfasi Maliyet muhasebesi igin kullanilabilecek bilgiler igeren bir sayfayi yazdirir. Bu 
yazdirma oge, yalnizca bir sabit disk takiliysa kullanilabilir. 

Sayfa tamamlandigmda, yazici gevrimigi hazir konumuna geri doner. 



YAZDIR 
DOSYA DiZINI 


Takih olan turn toplu saklama aygitlan igin bilgileri igeren bir dizin sayfasi iiretir. 
Sayfa tamamlandigmda, yazici gevrimigi hazir konumuna geri doner. 


PCL YAZITIPI 
LISTESI YAZDIR 


Yazicidaki turn kullanilabilir PCL yazi tiplerinin bir yazi yiizu listesini iiretir. 
Sayfa tamamlandigmda, yazici gevrimigi hazir konumuna geri doner. 


PS YAZI 
LISTESI 


T±P± 
YAZDIR 


Yazicidaki turn kullanilabilir PS yazi tiplerinin bir yazi yuzii listesini iiretir. 
Sayfa tamamlandigmda, yazici gevrimigi hazir konumuna geri doner. 
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Kagit kullanim menusu 



Kagit kullanimi ayarlan kontrol panelinden dogru olarak yapilandmhrsa, kagit turunu ve boyutunu 
yazici surucusunden ya da yazihm uygulamasindan segerek yazdirabilirsiniz. Daha fazla bilgi 
igin, bkz: Yazdinlacak kagidi belirtme. 

Bu menudeki bazi ogeler (ornegin, iki tarafli yazdirma ve elle besleme) belirli bir yazihm 
uygulamasindan veya yazici surucusunden kullanilabilir (uygun surucu yuklendiyse). Yazici 
surucusu ve yazihm program ayarlan kontrol panelindeki ayarlan gecersiz kilar. Daha fazla bilgi 
igin, bkz: Yazici surucusundeki ozelliklerin kullanilmasi. 





Dpnpi'lpi' 
L/cyci ici 


Ar*ilf Isiitisi 
i\idi i id 


TEPSI <N> 


HERHANGI BOYUT 


Kullaniciya, ozel anahtan 6zel konumunda oldugunda, 


BOYUT=LETTER 


LETTER 


Tepsi 2, 3 ve istege bagh Tepsi 4 (takiliysa) igin kagit 




LETTER - 


boyutunu ayarlama olanagi tanir. Anahtar standart 




DONDURULMUg 


konumunda oldugunda boyut otornatik olarak algilanir. 




LEGAL 


<N> yerine tepsi numarasmi kullanin. 




A4 






A4 - D0NDURULMU5 






EXECUTIVE 






PYPPT1TTVF f.TTCM 






a 'i 






A R 
nj 












T3 £ I TT q \ 






O rv 






16K 






8 R Y 1 1 
O / -J A J_ O 






11 V 17 












HER OZEL 




TEPSI<N> 


HERHANGI TUR 


Kullaniciya, her tepsideki ortam turunu belirtme olanagi 


TUR=DUZ 


DUZ 


tanir. <n> yerine tepsi numarasmi kullanin. 




BASKILI 


*zarf turii yalnizca Tepsi 1 igin goruniir. 




ANTET 






SEFFAF 






DELIKLI 






ETIKETLER 






BOND 






GERI 






D0NUSTURULMU5 






RENKLI 






KARTLAR> 16 3 






KABA 9 0 - 






105 G/M 2 






ZARF * 
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Aygit yapilandirma menusu 



Bu menude turn yonetimsel i§levler bulunur. 

Yazdirma alt menusu 

Bu menudeki bazi ogelere bir yazihm uygulamasmdan veya yazici surucusunden erisilebilir 
(uygun surucu yuklendiyse). Yazici surucusu ve program ayarlan kontrol panelindeki ayarlari 
gecersiz kilar. Daha fazla bilgi icin, bkz: Yazici surucusundeki ozelliklerin kullanilmasi. 



6ge Degerler Aciklama 



kopya sayisi=i l - 32.000 l - 32 . ooo arasindan bir sayi segerek varsayilan kopya 

sayismi ayarlaym. Kopya sayisini segmek igin sayisal tu§ 
takimmi kullanin. 

Not 

Kopya sayisini yazici surucusunden ya da yazihm 
uygulamasmdan ayarlamak daha iyidir. (Suriicu ve 
yazilim ayarlari kontrol panelindeki ayarlari gegersiz 
kilar.) 



VARSAYILAN 


LETTER 


Kagit ve zarflar igin varsayilan goruntu boyutunu 


KAGIT BOYUTU= 


LEGAL 


ayarlaym. (Uygun boyutlara dogru kaydigimzda segenek 


LETTER 


A4 


ismi kagittan zarfa degisecektir.) 




EXECUTIVE 






11X17 






A3 






B4 ( JIS) 






B5 (JIS) 






OZEL 






A5 






LETTER - 






DONDURULMUS 






STATEMENT 






8, 5X13 






12X18 






A4 DONDURULMUS 






RA3 






EXECUTIVE (JIS) 






DKARTPOSTAL (JIS) 






8K 






16k 






ZARF #10 






ZARF MONARCH 






ZARF C5 






ZARF DL 






ZARF B5 
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Oge 


Degerler 


Agiklama 


VAR S AY I LAN 
KAGIT TURU 


DUZ 

BASKILI 

ANTETLI 

SEFFAF 

DELIKLI 

ETIKETLER 

BOND 

GERI 

DONTJS TURULMUS 
RENKLI 
KARTL AR > 1 6 3 
KABA 9 0 - 
105 G/M 2 
ZARF * 


Kullaniciya, her tepsideki ortam tiirunu belirtme olanagi 
tanir. <n> yerinetepsi numarasini kullanin. 

*zarf turu yalnizca Tepsi 1 igin gorunur. 


VAR S AY I LAN 
OZEL KAGIT 
BOYUTU 


OLCU BtRlMI 
X BOYUTU 
Y BOYUTU 


Kullanicmin takili olan turn tepsiler igin ozel bir kagit 
boyutu belirlemesine olanaktanir. <n> yerine tepsi 
numarasini kullanin. Bu menu yalnizca segili tepsi ozel 
anahtari ozel boyut konumunda iken gorunur. Kullanici 
ozel kagit boyutunun X ve Y boyutlanni tepsilerdeki cetvel 
etiketlerini kullanarak seger. 


KAGIT HEDEFI= 
STANDART CTKIS 


STANDART CIKIS 
QOTi GTKTS 
BOLMESI 
STANDART UST 
BOLME 


Kullaniciya, gikis kagidi bolmesi hedefini yapilandirma 
olanaoi tanir Mpnudp valmzoa vaziciva takili olan istpnp 
bagli bolmeler goruntulenir. 


DUPLEKS=KAPALI 


KAPALI 
AG IK 


Bu oge, yalnizca istege bagli bir dupleks yazdirma 
aksesuan takihysa goruntulenir. Degeri agik 'a 
ayarlayarak iki yuzlu (dupleks) baski yapm ya da 
kapali 'ya ayarlayarak tek yuzlii (simpleks) baski yapm. 

Daha fazla bilgi igin HP destegi belgesine bakin veya 
www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin. 


DUPLEKS 

CILTLEME=UZUN 

KENAR 


UZUN KENAR 
KISA KENAR 


Kullaniciya dupleks yazdirma igin ciltleme kenarini 
degistirme olanagi tanir. Menu ogesi, yazicida bir 
dupleks yazdirma aksesuan takihysa ve dupleks=agik 
ayari belirlendiyse goruntulenir. 


A4 YERINE 

LETTER= 

HAYIR 


EVET 
HAYIR 


Bu komut, bir A4 boyutu isi gbnderildiginde yazicida A4 
bovutunda kanit vuklii dpnil^p Ipttpr hovutunda kaoida 

wvy ului i c_i i \uvj i l y uimu \-a \-> y iiuv/^ ivuvi wvy Midi i c-* i\uu i 

yazdirma yapmak igin (veya letter boyutunda kagit 
gonderildiginde yazicida letter boyutunda kagit yoksa A4 
boyutunda kagida yazdirma yapmak igin) kullanilir. 


ELLE 

BESLEME=KAPALI 


KAPALI 
AGIK 


Kagidi bir tepsiden otomatik olarak aldirmak yerine istege 
bagli Tepsi 1'den elle besleme segenegidir. 

elle besleme=agik ve istege bagli Tepsi 1 bos ise, 
yazici bir yazdirma isi aldigmda gevrimdisi durumuna 
geger. Ekranda elle besleme [kagit boyutu] 
goruntulenir. 

Daha fazla bilgi igin, bkz: istege bagli Tepsi 1'den elle 
kagit besleme. 
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Oge 


Degerler 


Aciklama 


KENARA 

YOKSAY=HAYIR 


HAYIR 
EVET 


Turn va7dirm3 i^lpri ipin kpnardan kpn^ra modunu 

1 \A 1 1 1 y CA.Z-\-A 1 1 1 1 1 C4 lyl^l 1 lull l ? 1 1 Ql CI 1 1 1 1 1 d 1 CI 1 1 1 1 1 \A 

etkinlestirir veya kapatir. Bu mod, bir yazdirma isi 
igerisinde kenardan kenara PJL degiskeni tanimlanarak 
gegersiz kilinabilir. 


COURIER YAZI 
TiPi=NORMAL 


NORMAL 
KOYU 


Kullanilacak Courier yazi tipi surumiinu segin: 

normal: HP LaserJet 4 Series yazicilarda yerlesik olan 
Courier yazi tipi. 

koyu: HP LaserJet III Series yazicilarda yerlesik olan 
Courier yazi tipi. 

Her iki yazi tipi ayni anda kullanilamaz. 


GENIS A4=HAYIR 


EVET 
HAYIR 


Genis A4 ayari A4 kagidinda tek bir satira basilabilecek 
karakterlerin sayismi degistirir. 

evet: 10 siklikh karakterlerden bir satira en gok 80 tane 
basilabilir. 

hayir: 10 siklikli karakterlerden bir satira en gok 78 tane 
basilabilir. 


PS HAT ALAR INI 
YAZDIR=KAPALI 


ACIK 
KAPALI 


PS hatasi olustugunda PS hata sayfasi basmak igin 
agik'i segin. 


PDF HATALARINI 
YAZDIR= KAPALI 


KAPALI 
AG IK 


PDF hatasi olustugunda PDF hata sayfasi basmak igin 
agik'i segin. 


PCL alt menusu 


Oge 


Degerler 


Agiklama 


FORM 

UZUNLUGU=6 0 


5 - 128 


Varsayilan kagit boyutu igin dikey boslugu 5 ila 128 satir 
olarak belirler. Sayisal tus takimini kullanarak degeri girin. 


YON= dikey 


DIKEY 
YATAY 


Kullaniciya varsayilan sayfa yonunii segme olanagi tanir. 
Not 

Kagit yonunii yazici stirucusunden veya yazilim 
uygulamasmdan ayarlamak daha iyidir. (Surucii ve yazilim 
ayarlari kontrol panelindeki ayarlari gegersiz kilar.) 


YAZI TIPI 
KAYNAG I = D AH I L I 


DAHILI 

KART YUVASI X 


dahili : Dahili yazi tipleri. 

yuva l, 2 , veya 3: Ug DIMM yuvasmm birinde 
bulundurulan fontlar. 


YAZI TIPI 
NUMARASI=0 


0-999 


Yazici her yazi tipi igin bir numara atar ve bunlan PCL Yazi 
Tipi Listesi'nde goriintuler (bkz: PCL veya PS Yazi tipi 
Listesi). Font numarasi baskinm Font No. siitununda 
gorCinur. 


YAZI TIPI 
SIKLIGI=10 .00 


0,44 -99,99 


Sayisal tus takimini veya A ve ▼ kullanarak bir deger 
girin. Segilen fonta bagli olarak bu segenek ortaya 



gikmayabilir. 
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Oge 


Degerler 


Aciklama 


O -L 1 IvJT-l— i O J— i -L -L 

PC -8 


Op^itli ^imnp 
setleri 


Ya7innm kontrol n^nplindpn knllanilahilir ^imnp ^ptlprindpn 

1 CI L- \ \ III 1 l\W 1 III \J\ UQI 1 \D 1 1 1 1 \wJ v_/ II l\ LI 1 1 C4 1 1 1 1 GUI III 0 1 1 1 luw O Liu 1 1 1 1 \J v_/ 1 1 

birini veya birkagini segin. Simge grubu, turn karakterlerin 
bir font iginde essiz bir sekilde gruplandirilmasidir. PC-8 
veya PC-850 gizgi gizme karakterleri igin tavsiye edilir. 


SB' ye SB 
EKLE=HAYIR 


EVET 
HAYIR 


Geriye donuk olarak uyumlu olan (is kontrol karakterleri 
olmayan yalnizca metinden olusan) PCL islerinde 
karsilasilan her satir besleme karakterine bir saryo 
besleme (saryo vurusu) karakteri eklemek igin evet 
segenegini belirleyin. UNIX gibi bazi ortamlar, yeni bir 
satin, satir besleme kontrol kodunu kullanarak belirtir. Bu 
segenek kullanicinin istenen satir donusunu her beslenen 
satira eklemesine olanak verir. 



bos sayfalari hayir EVET'e ayarlandigmda, sayfa bossa form beslemesi 

6nle=hayir evet dikkate almmaz. 



Baski kalitesi alt meniisii 

Bu menudeki bazi ogelere bir yazihm uygulamasindan veya surucuden eri§ilebilir (uygun surucu 
yuklendiyse). Surucu ve yazihm ayarlan kontrol panelindeki ayarlan gecersiz kilar. Daha fazla 
bilgi igin, bkz: Yazici surucusundeki ozelliklerin kullanilmasi. 



Oge 


Degerler 


Agiklama 


YERLESIM 


TEST 


Resmi sayfada tepeden asagi ve soldan saga ortalamak igin marj 


AYARI 


SAYFASI 


hizalamasini kaydirm. Resmi, arka yiize yazdinlmasina karsm on 




YAZDIR 


yCizden hizalamaniz da olanaklidir. 




KAYNAK= 






TEPSI 2 






TEPSI 






AYARI <X> 
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Oge 



Degerler Aciklama 



kaynastiric Kagit turleri Kagit tiirleriyle iliskili olan kaynastinci modunu yapilandinn. 
i modlari listesi Kaynastinci modu yalnizca kontrol panelindeki bu menu 

segeneginden degistirilebilir. 

oto: Bu medya tipi igin en iyi modu kullanir. 

normal: Normal sicakhk. 50 sayfa/dk hizla yazdinr (HP LaserJet 

9040 igin 40 sayfa/dk). 

dusuk: Diisuk sicaklik. Dakikada 50 sayfa/dk hizla yazdinr 
(HP LaserJet 9040 igin 40 sayfa/dk). 

yukseki: Sicakligi artirir, 50 sayfa/dk hizla yazdinr (HP LaserJet 
9040 igin 40 sayfa/dk). 

YUKSEK2: Sicakligi arttirir. Dakikada 32 sayfa (ppm) hizla yazdinr. 
ozel: Sonraki ise 40 saniye ara verilerek normal hizda yazdirma 
modudur. Her 400 sayfada bir, isin ilk sayfasi daha yavas bir hizla 
yazdinlarak kaynastinci temizlenir. Yazdinlan sayfalarda gbze 
garpan higbir kusur olmamasi gerekir. Bu yeglenen bir ayar 
degildir. 

Her kagit tiiru igin varsayilan deger OTOMATiK'tir. 
Desteklenen kagit tiirlerinin listesi igin bkz: Kagit ozellikleri. 



DiKKAT 

Kaynastinci modu yukseki veya yuksek2 olarak 
degistirildiginde, yazdirma isinizi tamamladiktan sonra varsayilan 
ayara geri getirmeyi unutmaym. Kagit tiirunun yukseki veya 
yuksek2 olarak ayarlanmasi, kaynastinci gibi bazi tiiketim 
malzemelerinin omrunii kisaltabilir ve ba§ka anzalara veya 
sikismalara neden olabilir. 



FASTRES 600 
12 00 FASTRES 
1200 



COzunurluk= 300 Asagidaki degerlerden gozunurlugu segin: 

300: En yCiksekyazici hizinda taslak yazdirma kalitesinde yazdinr. 
300 dpi (nokta/ing) gozuniirluk, bazi bite§lem dosyalar, grafikler ve 
HP LaserJet III ailesi yazicilarla uyumluluk igin onerilir. 

600: En yuksek iirun hizinda yCiksek kaliteli yazdirma yapar. 

fastres 1200: En yuksek iirun hizinda, en iyi baski kalitesinde 
yazdirma yapar (1200 dpi gibi). 

Not 

Qozuniirlugu surucCiden veyayazilim uygulamasindan degistirmek 
uygun olur. (Siiriicu ve yazihm ayarlari kontrol panelindeki ayarlan 
gegersiz kilar.) 



RET=ORTA 



KAPALI 
ACIK 
ORTA 
KOYU 



Yazicmm Qozuniirluk Arttirma teknolojisi (REt) ayarini kullanarak, 
agilan, egrileri ve kenarlan yumusak yazdiran giktilar 
uretebilirsiniz. 

Turn yazdirma gozunurlukleri (FastRes 1200 de dahil olmak iizere) 
REt teknolojisinden yararlanir. 

Not 

REt ayarlanni sCirucuden ya da yazihm uygulamasindan 
degistirmek uygun olur. (SCirucu ve yazilim ayarlan kontrol 
panelindeki ayarlari gegersiz kilar.) 



economode aqik AQIK'a ayarlandigmda, yazici sayfalan daha az toner harcayarak 

kapali yazdinr; ancak sayfalann yazdirma kalitesi de onemli olgCide duser. 
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Oge 



Degerler Aciklama 



toner l - 5 Toner yogunluk ayarlanni degistirerek sayfa uzerindeki baskmin 

yogunlugu=3 rengini agabilir ya da koyulastirabilirsiniz. Ayarlar l (agik) ila 5 

(koyu) olarak belirlenebilir fakat varsayilan ayar 3 ile genellikle en 

iyi sonuglar alinir. 

Not 

Toner yogunlugunu surucuden veya yazilim uygulamasindan 
degistirmek uygun olur. (Surucu ve yazilim ayarlari kontrol 
panelindeki ayarlari gegersiz kilar.) 



kucuk kagit normal Dar ortamlara yazdirirken, ortamla temas etmeyen kaynastmci 

modu=normal yavas merdanesi siser ve kmsikhklara neden olur. 



Sistem ayan alt menusu 

Bu menudeki ogeler yazici fonksiyonunu etkiler. Yazdirma ihtiyaglanniza gore yaziciyi 
yapilandirin. 



6a p 


i—/ 1» y t» i ici 


Aciklama 

/a \s mini 1 1 ci 


TARIH/SAAT 


TARIH 


Yazicmm tarih ve saatini ayarlar. Gergek Zamanh Saat; 




TARIH 


Greenwich Saat Dilimi'ne (GMT) ayarlanmi§tir. 




BigiMi 






SAAT 






saat BigiMi 




IS DEPOLAMA 


1-100 


Yazicmm sabit disk aksesuarmda saklanabilen is sayismi 


SINIRI=32 




belirtir. 


IS TUTMA ZAMAN 


KAPALI 


Hizli kopyala, duzeltme ve tutma, ozel ve sakli islerin is 


ASIMI= 


1 SAAT 


kuyrugundan otomatik olarak silinmeden once tutulduklari 


KAPALI 


4 SAAT 


sureyi ayarlar. 




1 GUN 






1 HAFTA 




ADRES GOSTER 


OTO 


Yazicmm IP adresinin Hazir iletisi ile birlikte gorCintulenip 


=KAPALI 


KAPALI 


gbruntulenmeyecegini belirtir. Bu deger "agik" segenegine 






ayarlanirsa, 1. yuvadaki EIO kartmm adresi gosterilir. 


TEPSI CALI§MA 


iSTENEN 


Yazicmm hangi tepsiden yazdiracagmi belirterek tepsinin 


BigiMi 


TEPSiYi 


gahsma bigimini belirler. 




KULLAN 


iSTENEN TEPSiYi kullan yazicmm belirtilen isleri 




ELLE 


yazdirirken kullanacagi tepsiyi ayarlar. Bu menu ogesinin 




BESLEME 


degerleri sunlardir: ozel (varsayilan) ve ilk. 




iSTEGi 


elle besleme iSTEGi bir i§ istenen bir yapilandinlrni§ 




PS ERTELEME 


tepsiyle uyusmadigmda cihaz tarafmdan kullanilmasmin 




ORTAMI 


istenip istenmeyecegini belirler. Bu menu ogesinin degerleri 






sunlardir: her zaman (varsayilan) veya YUKLENMEMissE. 






ps erteleme ortami kagit kullanim bigiminin PostScript 






kurallarma veya HP kurallarma gore olacagmi belirtir. Bu 






menu ogesinin degerleri sunlardir: ETKiN (varsayilan) ve 






DEVRE DISI. 
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Oge 


Degerler 


Aciklama 


UYKU 

GECIKMESi= 
6 0 DAKIKA 


1 DAKIKA 
15 DAKIKA 

3 0 DAKIKA 
60 DAKIKA 
9 0 DAKIKA 

2 SAAT 

4 SAAT 


Yazicmin ne kadar sure bos kaldiktan sonra Uyku moduna 
gegecegini belirtir: 

• Yazicmin bos durdugu zamandaki gug tuketimini en aza 
indirir. 

• Yazicmin elektronik bilesenleri uzerindeki asmmayi 
azaltir (ekranm arka plan isigmi kapatir). 

• Bir yazici isi gonderdiginizde, bir kontrol paneli 
dugmesine basin, bir kagit tepsisini veya Cist kapagi agin, 
yazici Uyku modundan otomatik olarak gikacaktir. 

Not 

Uyku modunda ekranm arka plan isigi kapanir, ancak ekran 
yine de okunabilir. 


UYANMA SAATI 
ALT MENUSU 


UYANMA 

SAATINI 

AYARLAMA 


Yazicmin otomatik olarak uyku modundan gikacagi zamani 
ayarlar. Bu ozellikte, haftanin her gunu igin farkli bir saat 
ayarlanabilir. 


KigiLIK=OTO 


OTO 

PCL 

PS 

PDF 

XHTML 

MIME 


Varsayilan yazici dilini (kisilik) segin. Olasi degerler yaziciya 
yuklenen gegerli diller tarafmdan belirlenir. 

Normalde yazici dilini degistirmemelisiniz (varsayilan deger 
OTO'dur). Ayari, belirli bir yazici diline degistirdiginizde, 
yazici, belirli yazilim komutlan gonderilmedikge otomatik 
olarak bir dilden digerine gegmez. 


SiLiNEBILIR 
UYARILAR= 

i.S: 


AC IK 

±5 


Silinebilir bir uyan iletisinin yazicmin kontrol panelinde ne 
kadar sureyle gorunecegini ayarlaym. 

acik: Uyan iletileri dugmesine basilana kadar kontrol 
panelinde gorCinur. 

is: Uyan iletileri, kendilerini olu§turan is bitene kadar kontrol 
panelinde gorCinur. 


OTO DEVAM=ACIK 


AC IK 
KAPALI 


Yazicmin hatalara nasil tepki gosterdigini belirleyin. 

acik: Bir hata yazdirma yapilmasmi onlerse, ileti 
goruntulenir ve yazici 10 saniye sureyle gevrimdisi duruma 
gelerek tekrar gevrimigi durumuna doner. 

kapali : Bir hata nedeniyle yazdirma yapilamadigi zaman, 
ileti ekranda kahr ve ^ dugmesine basilana kadar yazici 
yazdirma yapmaz. 

Not 

Zimba tukendiginde yazdirmayi durdurmak igin (zimbalama 
aksesuari takihysa), kontrol panelinin Sistem ayari 
meniisunde oto devam=kapali segenegini belirleyin. 


TONER AZ= 
DEVAM 


DEVAM 
DUR 


Toner azaldiginda yazicmin nasil davranacagini belirleyin. 
toner az iletisi ilk olarak yazici kartusunda toner neredeyse 
tiikenmek Cizere oldugunda goruntulenir. (% 5 dolulukla 
yaklasik 2400 sayfa yazdinlabilir.) 

devam: Yazici toner az iletisi goruntulenirken yazdirmayi 
surdurur. 

dur: Yazici gevrimdisi duruma gegip kullanici mudahalesini 
bekler. 

Daha fazla bilgi igin, bkz: Yazici kartusunun yonetimi. 
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Oge 


Degerler 


Aciklama 


TONER BiTTi= 
DEVAM 


DUR 
DEVAM 


Toner bittiginde yazicmm ne yapacagmi belirleyin. 


SIKISIKLIKTAN 

KURTARMA= 

OTOMATIK 


OTO 

ACIK 

KAPALI 


Sikisma oldugunda yazicmm nasil davranacagini belirleyin. 

oto: Yazici otomatik olarak kagit sikisma giderimi igin olan 
en iyi modu seger (genelde acik konumu). Bu varsayilan 
degerdir. 

aqik: Yazici kagit sikismasi giderildikten sonra otomatik 
olarak sayfalari yeniden basar. 

kapali : Yazici kagit siki§masinin ardindan sayfalari 
yeniden basmaz. Baski randimani bu ayarla belki 
yukseltilebilir. 


DiL=iNGiLIZCE 


Varolan dillerin 
listesi 


Kontrol panelinde kullanilan dili ayarlar. 



G/Q alt meniisii 

G/C (giri§/giki§) menusundeki ogeler yazici ve bilgisayar arasmdaki ileti§imi etkiler. 



G/Q zaman a§imi alt meniisu 



Oge Degerler Aciklama 



G/c 5 - 300 G/Q zaman asimi suresini saniye cinsinden belirleyin. (G/Q zaman 

zamanasimi=15 asimi yazicmm bir yazdirma isini sona erdirmeden once bekledigi 

saniye cinsinden sureyi belirtir.) 

Bu ayar, zaman asimmi en iyi randiman igin ayarlamaniza olanak 
verir. Diger baglanti noktalarmdaki veriler baski isinizin ortasinda 
ortaya gikarsa zaman asimi degerini artinn. 
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Paralel giris alt menusu 



6ge 


Degerler 


Aciklama 


YUKSEK 
HIZ=EVET 


EVET 
HAYIR 


Yazici, daha yeni bilgisayarlarla baglantilarda kullanilan daha hizh 
paralel ileti§imleri kabul eder. 


GELi$Mi$ 
I5LEVi=ACIK 


AC IK 
KAPALI 


Qift yonlu paralel ileti§imi agin ya da kapatm. Varsayilan gift yonlu 
bir paralel baglanti noktasina (IEEE-1284) ayarhdir. 
Bu ayar yazicinin bilgisayara durum geri okuma iletileri 
gondermesine olanak tanir. (Paralel geli§mi§ i§levini agmakdil 
degi§imini yava§latabilir.) 



EIO X Jetdirect alt meniisu 



EIO (gelismis giri§/giki§) alt menusu yalnizca yazicidaki bir EIO yuvasina bir EIO aygiti (ornegin 
bir HP JetDirect yazici sunucusu) takildiysa goruntulenir. Menudeki ogeler takih olan aksesuar 
urunune gore degi§ir. Yazicida bir HP Jetdirect yazici sunucusu EIO karti varsa, EIO menusunu 
kullanarak temel ag parametrelerini yapilandirabilirsiniz. Bu ve ba§ka parametreler HP Web 
Jetadmin programi veya baska ag yapilandirma araglariyla da (ornegin Telnet kullanarak veya 
yerlesik Web sunucusunda gezinerek) yapilandin labilir. 

EIO alt menusu hakkmda daha fazla bilgi icin EIO Jetdirect kartinin belgelerine bakm. 
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Yerle§ik Jetdirect alt meniisu 



Oge Secenekler 


Degerler 


Aciklama 


TCP/IP ETKiNLESTIR 


ACIK 
KAPALI 


TCP/IP iletisim kuralmi etkinlestirir 
TCP/IP iletisim kuralmi devre disi birakir. 


ANA 

BILGISAYAR 
ADI 




En fazla 32 karakter igeren ve aygiti tanimlamak igin 
kullanilan alfa sayisal dize. Bu ad Jetdirect 
yapilandirma sayfasinda bulunur. Varsayilan ana 
makine adi NPIxxxxxx'tir. Burada xxxxxx dizesi LAN 
donanim (MAC) adresinin son alti basamagidir. 


YA P I LAND I RM 
A YONTEMI 


BOOTP 


Bir BootP sunucusundan otomatik yapilandirma 
yapmak igin BootP (Bootstrap iletisim Kurah) 
kullanm. 




DHCP 


Bir DHCP sunucusundan otomatik yapilandirma 
yapmak igin DHCP (Dinamik Ana Makine 
Yapilandirma iletisim Kurali) kullanm. Bu segilirse 
ve bir DHCP istegi varsa, DHCP istegi 
segeneklerinin ayarlanmasinda DHCP BIRAKMA ve 
DHCP YENiLEME meniileri kullanilabilir. 




OTOMATIK 
IP 


Otomatik yerel baglanti IP adres verme yontemini 
kullanm. 169.254.x.x bigimindeki bir adres otomatik 
olarak atanir. 




ELLE 


TCP/IP parametrelerini yapilandirmak igin ELLE 
AYARLAR menusCinu kullanm. 


DHCP 

SERBEST 

BIRAKMA 




Gegerli DHCP istegi, almmis IP adresi ile birlikte 
birakilir. 


DHCP 

YENILEME 


HAYIR 
(varsayilan) 


Yazici sunucusu DHCP isteginin yenilenmesini 
istemez. 


ELLE 
AYARLAR 


£jV£il 

IP ADRESI 

ALT AG 
MASKESI 


Yazici sunucusu gegerli DHCP isteginin 
yenilenmesini ister. 

Yazicmm benzersiz IP adresi. 
Yazicmm alt ag maskesi. 




SYSLOG 
SUNUCUSU 


Syslog (Sistem gunlugu) iletilerini almak ve giinluge 
kaydetmek igin kullanilan syslog sunucusunun IP 
adresi. 




VARSAYILAN 
AG GECIDi 


Baska aglarla iletisim igin kullanilan ag gegidi veya 
yonlendirici bilgisayarm IP adresi. 




BOSTA 
KALMA 
ZAMAN 
ASIMI 


Saniye olarak, bosta kalan bir TCP yazici veri 
baglantismin kapanmasi igin gegmesi gereken sure 
(varsayilan deger 270 saniyedir). 
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wye 


Segenekler 


Hon orlor 


AfMklainsi 

• • V« 1 r\ 1 d 1 1 1 d 


TCP/IP 


VARS AY I LAN 
IP 


0T0 IP 


Yerel baglanti IP adresi 169.254.x.x ayarlanir. 




ESKI 


Eski Jetdirect urunleriyle uyumlu olan 192.0.0.192 
adresi ayarlanir. 




BIRINCiL 
DNS 




Birincil Etki Alani Ad Sistemi (DNS) Sunucusu'nun 
IP adresini (n.n.n.n) belirtin. 




IKINCiL DNS 




ikincil Etki Alani Ad Sistemi (DNS) Sunucusu'nun IP 
adresini (n.n.n.n) belirtin. 




PROXY 
SUNUCUSU 




Yazicinizdaki yerlesik uygulamalar tarafmdan 
kullanilacak proxy sunucusunu belirtir. Bir proxy 
sunucusu normalde Internet erisimi igin ag 
istemcileri tarafmdan kullanilir. Web sayfalarmi 
onbellege alir ve o istemciler igin belirli duzeyde bir 
Internet guvenligi saglar. 

Bir proxy sunucusu belirtmek igin IP adresini veya 
etki alanmm tarn admi girin. Ad en fazla 64 karakter 
igerebilir. 

Bazi aglarda, proxy sunucusunun adresini almak 
igin Bagimsiz Servis Saglayicmiza (ISP) 
basvurmamz gerekir. 




PROXY 

BAGLANTI 

NOKTASI 




istemci destegi igin proxy sunucusu tarafmdan 
kullanilan baglanti noktasi numarasmi girin. 
Baglanti noktasi numarasi, aginizdaki proxy etkinligi 
igin ayrilan baglanti noktasmi tanimlar ve 0 - 65535 
arasmda bir deger olabilir. 


IPX/SPX 


ETKINLESTIR 


AC IK 
KAPALI 


IPX/SPX iletisim kuralmi etkinlestirir. 
IPX/SPX iletisim kuralmi devre disi birakir. 




CERCEVE 
TURU 


0T0 

EN_8023 
EN_II 
EN_8022 
EN_SNAP 


Agmiz igin gergeve turu ayarmi belirler. 

oto (varsayilan) gergeve turunu otomatik olarak ilk 

algilanan ture ayarlar ve bununla smirlar. 

Ethernet aglari igin yapilan gergeve turu segimleri. 


APPLETALK 


ETKINLESTIR 


ACIK 
KAPALI 


AppleTalk ileti§im kuralmi etkinlestirir ve devre disi 
birakir. 


DLC/LLC 


ETKINLESTIR 




DLC/LLC iletisim kuralmi etkinlestirir ve devre disi 
birakir. 


GUVENLI WEB 


HTTPS 
GEREKLI 

t Tmm n c 

tSTEGE 
BAGLI 




Guvenli, sifrelenmis iletisimler igin yalnizca HTTPS 
erisimi kabul edilir. Yazici sunucusu guvenli bir site 
olarak goruniir. 

n I I r VGycl n 1 1 ro KUManiiaraK yapilan Gri§im KauUi 
edilir. 
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Oge 



Secenekler Degerler Aciklama 



TAN I LAMA GERI DONGU EVET 

TESTI HAYIR 



DiKKAT Bu test TCP/IP yapilandirmanizi siler. 
evet dongCi testi baslatilacak. 
hayir dongu testi baslatilmayacak. 



PING TESTI HEDEF IP 



Uzaktaki ana makinenin IP adresini belirtin. Gegerli 
bir IP adresi girilmelidir. 



paket Uzaktaki ana makineye gonderilecek her paketin 

boyutu boyutunu bayt olarak belirtin. En az 64 (varsayilan), 

en fazla 2048 olabilir. 

zaman Uzak makineden yanit gelmesi igin beklenecek 

asimi sureyi saniye olarak belirtin. Varsayilan deger 1'dir, 

en fazla 100 olabilir. 



SAY I 



Bu test igin gonderilecek ping test paketlerinin 
sayismi belirtin. 1 - 100 arasmda bir deger segin. 
Testin surekli olarak gahsmasini istiyorsaniz, 0 
(sifir)'i segin. 



yazdirma Ping testi surekli galismaya ayarlanmamissa, 
sonuclari isterseniz test sonuglarmi yazdirabilirsiniz. evet 

segenegi sonuglari yazdirir, hayir segenegi bu 

islemi atlar. 

yurut Ping testinin baslatihp baslatilmayacagim segin. 

evet segenegi islemi baslatir, hayir segenegi 
islemi atlar. 



PING 

SONUCLARI 



gonderilen En son test baslatildiktan veya tamamlandiktan 
paket sonra uzaktaki ana makineye gonderilen paketlerin 

sayismi (0 - 65535) belirtir. 



alinan En son test baslatildiktan veya tamamlandiktan 

paket sonra uzaktaki ana makineden alinan paketlerin 

sayismi (0 - 65535) goruntuler. 

kayip En son test baslatildiktan veya tamamlandiktan 

yuzdesi sonra gonderilen ve uzaktaki ana makineden yaniti 

gelmeyen ping testi paketlerinin yuzdesini 

goruntuler. 

rtt min Paket aktarimi ve yaniti igin algilanan minimum 
dolasim siiresini (RTT) (0 - 4096 mili saniye) 
goruntuler. 

rtt maks Paket aktarimi ve yaniti igin algilanan maksimum 
RTT'yi (0 - 4096 mili saniye) goruntuler. 

rtt Paket aktarimi ve yaniti igin algilanan ortalama 

ortalama RTT'yi (0 - 4096 mili saniye) goruntuler. 

suren ping Bir ping testinin devam etmekte olup olmadigim 
gorunutCiler. evet segenegi bir testin devam 
etmekte oldugunu belirtir, hayir segenegi bir testin 
tamamlanmis oldugunu veya boyle bir testin 
yapilmadigim belirtir. 



yenile Gegerli sonuglari kullanarak ping testinin verilerini 

guncellestirir. 
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Oge Secenekler Degerler Aciklama 



GUVENLIK 
SIFIRLA 


HAYIR HAYIR 
EVET EVET 


Yazici sunucusundaki gegerli guvenlik ayarlannin 
kaydedilecegini veya fabrika degerlerine 
sifirlanacagim belirtir. 

hayir (varsayilan) Gegerli guvenlik ayarlan 
korunur. 

evet Guvenlik ayarlan fabrika degerlerine 
dondurulur. 


BAGLANTI 
HI Z I 


OTO 


Yazici sunucusu agin baglanti hizma ve iletisim 

mnrli ma iix/pcak QPkilrlp kpnrli kpnrlini ntnmatik 
1 1 iuuui id uy ciuciix dciMiuc r\ci hji r\ci iuii 11 vjiui i idiirx 

olarak yapilandinr. Bunu yapamazsa, iootx half 
ayarlanir. 




10T YARIM 


10Mbps, yarim dupleks islemi. 




10T TAM 


10Mbps, tarn dupleks islemi. 




100TX YARIM 


100Mbps, yarim dupleks islemi. 




100TX TAM 


100Mbps, tarn dupleks islemi. 



Sifirlama alt meniisii 



Not Bu menuyu dikkatli bir §ekilde kullanin. Bu ogeleri segtiginiz zaman ara bellege alinmi§ sayfa 

verilerini veya yazici yapilandirma ayarlanni kaybedebilirsiniz. Urunu yalnizca a§agidaki 
durumlarda sifirlaym: 

• Yazicinin varsayilan ayarlanni geri yuklemek istediginizde. 

• Urun ve bilgisayar arasmdaki iletisim kesilmisse. 

• Bir baglanti noktasmda sorun varsa. 

Sifirlama alt menusundeki ogeler yazicidaki turn bellegi silerken, sifirla komutu yalnizca 
gegerli i§i siler. 
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Tanilama menusu 



Yoneticiler bu menuyu kullanarak sikisma ve yazdirma kalitesi ile ilgili sorunlan gozebilirler. 



Oge 


Degerler 


Agiklama 


OLAY 

GUNLUGUNU 
YAZDIR 




Hata gunlugunde bulunan en son 50 kaydin yerellestirilmis 
LIFO (son giren, ilk gikan) listesini uretir. Yazdinlan olay 
gunlugunde hata numarasi, sayfa sayisi, hata kodu ve 
agiklama veya kisilik bzellikleri belirtilir. 


OLAY 

GUNLUGUNU 
GOSTER 




Kullaniciya yazicmm kontrol panelinden olay gunlugunun 
igerigini gozden gegirme olanagi tanir ve en son 50 olayi 
gosterir. Olay gunlugu igerigini gormek igin A ve ▼ 
dugmelerini kullanm. 


KAGIT yolu 

TESTI 


TEST SAYFASI 
YAZDIR 


Yazicmm kagit kullanim ozelligini smamak igin yararli 
olabilecek bir test sayfasi yazdinr. 




KAYNAK= 
TEPSI 2 


Test sirasmda kagidin turn tepsilerden veya belirli bir tepsiden 
almacagini belirtir. 




HEDEF= 

STAND ART CIKTI 


Hangi kagit yollannin test edildigini belirtir. 




DUPLEKS= 
KAPALI 


Teste dupleksleyicinin de dahil edilip edilmedigini belirtir. 




KOPYA SAYISI=1 


Test sirasmda belirtilen kaynaktan kag sayfa kagit 
gonderilecegini belirtir. 




ALG I LAY I C I LAR= 
KAPALI 


Kagit, kagit yolu iginde ilerlerken algilayici ile ilgili bilgilerin 
goruntulenip goruntiilenmeyecegini veya kagit yolu testi 
sirasmda sadece aygit durumunun goruntulenecegini belirtir. 



Servis menusu 



Servis menusu devre di§i. Menunun agilmasi igin bir servis teknisyeninin bir PIN numarasi 
yazmasi gerekir. 
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Yazici bellegi ve geni§letme 



Genel Baki§ 

Bu ek asagidakileri icerir: 

• Bellek gereksinimlerini belirleme 

• Bellek ve yazi tipi ekleme 

• Takilan bellegi denetleme 

• Kaynaklarda (kalici kaynaklarda) tasarruf 

• EIO kartlan/toplu saklama aygiti takma 



Yazicida, cesitli ozellikleri yukseltmek icin iki adet gift veri hizh (DDR) bellek DIMM yuvasi vardir. 

• Yaziciya daha fazla bellek eklemek igin, en fazla 512 MB'ye kadar, 16, 32, 64, 128 ve 
256 MB'lik DDR bellek DIMM'leri kullanilabilir. 

• Flash bellek kartlanni arttirmak icin 16, 32 ve 64 MB'lik kartlar kullanilabilir. Standart yazici 
belleginin aksine, flash bellek kartlan yazicidaki yuklu segenekleri, yazici kapali olsa dahi 
surekli olarak saklamak icin kullanilabilir. Yazici Tur 1 ve Tur 2 flash bellegini destekler. 

• Flash bellegine dayali aksesuar fontlari, makrolar ve desenler eklemek icin uygun DDR 
DIMM'ini kullanin. 

• Flash bellegine dayali baska yazici dilleri ve yazici segenekleri eklemek igin uygun DDR 
DIMM'ini kullanin. 



Not Onceki HP LaserJet yazicilarmda kullanilan tek satir ici bellek modulleri (SIMM'ler) bu yaziciyla 

uyumlu degildir. 

Sikga karma§ik grafikler veya PS belgeler yazdiriyor, istege bagh dupleks yazdirma aksesuarmi 
kullaniyor, yaziciya yuklenmis gok sayida yazi tipi kullaniyor veya buyuk boyutlu (A3, B4 veya 
11 x 17) kagitlara yazdirma yapiyorsaniz yaziciya ek bellek takmayi dusunebilirsiniz. 

Yazicmin, yazici yeteneklerinin arttmlmasi igin iki EIO yuvasi vardir: 

• Ag kartlan igin bir veya daha gok. 

• Sabit disk gibi bir toplu saklama aygiti. 

Siparis ile ilgili bilgiler igin, HP destegi belgesine bakm veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 
sitesini ziyaret edin. 
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Bellek gereksinimlerini belirleme 



Gerek duyacagmiz bellek miktan yazdirdiginiz beige tipine baglidir. Yazdirma motorunuz cogu 
metin ve grafikleri ek bellege gerek duymadan 1,200 dpi FastRes gozunurlugu ile yazdirabilir. 

Asagidaki durumlarda yaziciniza bellek ekleyin: 

• sikca karmasik grafikler yazdinyorsaniz. 

• cok sayida gecici olarak yaziciya yuklenen yazi tipi kullaniyorsaniz. 

• karmasik belgeler yazdinyorsaniz. 

• cifttarafli belgeler yazdinyorsaniz. 

• gelismis fonksiyonlar kullaniyorsaniz. 

• PostScript belgeleri yazdinyorsaniz. 

Bellek ve yazi tipi ekleme 

DDR bellek DIMM'leri ekleme 

Ek bellek takmak icin asagidaki yontemi izleyin. ilk olarak, daha fazla bellek eklemeden once 
yazicida yuklu bellegin buyuklugunu ogrenmek icin bir yapilandirma sayfasi yazdinn (bkz: 
Yapilandirma sayfasi yazdirmak icin). Tabloda her DIMM yuvasi icin takilabilecek en buyuk 
bellek miktan gosterilmektedir. 

Not HP LaserJet 9040/9050 temel modelde, 512 MB bellek elde etmek icin yazici ile birlikte gelen 

64 MB bellegi cikartip yerine 256 MB bellek takmalismiz. 

On the HP LaserJet 9040n/9050n ve HP LaserJet 9040dn/9050dn modelde, 512 MB bellek elde 
etmek icin yazici ile birlikte gelen 128 MB bellegi gikartip yerine 256 MB bellek takmalismiz. 



Yapilandirma 


Formatlayici 


Tanim 


sayfasindaki yuva etiketi 


kartindaki yuva etiketi 




Yuva 1 


J1 


Modele bagli olarak 64 MB veya 128 MB 


Yuva 2 


J2 


Bo§ 


Toplam 




Modele bagli olarak 64 MB veya 128 MB 



DiKKAT Statik elektrik DIMM'lere zarar verebilir. DIMM'leri takarken antistatik bileklik kullanm veya 6nce 

DIMM'm antistatik ambalajma dokunup ardindan yazicinm giplak metaline dokunun. 

Yapilandirma sayfasi yazdirma 

1 ^ i§aretine basin. 

2 Bilgi ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanm ve dugmesine basin. 

3 Yapilandirma Yazdir ogesine gegmek icin A veya ▼ dugmesini kullanm ve 
dugmesine basin. 
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Bellek takmak igin 

1 Daha onceden yapmadiysaniz, daha fazla bellek eklemeden 6nce yaziciya ne kadar bellek 
yuklendigini anlamak icin bir yapilandirma sayfasi yazdinn. (Yazici bo§ durumdayken sayisal 
tu§ takiminda 22 girin.) 

2 Yaziciyi kapatin. Gug kablosunu ve diger kablolan yazicidan ayinn. 




3 Yazicmin arkasmdaki iki siki§tinci vidayi gev§etin. 




Formatlayicmin kenarlan keskindir. 

4 Vidalan tutup formatlayici karti yazicidan cekin. Duz, iletken olmayan bir yuzeye yerle§tirin. 
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5 DIMM'i antistatik paketinden gikann. DIMM'i ba§ parmaklar arka kenarma diger parmaklar 
yan kenarlarina gelecek §ekilde tutun. DIMM uzerindeki gentikleri DIMM yuvasiyla hizalaym. 
(DIMM yuvasinin her iki ucundaki kilitleme mandallarinin acik veya di§ari bakiyor olmasina 
dikkat edin.) 

DIMM yuvalarina en fazla ne kadar bellek takilabilecegi ogrenmek icin bkz: Bellek ve yazi tipi 
ekleme. 




6 DIMM'i duz olarak yuvanin igine dogru itin (saglam bir §ekilde itin). DIMM'in her iki 

tarafindaki kilitlerin igeri dogru yerine oturduguna dikkat edin. (DIMM'i gikarmak igin kilitler 
agilmalidir.) 




7 Formatlayiciyi yeniden yazicinm igine kaydirip iki vidayi siki§tirm. 




8 Gug kablosunu ve turn diger kablolari takin. Yaziciyi agin. 
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Flash bellek karti takma 



Yaziciya dijital fotograf makineleri igin tasarlanmis flash bellek kartlanni takmaym. Yazici 
dogrudan bir flash bellek kartmdan fotograf yazdirmayi desteklemez. Fotograf makinesi turunde 
bir flash bellek karti takarsaniz, kontrol paneli ekraninda flash bellek kartini yeniden formatlamak 
isteyip istemediginizi soran bir ileti goruntulenir. Karti yeniden formatlamayi secerseniz, karttaki 
turn veriler kaybolur. 

1 Yaziciyi kapatin ve elektrik kablosu ile turn arabirim kablolarini gikartm. 




2 Yazicmin arkasmdaki iki sikistmci vidayi gevsetin. 




Formatlayicmin kenarlari keskindir. 

3 Vidalari tutup formatlayici karti yazicidan cekin. Duz, iletken olmayan bir yuzeye yerlestirin. 
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4 Kompakt flash karti ozel paketinden cikartm. Flash karti bas parmaklar arka kenarma diger 
parmaklar yan kenarlarina gelecek sekilde tutun. Flash karttaki gentikleri kart yuvasi ile ayni 
hizaya getirin. 




5 Karti yuvaya yerlestirin. 




DiKKAT Flash karti yerlestirirken dumduz tutun, egik tutmayin. 



Not "Firmware Slot" (Urun Yazihmi Yuvasi) ifadesiyle isaretlenmis ilk flash bellek yuvasi yalnizca urun 

bilgileri igindir. Diger amaglar igin 2. ve 3. yuvalar kullanilmalidir. 

6 Formatlayiciyi yeniden yazicinm igine kaydirip iki vidayi sikistirin. 




7 Gug kablosunu ve turn diger kablolari takin. Yaziciyi agin. 
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Takilan bellegi denetleme 



Bellegin dogru bir sekilde takihp takilmadigini gozden gecirmek icin asagidaki islemleri 
uygulaym: 

1 Yazici agildiginda yazici kontrol panelinde hazir ifadesinin goruntulenip 
goruntulenmedigine bakin. Hata iletisi gorunurse, DIMM yanhs takilmis olabilir. 

2 Sayisal tus takimmda 22 sayisini tuslayin. Yapilandirma sayfasi yazdinhr. 

3 Yapilandirma sayfasinin bellek bolumune bakin ve DIMM takilmadan once basilan 
yapilandirma sayfasi ile karsilastirin. Bellek miktari artmis gorunmuyorsa, asagidaki 
durumlardan biri gerceklesmis olabilir: 

• Bellek dogru takilmamis olabilir. Takma i§lemini yineleyin. 

• Bellek bozuk olabilir. Yeni bir DIMM takmayi denetin veya DIMM'i farkh bir yuvaya takmayi 
deneyin. 

Not Bir yazici dili (kisilik) yuklediyseniz yapilandirma sayfasindaki Yuklu Kisilikler ve Segenekler 

kisimlarina bakin. Bu alanda yeni yazici dili gorunmelidir. 



Kaynaklarda (kahci kaynaklarda) tasarruf 

Yaziciya yuklediginiz yardimci programlar veya yazdirma isleri bazen kaynaklar (ornegin yazi 
tipleri, makrolar veya desenler) icerir. Yazicinm ig i§leyi§inde kahci olarak i§aretlenen kaynaklar 
yazici kapatilana kadar yazicinm belleginde kalir. 

Yuklu kaynaklari saklamak icin yerlesik veya istege bagh bir sabit diskiniz ya da flash bellek 
kartmiz yoksa, normalden fazla sayida yazi tipi yuklerken ya da yazici paylasilan bir ortamda 
oldugunda her bir dil igin ayrilan bellek miktarmi degistirmek isteyebilirsiniz. 

Kaynak tasarruf u icin ayrilabilecek en dusuk bellek miktari PCL ve PS icin ayri ayri 400 KB'dir. 
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ElO kartlan/toplu saklama aygiti takma 



Hewlett-Packard yaziciniz ve aksesuarlannizla kullanabileceginiz yeni yazihm araclari 
gelistirmektedir. Bu araclari Internet'ten ucretsiz olarak elde edebilirsiniz. (HP destegi belgesine 
bakm veya www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 sitesini ziyaret edin.) 



Bir ElO karti veya toplu saklama aygiti takmak icin asagidaki yontemi izleyin: 

1 ElO kartlari veya toplu saklama aygiti takmadan once yaziciyi kapatin ve guc kablosunu 
cekin. 

2 ElO kartlari veya sabit disk gibi istege bagh toplu saklama aygitlarinin konumu igin grafikten 
yararlanin. 




3 Bir toplu saklama aygitindaki yazi tiplerini yonetmek icin Web Jetadmin Aygit Saklama 
Yoneticisi'ni kullanin, Macintosh sistemde ise LaserJet Utility'yi (Hizmet Programi) kullanm. 

4 Yeni bir aygit taktiktan sonra, asagidaki adimlari izleyerek bir yapilandirma sayfasi yazdirm. 

Yapilandirma sayfasi yazdirmak icin 

1 i§aretine basin. 

2 Bilgi ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin ve v dugmesine basin. 

3 Yapilandirma Yazdir ogesine gegmek igin A veya ▼ dugmesini kullanin ve v 
dugmesine basin. 
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D 



Mevzuat bilgileri 



Qevresel urun yonetimi programi 
Qevreyi koruma 

Hewlett-Packard Company, kaliteli urunleri cevre acisindan saglikh bir bicimde uretme ilkesine 
baglidir. Bu urun cevreye olumsuz etkisi en az olacak sekilde uygun ozelliklerle tasarlanmistir. 

Ozon gazi uretimi 

Bu urun fark edilebilir miktarda bir ozon gazi (03) uretmez. 

Guq tuketimi 

Uyku modunda iken elektrik kullanimi onemli olgude azalir, boylece urunun yuksek 
performansma higbir olumsuz etki olmadan dogal kaynaklardan ve paradan tasarruf saglanir. Bu 
urun, enerjiyi etkili bigimde kullanan ofis urunleri gelistirilmesini tesvik eden gonullu bir program 
olan ENERGY STAR® (Surum 3.0) tarafindan onaylanmistir. 



ENERGY STAR®, ABD'de tescilli bir markadir. Hewlett-Packard Company bir ENERGY STAR 
Ortagi olarak, bu urunun enerji tasarrufu konusunda ENERGY STAR Yonergelerine uygun 
oldugunu onaylar. Daha fazla bilgi icin bkz: www. e n e rq y sta r.q o v . 

Toner tuketimi 

Taslak modu, yazici kartusunun omrunun uzatabilecek bir ozellik olarak, daha az toner 
kullanmaktadir. 

Kagit kullanimi 

Bu urunun istege bagh otomatik dupleksleme ozelligi ve Qoklu yazdirma (her sayfaya birden 
fazla sayfa yazdirma) islevi kagit kullanimmi ve bunun sonucu olarak dogal kaynaklara iliskin 
talebi azaltabilir. 
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Plastik malzemeler 



25 gramdan agir plastik pargalarda, uluslararasi standartlara uygun olan ve urun omrunun 
sonunda plastik maddelerin geri donusturulmesi amaciyla tanimlanmasina yardimci olan 
damgalar bulunmaktadir. 

HP LaserJet yazdirma sarf malzemeleri 

Pek cok ulkede/bolgede bu urunun yazici kartuslari HP Yazdirma Sarf Malzemeleri iade ve Geri 
Donusum Programi yoluyla HP'ye iade edilebilmektedir. Kullanimi kolay ve ucretsiz olan iade 
programi 30'dan fazla ulkede/bolgede kullanilabilir. Birden cok dilde hazirlanmis program bilgileri 
ve yonergeler her yeni HP LaserJet yazici kartusuna ve sarf malzemesi paketine eklenmistir. 

HP yazdirma malzemeleri iade ve geri donusum programi ile 
ilgili bilgiler 

1992'den bu yana, HP LaserJet malzemelerinin satildigi dunya pazarinm % 86'sinda 
HP LaserJet sarf malzemeleri iade ve geri donusumu ucretsiz olarak yapilmaktadir. Cogu 
HP LaserJet yazici kartusu kutusundaki kullanim kilavuzun icinde posta ucreti odenmis ve 
uzerine adres yazilmis etiketler bulunur. Etiket ve bos kutu asagidaki Web sitesinden de 
edinilebilir: www.hp.com/recycle . 

2002 yihnda turn dunyada 10 milyondan fazla HP LaserJet yazici kartusu HP Planet Partners 
sarf malzemeleri geri donusum programi yoluyla geri donusum icin toplanmistir. Bu rekor rakam 
yaklasik 13 milyon kilo yazici kartusu malzemesinin cope gitmedigini gostermektedir. HP, dunya 
gapmda, yazici kartuslarinin temelde plastik ve metal iceren ve agirhk olarak yaklasik % 80'i 
civannda olan bir kisminin geri donusQmunu saglamistir. Plastik ve metal pargalar; HP urunleri, 
plastik tepsiler ve makaralar gibi yeni urunlerin yapimmda kullanihr. Kalan kisimlar ise gevreye 
zarar vermeyecek bir sekilde imha edilir. 

ABD'de iadeler 

Kullanilmis kartuslarin ve malzemelerin gevreye zarar vermemesi konusunda daha sorumlu 
davramlmasi agisindan, HP iadelerin toplu sekilde yapilmasim tesvik eder. Yapacaginiz §ey iki 
veya daha fazla kartusu bir arada paketleyerek, ambalaj icinde bulunan ve posta ucreti onceden 
odenmis, uzerinde adres yazih olan UPS etiketini kullanmaktir. Daha fazla bilgi icin ABD'de 800- 
340-2445 numarali telefonu araym veya su adresteki HP Web sitesini ziyaret edin: 
www.hp.com/recycle . 

ABD disindaki ulkelerde iadeler 

A.B.D di§indaki ulkelerde bulunan mu§teriler bulunduklari yerdeki HP Sati§ ve Servis Burosu'na 
ba§vurarak veya www.hp.com/recycle Web sitesini ziyaret ederek HP iade ve Geri Donusum 
programi ile ilgili ayrintih bilgi alabilirler. 

Kagit 

Yazicida, HP LaserJet Printer Family Media Specifications Guide (HP LaserJet Yazici Ailesi 
Ortam Ozellikleri Kilavuzu) iginde belirtilen yonergelere uyan geri donusturulmus kagitlardan 
kullanilabilir. Sipari§le ilgili bilgi icin www.hp.com/support/lj9050 Ij9040 adresini ziyaret edin. 
EN12281 :2002'ye gore, bu yazicida geri donusturulmus kagit kullanilabilir. 
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Malzeme ile ilgili kisitlamalar 



Bu HP urunu fazladan civa icermez. 

Bu HP urununun formatlayici kartinda bir adet lityum pil vardir ve bittigi zaman dikkatli bir sekilde 
cikarilmasi gerekir. 

Geri donusQm konusunda bilgi icin www.hp.com/recycle adresini ziyaret edebilir veya 
bulundugunuz yerdeki yetkililere ya da Electronics Industries Alliance kurulusuna 
basvurabilirsiniz: www.eiae.org . 



Batterij niet 
weggooien, 
maar inleveren 
als KCA. 




Malzeme guvenligi veri sayfasi 

Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi (MSDS) www.hp.com/qo/msds veya 

www.hp.com/hpinfo/community/environment/productinfo/safety adresindeki HP Web sitesinden 
edinilebilir. 

Daha fazla bilgi icin 

Cevre ile ilgili su konularda bilgi edinmek icin: 

• Bu urun ve daha pek cok HP urunu igin urun cevresel profil sayfasi 

• HP'nin gevre korum konusundaki ilkeleri 

• HP'nin cevre yonetim sistemi 

• HP'nin kullamm omru biten urunleri iade ve geri donusum programi 

• MSDS 

Su adresleri ziyaret edin: www.hp.com/qo/environment veya 
www.hp.com/hpinfo/community/environment/ . 
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EYardim Goruntuleyicisi'nde 
eri§ilebilirlik kisayol tu§larini 
kullanma 



Asagidaki konular, bu kullanici kilavuzunda nasil ilerleyeceginizi aciklamaktadir. 

• Gezinti ve Konu Bolmeleri arasmda gecis yapmak igin F6 tusunu kullanma 

• Yardim Goruntuleyicisi igin kisayol tuslan 

• igindekiler sekmesi igin kisayol tuslan 

• Dizin sekmesi igin kisayol tuslan 

• Ara sekmesi icin kisayol tuslan 

• Sik Kullanilanlar sekmesi igin kisayol tuslan 

Notlar 

• Klavye yoluyla erisilebilecek kisayol menu komutlan da vardir. 

• Kisayol tuslan ikincil ve agilan pencerelerde de galisir. 

• Gezinti bolmesinde bir kisayol tusunu kullandigmizda, odak Konu bolmesinden kalkar. Konu 
bolmesine geri donmek igin F6'ya basin. 

• Son yaptigmiz arama isleminde kullanmi§saniz, Ara sekmesindeki Benzer sozcukleri 
eslestir onay kutusu segili olur. 

Gezinti ve Konu Bolmeleri arasmda gecis yapmak icin F6 tusunu 
kullanma 

Klavyedeki F6 tusuna basarak Gezinti ve Konu bolmesi arasmda hizla gegis yapabilirsiniz. 
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Yardim Goruntuleyicisi igin kisayol tuslari 



Yardim Goruntuleyicisi'ni kapatmak igin. 

Yardim Goruntuleyicisi ile agik durumdaki diger pencereler 

arasmda gegis yapmak igin. 

Segenekler menusunu goruntulemek igin. 

Microsoft Internet Explorer ayarlarmi degistirmek igin. Internet 

Secenekleri iletisim kutusunda erisilebilirlilik ayarlari bulunur. 

Bu ayarlari degistirmek igin Genel sekmesini tiklatm, ardindan 

Erisilebilirlik i tiklatm. 

Gezinti bolmesini gizlemek veya gostermek igin. 
Bir konuyu yazdirmak igin. 



Bir onceki konuya donmek igin. 

Bir sonraki konuya (daha once onu goruntulemisseniz) 
gegmek igin. 

Arama vurgulamasini etkinlestirmek veya devre disi birakmak 
igin 

Konu bolmesinde goruntulenen konuyu yenilemek igin (bu 
ozellik bir Web sayfasma baglandigmizda isinize yarar). 
Giris sayfasma donmek igin (yardim yazarlari bir sistem 
yardimi ile ilgili olarak bir giris sayfasi belirtebilirler). 
Goruntuleyicinin bir sayfayi agmasini engellemek igin (bu 
ozellik bir Web sayfasma baglandigmizda bir sayfasmm 
yuklenmesini istemediginiz durumlarda da isinize yarar). 
Web sayfasmda onceden belirlenmis bir konuya atlamak igin. 
Derlenmis yardim (.chm) dosyasi olusturan yardim yazarlari 
Segenekler menusunde onemli konulara veya Web 
sayfalarma iliskin iki baglanti ekleyebilir. Bir Atla komutunu 
segtiginizde o konulardan veya Web sayfalarmdan birine 
gidersiniz. 

Gezinti bolmesi ile Konu bolmesi arasmda gegis yapmak igin. 
Bir konu iginde kaydirma yapmak igin. 

Bir konu igindeki turn baglantilar arasmda veya bir Gezinti 
bolmesi sekmesinde bulunan turn segenekler arasmda 
kaydirma yapmak igin. 



ALT+F4 
Alt+Sekme 

Alt+O 

Alt+O tuslanna ve ardindan I tusuna 
basin. 



Alt+O tuslanna ve ardindan T tusuna 
basin. 

Alt+O tuslanna ve ardindan P tusuna 

basin. Veya konunun iginde sag tiklattiktan 

sonra Yazdir'a basin. 

Alt+Sol Ok veya Alt+O tuslanna basin, 

ardindan B tusuna basin. 

Alt+Sag Ok veya Alt+O tuslanna basma, 

ardindan F tusuna basin. 

Alt+O tuslanna ve ardindan O tusuna 

basin. 

F5 tusuna veya Alt+O tuslanna basin, 

ardindan R tusuna basin. 

Alt+O tuslanna ve ardindan H tusuna 

basin. 

Alt+O tuslanna ve ardindan S tusuna 
basin. 

Alt+O tuslanna ve ardindan 1 veya 2 
tusuna basin. 



F6 

YuKARi Ok ve A§AGi Ok tuslanna veya 
Page Up ve Page Down tuslanna basin. 

Sekme 



jgindekiler sekmesi igin kisayol tuslan 



icindekiler sekmesini goruntulemek igin. 

Bir kitabi veya klasorCi agmak veya kapatmak igin. 

Bir konuyu segmek igin. 

Segili konuyu goruntulemek igin. 



Alt+C 

ARTi i§ARETi (+) ve Eksi i§ARETi (-) veya 
Sol Ok ve Sag Ok 
YuKARi Ok ve A§AGi Ok 
Enter 
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Dizin sekmesi igin kisayol tuslari 



Dizin sekmesini goruntulemek igin. 

Aramak uzere bir anahtar sozcuk yazmak igin. 

Listeden bir anahtar sozcuk segmek igin. 
ilgili konuyu goruntulemek igin. 



Alt+N 

Alt+W tuslarma basin ve ardindan 
sbzcugu yazm. 

YuKARi Ok ve AsagI Ok 
Alt+D 



Ara sekmesi igin kisayol tuslari 



Ara sekmesini goruntulemek igin. 

Aramak Cizere bir anahtar sozcuk yazmak igin. 

Bir arama islemini baslatmak igin. 
Sonug listesinden bir konuyu segmek igin. 



Segili konuyu goruntulemek igin. 
Asagidaki segenekler ancak tarn metin aramasi etkinlestirilmisse kullanilabilir. 

Eski bir aramanin sonug listesinde bir anahtar sbzcugu aramak Alt+U 
igin. 

Anahtar sozcCige benzeyen sozcukleri aramak igin. Ornegin, Alt+M 
anahtar sozcuk "kos" ise; "kosmak" ve "kosular" gibi sozcukler 
aranir. 

Yalnizca konu basliklarinda arama yapmak igin. Alt+R 



Alt+S 

Alt+W tuslarma basin ve ardindan 

sbzcugu yazm. 

Alt+L 

Alt+T tuslarma basin, ardindan YuKARi 
Ok ve A§AGi Ok tuslarma basin. 
Alt+D 



Sik Kullanilanlar sekmesi igin kisayol tuslari 



Sik Kullanilanlar sekmesini goruntulemek igin. Alt+I 

Goruntulenmekte olan konuyu Sik Kullanilanlar listesine Alt+A 
eklemek igin. 

Sik Kullanilanlar listesinden bir konuyu segmek igin. Alt+P tuslarma basin, ardindan YuKARi 

Ok ve A§AGi Ok tuslarma basin. 

Segili konuyu goruntulemek igin. Alt+D 

Segili konuyu listeden kaldirmak igin. Alt+R 
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FHTML Yardim Goruntuleyicisi'ni 
kullanma 



Asagidaki konular, bu kilavuzu kullanma ve kilavuzda gezinti konusunda bilgi verir. Daha fazla 
bilgi igin asagidaki konulardan birini tiklatin: 

• Yardim bolumunden daha iyi yararlanma 

• Bir yardim konusunu bulma 

• Sik kullanilan yardim konularinin listesini olusturma 

• Bir yardim konusunu kopyalama 

• Goruntulenmekte olan yardim konusunu yazdirma 

• Arag gubugu dugmelerini kullanarak konulari bulma 

• Kisayol menu komutlarini kullanma 

Yardim bolumunden daha iyi yararlanma 

Burada, HTML Yardim Goruntuleyicisi kullanihrken daha fazla bilginin nasil bulunacagina iliskin 
ipuglari verilmektedir: 

• Baska bir konuya, bir Web sayfasina, diger konulari igeren bir listeye veya bir programa 
baglanmak igin renkli, alti gizili sozcukleri tiklatin. 

• ilgili bilgileri iceren konulari goruntulemek igin konularin sonunda bulunan "ilgili Konular" 
ifadesini tiklatin, ardindan istediginiz konunun basligmi tiklatin. 

• Bir konu iginde bulunan bir sozcugun veya ifadenin dizinde bulunup bulunmadigini anlamak 
icin sozcQgQ segin ve F1 tusuna basin. 

• Konu bolmesinde Web'den igerik goruntulQyorsaniz, bir Web sayfasmm yuklenmesini 
durdurmak veya yenilemek igin arag gubugundan Dur veya Yenile'yi tiklatabilirsiniz. 

• Belirli bir Yardim konusunu gok sik kullaniyorsaniz, o konuyu sik kullanilan listenize 
ekleyebilirsiniz. 

• Kisayol menu komutlari igin icindekiler sekmesini veya Konu bblmesini sag tiklatin. 

Bir yardim konusunu bulma 

Gezinti bolmesinde, asagidaki sekmelerden birini tiklatin: 

• igindekiler tablosuna goz atmak igin icindekiler sekmesini tiklatin. igindekiler tablosu onemli 
konulari igeren genisletilebilir bir listedir. 

• Dizin girislerini igeren bir listeyi goruntulemek igin Dizin sekmesini tiklatin, sonra bir sbzcuk 
yazm veya listede kaydirma yapm. Konular genellikle birden fazla giris altinda dizin halinde 
sunulmustur. 

• Bir Yardim dosyasmda bir sozcugun veya ifadenin gegtigi yerleri tek tek bulmak igin Ara 
sekmesini tiklatin ve sozcugu yazm. 

Not ilgili konuyu goruntulemek igin igindekiler girisini, dizin girisini veya aramasonuglari girisini tiklatin. 
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Sik kullanilan yardim konularmin listesini olusturma 



1 Sik kullanilan konular listesine eklemek istediginiz Yardim konusunu bulun. 

2 Sik Kullanilanlar sekmesini tiklatm, ardindan Ekle'yi tiklatm. 

Notlar 

• Bir sik kullanilan konuya geri donmek igin Sik Kullanilanlar sekmesini tiklatm, konuyu segin 
ve Goster'i tiklatm. 

• Bir konuyu yeniden adlandirmak istiyorsaniz, konuyu segin ve Gegerli konu kutusuna yeni 
adi yazm. 

• Bir sik kullanilan konuyu kaldirmak igin konuyu segin ve Kaldir'i tiklatm. 

Bir yardim konusunu kopyalama 



1 Konu bolmesinde, kopyalamak istediginiz konuyu sag tiklatm, ardindan Tumunu Sec'i 
tiklatm. 

2 Tekrar sag tiklatm, sonra Kopyala'yi tiklatm. Boylece konu Pano'ya kopyalanmis olur. 

3 Konuyu igine kopyalamak istediginiz belgeyi agin. 

4 imleci bilgilerin gorunmesini istediginiz yere getirin. 

5 Duzen menusunden Yapistir'i tiklatm. 

Not Bir konunun yalnizca bir bolumunu kopyalamak istiyorsaniz, kopyalamak istediginiz metni segin 

ve sag tiklatm, ardindan Kopyala'yi tiklatm. 

Goruntulenmekte olan yardim konusunu yazdirma 



Bir konuyu sag tiklatm, sonra Yazdir'i tiklatm. 

Not igindekiler sekmesinden yazdirirsaniz (girisi sag tiklatip ardindan Yazdir'i tiklatarak), yalnizca 

goruntulenmekte olan konuyu veya o konuyu ve turn alt konulari yazdirma segeneklerini 
gorursunuz. 



Arac cubugu dugmelerini kullanarak konulari bulma 



Yardim Goruntuleyicisi arag gubugunda bes adet gezinti dugmesi vardir. Bu dugmeleri tiklatarak 
yardim konularmi bulabilirsiniz: 

• Geri, baktigmiz en son konuyu goruntuler. 

• ileri daha once goruntulemis oldugunuz konular iginden bir sonraki konuyu goruntuler. 

• Sonraki, igindekiler tablosunda listelenen bir sonraki konuyu goruntuler. 

• Onceki, igindekiler tablosunda listelenen bir onceki konuyu goruntuler. 

• Giri§, goruntulemekte oldugunuz yardim dosyasmm Giris sayfasi konusunu goruntuler. 

• Yenile, Konu bolmesinde goruntulenmekte olan Web igerigini guncellestirir. 

• Dur, dosya bilgilerinin yuklenmesini durdur. Bir Web sayfasmm yuklenmesini durdurmak igin 
bu dugmeyi tiklatm. 

Not Yardim Goruntuleyicinizdeki arag gubugunda bu gezinti dugmelerinin tumu bulunmayabilir. 
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Kisayol menu komutlarmi kullanma 



Kisayol menusunde, bilgileri gorQntuleyip ozellestirmek igin kullanabileceginiz gesitli komutlar 
vardir. 



Komut 

igindekiler tablosunun igini sag 
tiklatin, ardmdan Tumunu Ac'i 
tiklatin. 

igindekiler tablosunun igini sag 

tiklatin, ardmdan Tumunu 

Kapat'i tiklatin. 

Sag tiklatin, sonra Yazdir'i 

tiklatin. 

igindekiler tablosunun igini sag 
tiklatin, ardmdan Ozellestir i 
tiklatin. 



Tanim 

igindekiler tablosundaki turn kitaplari veya klasorleri agar. Bu komut 
yalnizca igindekiler sekmesi goruntuleniyorsa galisir. 

Turn kitaplari veya klasorleri kapatir. Bu komut yalnizca igindekiler 
sekmesi goruntuleniyorsa galisir. 

Konuyu yazdirir. 

Belgeleri ozellestirmenize olanak veren Bilgileri Ozellestirme Sihirbazi'ni 
agar. Yardim dosyasi gesitli bilgi turlerinden olusturulmussa, konularm bir 
alt kumesini goruntulemek igin bu sihirbazi kullanarak o alt kumeyi 
segebilirsiniz. Ornegin, yalnizca genel bakis konularini gormek 
isteyebilirsiniz. 



Not Bu komutlara klavyeden eri§ilebilir. Kisayol menusunu goruntulemek igin UST KRKT+F10 tusuna 

basip, ardmdan ilgili kisayol tuslarini tiklatmaniz gerekir. Veya fare tuslanni etkinlestirebilirsiniz. 
Kisayol menusunu goruntulemek igin bir fare tusu bilesimi kullanm, sonra ilgili kisayol tuslanni 
tiklatin. 
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Dizin 



Sayisal 

2.000 sayfahk tepsi. bkz: Tepsi 4 
3.000 sayfahk yigmlayici 
bolmeler 55 

desteklenen kagit boyutlari 160 
isiklar, durum 17 
kapasite 8 
ozellikler 60 
parga numarasi 1 1 
yerleri bulma 14 
3.000 sayfahk yiginlayici/zimbalayici 
bolmeler 55 

desteklenen kagit boyutlari 160 
hata iletileri 123 
isiklar, durum 17 
kapasite 8 
parga numarasi 1 1 
taninmadi 141 
yazdirma 60 
yerleri bulma 14 
zimba sikismalari, sik sik 138 
zimba sikismalari, temizleme 110 
zimba teli yukleme 61 
zimbalama, sorun giderme 139 
8 bolmeli posta kutusu 
bolmeler, turleri 56 
desteklenen kagit boyutlari 161 
isiklar, durum 17 
kapasite 9 
ozellikler 68 
parga numarasi 1 1 
sikismalar, temizleme 116 
yerleri bulma 14 



A4 kagidi 

ayarlari gegersiz kil 171 

Genis A4 ayari 172 
A4 yerine letter 1 71 
agik tonda yazdirma 

ayarlar, toner yogunlugu 175 

sorun giderme 131 
adres, IP 144, 175 

ag sayfalari, yerlesik Web sunucusu 145 
agir kagit 

kaynastirici modu 174 

ozellikler 164 

yazdirma 71 
agirhk, kagit 

agir 164 

denkliktablosu 155 
desteklenen 159 
aglar 

ayarlar sayfasi, yerlesik Web sunucusu 145 
desteklenen isletim sistemleri 18 
hiz ayarlari 182 

HP Jetdirect yazici sunuculari 29 

sorun giderme 140 

yazihm 27 

yazihmi yukleme 24 
aksesuarlar, parga numaralari 10 
akustik ozellikleri 166 
ana bellek 7 



ana sayfalar, yerlesik Web sunucusu 1 44 
antetli 

Diger Antetli modu 53 

kaynastirici modu 174 

yazdirma 70 
Appletalk ayarlari 180 
Ara sekmesi kisayol tuslari 1 99 
arabellekler 

kalan veriler, sorun giderme 137 

tasma, hata iletileri 125, 128 
arabirim sorunlari, sorun giderme 141 
Arag Kutusu, HP 

ozellikler 31 

toner diizeyi, denetleme kaynagi 94 

uyarilar, ayarlama 96 
Arag Kutusu; HP 

ozellikler 28 
arka plan, gri 131, 162 
Arka sayfa yok 77 
arka sayfa, ayarlari 77 
ayarlar 

kaydetme 74 

kontrol paneli, degistirme 16 
resim kalitesi 173 
siirucu 21 

varsayilanlari geri yukleme 182 

yapilandirma sayfasi 148 

yerine gegme 74 
ayarlari kaydetme 74 
ayarlarin yerine gegilmesi 74 

Aygit Durumu, HP Arag Kutusu uygulamasmda goruntuleme 32 
aygit kimligi sayfasi, yerlesik Web sunucusu 144, 145 
aygit sayfalari, yerlesik Web sunucusu 145 
Aygit yapilandirma menusu 170 

B 

baglanti bilgisi sayfasi, yerlesik Web sunucusu 145 
baglanti noktalari 

paralel, hata iletileri 125 

sorun giderme 142 
baglanti segenekleri 9 
baglantilar, yerlesik Web sunucusu 145 
bakim seti 

degistirme 92 

durum 149 

parga numaralari 13 

siparis verme 123 
baski kalitesi 

ayarlar 173 

sorun giderme 130 

temizleme sayfasi, yazdirma 95 
Baski kalitesi menusu 173 
baskih kagit 

kaynastirici modu 174 

yazdirma 70 
belgeleri zimbalama 

3.000 sayfahk yiginlayici/zimbalayiciyi kullanma 60 

gok islevli son islemciyi kullanma 63 

sorun giderme 139 
bellek 

ana 7 

ayirma 191 

DIMM ile ilgili hata iletileri 127 
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flash kartlari, takma 189 
gereksinimler, belirleme 185, 186 
isi tutma ozellikleri 80 
NVRAM hatalari 128 
parga numaralan 12 
yapilandirma sayfasi, yazdirma 148 
yetersiz 125 
yukleme 186 

yuklemenin dogrulanmasi 191 
bellek ayirma 191 
besleme modlari, tepsiler 78, 79 
Bilgi menusu 168 
bilgi sayfalari 

durum, sarf malzemeleri 149 

Jetdirect 152 

kullanim 150 

menu haritasi 147 

olaygunlugu 153 

yapilandirma 148 

yazdirma 146, 168 

yazi tipi listeleri 151 

yerlesik Web sunucusundan goruntuleme 144 
birden fazla kopya yazdirma 74 
bos sayfalar 

ekleme 77 

onleme 173 

sorun giderme 136 
boyutlar, kagit 

desteklenen 159 

hata iletileri 126 

tepsi segimi kategorileri 79 
bozuk baglanti hata iletileri 119 
bozuk hizalama, sorun giderme 133 
bozuk karakterler, sorun giderme 132 
bolmeler, gikti 

8 bolmeli posta kutusu 56 

gok islevli son islemci 56 

desteklenen kagit boyutlari 159 

dolu, hata iletileri 119 

kagit yolu testi, yazdirma 154 

kapasiteler 8 

segme 56, 171 

sikisma yerleri 98 

sikismalar, temizleme 105 

sorun giderme 140 

yerleri bulma 14, 55 

yigmlayici 55 

yiginlayici/zimbalayici 55 
bolunmus sayfa, sorun giderme 138 
bulasan toner, sorun giderme 132 
burusukluklar, sorun giderme 133 

c 

Chooser (Segici), Macintosh 143 
ciltleme kenari, ayarlari 171 
civa ile ilgili bildirim 195 
Courier yazi tipi ayarlari 172 

Q 

gahsma ortami, ozellikler 166 
gevre koruma bilgileri 193 
gevrimigi yardim. bkz: yardim 
gift tarafh yazdirma 

ayarlar 171 

kagit yukleme 49 

sorun giderme 137, 139 

yazdirma 68 
gizgiler, sorunlarin giderilmesi 131 



gikis bb'lmeleri 

8 bolmeli posta kutusu 56 

gok islevli son islemci 56 

desteklenen kagit boyutlari 159 

dolu, hata iletileri 119 

kagit yolu testi, yazdirma 154 

kapasiteler 8 

segme 56, 171 

sikisma yerleri 98 

sikismalar, temizleme 105 

sorun giderme 140 

yerleri bulma 14, 55 

yigmlayici 55 

yiginlayici/zimbalayici 55 
gikti kalitesi 

ayarlar 173 

sorun giderme 130 

temizleme sayfasi, yazdirma 95 
Cok Amagh Kagit, HP 157 
gok amagh tepsi. bkz: Tepsi 1 
gok islevli son islemci 

bolmeler, gikti 56 

desteklenen kagit boyutlari 161 

farkh kagit boyutu hata iletisi 120 

hata iletileri 123 

isiklar, durum 17 

kagit sikismalari, temizleme 107 

kapasite 9 

kitapgiklar, olusturma 66 

ozellikler 63 

parga numarasi 1 1 

yerleri bulma 14 

zimba sikismalari, sik sik 138 

zimba sikismalari, temizleme 112 

zimba teli, yukleme 64 

zimbalama, sorun giderme 139 

zimbalayici, kullanma 63 
goklu mizanpaj baskisi 77 
goziinurluk 7 

Cozunurluk Arttirma teknolojisi (REt) 7, 174 
gozunurluk ayarlari 174 

D 

dalgalanma, sorun giderme 133 

dar ortam ayarlari 175 

DC denetleyici ile ilgili hata iletileri 127 

degistirme 

yazici bakim seti 92 

yazici kartuslari 95 
delikli kagit 

kaynastirici modu 174 

yazdirma 70 

yukleme 52 
denklik tablosu, kagit 155 
Desteklenen Ethernet kartlari 9 
desteklenen isletim sistemleri 18 
desteklenen platformlar 18 
Diger Antetli modu 53 

diger baglantilar sayfasi, yerlesik Web sunucusu 145 
dikey aktarma kapagi 

sikisma yerleri 98 

yerleri bulma 14 
dikey satir araligi ayarlari 172 
dikey yon 

iki yuze baski 69 

varsayilan ayar 172 
Dikkat isigi 16 

dil sayfasi, yerlesik Web sunucusu 145 
dil, kontrol paneli 135, 177 
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diller, yazici 
dahil 8 

hata iletileri 120 
otomatik gegis 20 
varsayilan, ayar 176 
yuklu olanlar listesi, yazdirma 148 
DIMM'ler 

hata iletileri 127 
parga numaralan 12 
yuvalar 185, 186 
yukleme 187 

yuklemenin dogrulanmasi 191 

disk 

bilgi sayfasi 151 

dosya dizini, yazdirma 146, 168 
hata iletileri 121 
isi tutma 80, 175 
ozellikler 10 
parga numarasi 12 
silme, guvenlik ozelligi 86 
taninmadi 140 
yukleme 192 
disk silme 86 

Dizin sekmesi kisayol tuslari 199 
dizin, dosya 146, 168 
DLC/LLC ayarlan 180 
dosya dizini, yazdirma 146, 168 
dpi (nokta/ing) ayarlan 174 
dupleks yazdirma aksesuari 

bozuk baglanti hata iletisi 119 

desteklenen kagit boyutlan 160 

hata iletisini kaldirma 121 

ozellikler 8 

parga numarasi 10 

sikisma yerleri 98 

sikismalar, temizleme 103 

sorun giderme 138 

taninmadi 140 

yeniden tak hata iletisi 123 

yerleri bulma 14 
dupleksleme 

ayarlar 171 

duzen segenekleri 69 

kagit yukleme 49 

sorun giderme 137, 139 

yazdirma 68 
duraklatilmis yazdirma 141 
Durdur diigmesi 15 
durum iletileri 

alfabetik liste 119 

ayarlar 176 

kontrol paneli isiklari 16 

sayisal liste 1 25 

sorun giderme 1 18 
durum sayfasi, yerlesik Web sunucusu 144 
Durum sekmesi, HP Arag Kutusu 32 
durum, sarf malzemeleri 

bilgi sayfasi 149 

HP Arag Kutusu'nda goruntuleme 32 

sayfa, yazdirma 146, 168 

yerlesik Web sunucusunda goruntuleme 1 44 
dugmeler, kontrol paneli 15 
DWS(Surticu isAlani) 148 

E 

Economode 174 

egri sayfa, sorun giderme 133 

EIO diski 

bilgi sayfasi 151 

dosya dizini, yazdirma 146, 168 



hata iletileri 121 

isi tutma 80, 175 

ozellikler 10 

parga numarasi 12 

silme, guvenlik ozelligi 86 

taninmadi 140 
EIO kartlari 

arabellek tasmasi, hata iletileri 125 

desteklenen 9 

hata iletileri 129 

parga numaralan 13 

yuvalar 14 

yukleme 192 
EIO menusu 178 
eksik veri, sorun giderme 137 
eksiklikler, sorun giderme 131 

Electronic Industries Alliance (Elektronik Endustriler Birligi) 195 
elektrik belirtimleri 165 
elle besleme 

iletiler, sorun giderme 140 

ilk sayfa 76 

kontrol paneli ayarlan 171 

segme 78 

sorun giderme 137 
Energy Star uyumlulugu 193 
enerji ozellikleri 165 

e-posta sayfasi, yerlesik Web sunucusu 145 

e-posta, uyanlan alma 96 

EPS dosyalan, sorun giderme 138 

etiketler 

kaynastinci modu 174 

ozellikler 163 

yazdirma 36, 70 

yukleme 53 
eylem su anda kullanilamiyor hata iletisi 119 

F 

fabrika varsayilan ayarlan, geri yukleme 182 

Fare tuslari ozelligi 203 

farkh ilk sayfa 76 

farkh kagit boyutu hata iletisi 120 

FastRes 7, 174 

fazla sayfa, sorun giderme 138 

filigran, yazdirma 74 

flas bellek 

DIMM'ler, parga numaralan 12 

DIMMs, yukseltme 185 

yuvalar 186 

yukleme 189 
form satirlan, ayarlan 172 
forma basma birden gok sayfa 77 

G 

G/C arabellek tasmasi, hata iletileri 125 

G/C menusu 177 

Gegerli Sayfa Sayimi 153 

gegici olmayan bellek hatalan 128 

gegici yazdirma hatalan 126 

Genis A4 ayan 172 

genisletme yuvalan 

DIMM'ler 185, 186 

EIO 9 

Yuklu Kisilik ve Segenekler 148 
geri donustiirulen sarf malzemeleri 194 
geri donustiirulmus kagit 157, 194 
gin's tepsileri 

ayarlar, goruntuleme 148 

boyutla ilgili hata iletileri 126 

galisma bigimi ayarlan 175 

dahil 8 
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eylem su anda kullanilamiyor hata iletisi 119 
hata iletileri 122 

kagit boyutlari, desteklenen 159 

kagit yolu testi 154 

kapasiteler 8, 159 

parga numaralan 10 

segme 79 

sikisma yerleri 98 

sikismalar, temizleme 99 

sorun giderme 136, 141 

yerleri bulma 14 

yerlesim 75, 173 

yon, kagit 49 

yukleme 36 
giysi, Cizerinde toner 90 
gorev donemi 7 

gozden gegirme kopyalari, yazdirma 83 

gri arka plan, sorun giderme 131, 162 

gug kablosu, yerleri bulma 14 

gug ozellikleri 165 

giirultu ozellikleri 166 

giivenlik 

ayarlar 182 

durum, yapilandirma sayfasi 148 
kilit 87 

Web siteleri, ayarlar 180 
yerlesik Web sunucusu ayarlari 1 45 
Guvenlik Diski Silme 86 

H 

harita, menu 146, 147, 168 
harmanlama ozellikleri 74 
hata iletileri 

alfabetik liste 119 

ayarlar 176 

kontrol paneli isiklari 16 

sayisal liste 125 

sorun giderme 118 
Hazir isigi 16 
hizalama 

sorun giderme 133 

tepsi yerlesimi 75, 173 

hiz 

ag ayarlari 1 82 

gozunurluk ayarlari 174 

islemci 7 

sayfa/dakika 7 

sorun giderme 138, 141 

veri aktarimi ayarlari 178 

yazdirma 166 
hizh ayarlar 74 
Hizli Kopyalama isleri 

Guvenlik Diski Silme 86 

kontrol paneli ayarlari 1 68 

olusturma 82 

segenekler 80 

silme 83 

yazdirma 83 

zaman asi mi ayarlari 175 
HP Arag Kutusu 
ozellikler 28, 31 

toner diizeyi, denetleme kaynagi 94 

uyarilar, ayarlama 96 
HP FastRes 7 
HP ihbar Web sitesi 93 
HP Jetdirect yazici sunuculari 

bilgi sayfasi 152 

EIO menusu 178 

hata iletileri 129 



parga numaralan 13 

sorun giderme 29 
HP LaserJet Kagidi 157 
HP LaserJet Monochrome Seffaflan 156 
HP LaserJet Soft Gloss Kagidi 156 
HP LaserJet Yardimci Programi 23 
HP Multipurpose Kagit 157 
HP Office Paper 157 
HP Office Recycled Paper 157 
HP olmayan ortam 158 
HP olmayan yazici kartuslari 93, 122 
HP OpenVMS suruculeri 20 
HP Premium Choice LaserJet Kagidi 156 
HP Printing Paper 157 
HP Surucu Onceden Yapilandirmasi 19 
HP Web Jetadmin 

ozellikler 27 

toner duzeyi, denetleme kaynagi 94 

uyarilar, yapilandirma 96 

uriin yazilimi giincellestirmeleri 9 
HP Yazdirma Sarf Malzemeleri iade ve Geri Donusum Programi 194 
HTTPS ayarlar 180 

i-i 

IBM OS/2 destegi 20 
ihbar Web sitesi 93 
iki tarafh baski 

kagit yukleme 49 
iki yonlu iletisim ayarlari 178 
iki yuze baski 

ayarlar 171 

duzen segenekleri 69 

sorun giderme 137, 139 

yazdirma 68 
iki yuze, yazdirma 

ayarlar 171 

kagit yukleme 49 

sorun giderme 137, 139 

yazdirma 68 
iletiler 

alfabetik liste 119 

ayarlar 176 

kontrol paneli isiklari 16 

sayisal liste 125 

sorun giderme 118 
iletisim kurah ayarlari 179 
ilk sayfa 

hiz, ozellikler 7 

hiz, sorun giderme 138 

igin farkh kagit 76 
IPadresi 144, 175 
IPX/SPX ayarlari 180 
isi tutma 

Guvenlik Diski Silme 86 

hata iletileri 124 

Hizli Kopyalama 82 

is depolama siniri, ayan 175 

isi alma menusu 168 

ornek yazdir ve beklet isleri 83 

ozel isler 80 

ozellikler, erisme 80 

saklanan isler 81 

zaman asimi ayarlari 175 
islemci hizi 7 
isler, iptal etme 15 
isleri birakma 

saklanan 82 
isleri serbest birakma 

ornek yazdir ve beklet isleri 84 
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isjeri silme 

Hizli Kopyalama 83 

ornek yazdir ve beklet isleri 84 

ozel 81 

saklanan 82 
isjeri yazdirma 

ozel 81 

igindekiler sekmesi kisayol tuslari 198 

isj alma menusu 168 

isiklar 

kagit kullanim aygitlari 17 
kontrol paneli 1 6 



Jetadmin, HP Web 
ozellikler 27 

toner duzeyi, denetleme kaynagi 94 
uyarilar, yapilandirma 96 
urun yazilimi gijncellestirmeleri 9 
Jetdirect yazici sunuculan 
bilgi sayfasi 152 
EIO menusu 178 
hata iletileri 129 
parga numaralan 13 
sorun giderme 29 

K 

kagit 

antetli 53 

boyutlar, desteklenen 159 

delikli, yukleme 52 

desteklenen tiirler 162 

geri donusturulmus 157 

gramaj denkligi tablosu 155 

ilk sayfa, farkh 76 

kaynastirici modlari 174 

kivrilma, sorun giderme 133 

kugiik, mod 175 

ozel boyut, yukleme 45 

ozellikler 158, 162 

sorun giderme 162 

standart boyut, yukleme 39, 42 

tepsi segimi 79 

tur, varsayilani ayarlama 171 

varsayilan resim boyutu, ayar 170 

yon 49 

yukleme 36 
kagit ekleme 36 
kagit giris tepsileri. Wcz.tepsiler 
kagit kullanim durumu LED'leri 17 
Kagit kullanim menusu 169 
kagit sikismalari 

8 bolmeli posta kutusu 1 1 6 

gok islevli son islemci 107 

dupleks yazdirma aksesuari 103 

hata iletileri 125 

kurtarma ayarlari 177 

onleme 36 

sag kapak 99 

sik sik, sorun giderme 117 

sol kapak 105 

standart gikis bolmesi 105 

temizleme 98 

Tepsi 1 99 

Tepsi 2 veya3 100 

Tepsi 4 101 

yerler 98 
kagit yolu testi, yazdirma 154 



kalite 

ayarlar 173 

sorun giderme 130 

temizleme sayfasi, yazdirma 95 
kalici kaynaklar 191 
kapaklar 

sag, sikismalari temizleme 99 

sikisma yerleri 98 

sol, sikismalari temizleme 105 

yerleri bulma 14 
kapaklar, kitapgik 66 
kapasiteler, tepsiler ve bolmeler 8, 159 
karakterler 

bozuk, sorun giderme 132 

eksiklikler, sorun giderme 131 
karmasik sayfalar, sorun giderme 125 
kart destesi 

kaynastirici modu 174 

ozellikler 164 

yazdirma 71 
kartpostallar 

ozellikler 164 

yazdirma 71 
kartuslar, yazdirma 

az 176 

bitti, ayarlar 177 
gikartma 90 
degistirme 95 

durum, HP Arag Kutusu'nda gb'runtuleme 32 

geri dd'nusturme 194 

hata iletileri 119, 121, 123 

HP urtinu olmayan 93, 122 

kullanim bilgileri 150 

onay 93 

ozellikler 8 

parga numaralan 11, 156 
saklama 93 

sarf malzemesi durumu sayfasi 149 

siparis verme 94 

toner duzeyi, denetleme 93 
kartuslar, zimba 

hata iletileri 123 

parga numaralan 1 1 
kaynak tasarrufu 191 

kaynastirici alani, sikismalari temizleme 105 
kaynastirici ile ilgili hata iletileri 126 
kaynastirici kollari, ayarlama 58, 59 
kaynastirici modlari 174 
kenardan kenara yazdirma 71, 75, 172 
kenarlar yazdinlmiyor, sorun giderme 136 
kesilmis sayfa, sorun giderme 138 
kesme isaretleri, yazdirma 71 
kilit, guvenlik 87 
kilitli menuler, kontrol paneli 16 
kisilikler 
dahil 8 

hata iletileri 120 

otomatik gegis 20 

varsayilan, ayar 176 

yuklu olanlar listesi, yazdirma 148 
kitapgik katlama 66 
kitapgiklar, olusturma 66 
kilavuzlar, kagit 158, 162 
kirisikliklar, sorun giderme 

sayfalar 133, 163 

zarflar 134 
kirpilmis, sorun giderme 136 
kisa kenarda ciltleme, ayarlari 1 71 
kisayollar, yardim 197, 203 
kivrilma, sorun giderme 133, 163 
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kontrol paneli 

ayarlar, degistirme 16 

ayarlar, yerine gegme 74 

Aygit yapilandirma menusu 170 

Baski kalitesi menusu 173 

Bilgi menusu 168 

bos, sorun giderme 135 

dil, segme 135, 177 

dugmeler 15 

EIO menusu 178 

G/Q menusu 177 

iletiler 118 

isj alma menusu 168 

isiklar 16 

Kagit kullanim menusu 169 
kilitli menuler 16 

menu haritasi, yazdirma 147, 168 
menuler 167 

Paralel gin's, alt menusu 178 

PCL menusu 172 

Servis menusu 183 

Sistem ayari alt menusu 175 

Sifirlama 182 

Tanilama menusu 183 

yardim sistemi 118 

Yazdirma alt menusu 170 
kopya sayisi 1 70 
kopyalar, kopya sayisi 170 
koyu ayari, toner yogunlugu 175 
kullanim sayfasi 

bilginin ait oldugu oge 150 

yazdirma 146, 168 

yerlesik Web sunucusu 144 
kurtarma, sikisiklik 177 
kusur tablolari, resim kalitesi 130 
kuguk kagit modu 175 

L 

LaserJet Kagidi, HP 157 

LaserJet Kagidi, HPPremium Choice 156 

LaserJet Monochrome Seffaflari 156 

LaserJet Soft Gloss Kagidi 156 

LaserJet Yardimci Programi 23 

LED'ler 

kagit kullanim aygitlari 17 

kontrol paneli 1 6 
lekeler, sorun giderme 95, 131 
Linux destegi 18 
LocalTalk destegi 9 

M 

Macintosh 

Appletalk ayarlari 180 

desteklenen isletim sistemleri 18 

HP LaserJet Yardimci Programi 23 

iletisim, sorun giderme 143 

PPD'ler ve PDE'ler 22 

Segici, sorun giderme 143 

surucij ayarlari 21 

suruculer dahil 19 

yazilimi kaldirma 27 

yazilimi yukleme 25 
malzeme durumu sayfasi 

bilginin ait oldugu oge 149 

yazdirma 146, 168 
Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi (MSDS) 195 
malzeme siparisi sayfasi, yerlesik Web sunucusu 145 



marjlar 

ayarlar 173 

kirpilmis, sorun giderme 136 
zarflar 59, 158 
Menu dugmesi 15 

menu haritasi, yazdirma 146, 147, 168 
menuler, kontrol paneli 

Aygit yapilandirma 170 

Baski kalitesi 173 

Bilgiler 168 

EIO 178 

G/Q 177 

gezinme 16 

harita, yazdirma 147, 168 

isi alma 168 

Kagit kullanim 169 

kilitli 16 

kullanma 167 

Paralel gin's 1 78 

PCL 172 

Servis 183 

Sistem kurulumu 175 

Sifirlama 182 

Tanilama 183 

Yazdirma 170 
metin, sorun giderme 

bozuk 132 

eksiklikler 131 
mikroislemci hizi 7 
modlar 

Diger Antetli 53 

kaynastinci 174 

Tepsi 1 78 

tepsiler 79 

Uyku 176 

MSDS (Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi) 195 
murekkebi azalan yazici kartuslan, ayarlar 176 
miirekkep kartuslan. bkz: toner kartuslan 

N 

nokta/ing (dpi) ayarlari 174 
noktalar, sorun giderme 95, 131 
NVRAM hata iletileri 128 

0-6 

Ofis Geri Donusjurulmiis Kagit, HP 157 
Ofis Kagidi, HP 157 
olay gunlugu 

bilginin ait oldugu oge 148, 153 

goruntuleme 183 

yazdirma 153 

yerlesjk Web sunucusu sayfasi 144 
onay, yazici kartuslan 93 
OpenVMS suruculeri 20 
ortam 

antetli 53 

boyutlar, desteklenen 159 
delikli, yukleme 52 
desteklenen turler 162 
etiketler 70 

geri donusturulmus 157 
gramaj denkligi tablosu 155 
HP 156 

ilk sayfa, farkh 76 
kart ozellikleri 164 
kaynastinci modlari 174 
kivrilma, sorun giderme 133 
kuguk, mod 175 
ozel 70 

ozel boyut, yukleme 45 
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ozellikler 158, 162 

sorun giderme 162 

standart boyut, yukleme 39, 42 

tepsi segimi 79 

tiir, varsayilani ayarlama 171 

varsayilan resim boyutu, ayar 170 

yon 49 

yukleme 36 
ortam bzellikleri 166 
ortam sikijmalari. fcfcz: kagit sikismalari 
OS/2 destegi 20 
otomatik devam, ayarlan 176 
otomatik kurma, sorun giderme 136 
otomatik yapilandirma, surucii 18 
ozon bildirimi 193 
on kapak 

sikisma yerleri 98 

yerleri bulma 14 
onceden yapilandirma, siirucu 19 
onden arkaya yerlesim 75 
ornek yazdir ve beklet isleri 

Guvenlik Diski Silme 86 

kontrol paneli ayarlan 168 

olusjurma 83 

segenekler 80 

silme 84 

yazdirma 84 

zaman asj mi ayarlan 175 
ozel boyutlu kagit 

desteklenen boyutlar 159 

tepsi ayarlan 171 

yazdirma 71 

yukleme 45, 50, 51 
ozel isjer 

Guvenlik Diski Silme 86 

kontrol paneli ayarlan 168 

segenekler 80 

silme 81 

yazdirma 80 

zaman asj mi ayarlan 175 
ozel ortam, yazdirma 36, 70 
ozellikler 

akustik 166 

etiketler 163 

gug 165 

isj tutma 80 

kagit 158, 162 

kart 164 

ortam 166 

suruculer 20 

seffaflar 163 

yazici 7 

yazilim 18 

zarflar 163 

P 

paralel baglantilar, hata iletileri 125 

Paralel gin's, alt menusu 178 

parga numaralari 10 

parga numaralari, sarf malzemeleri 156 

parlak kagit, HP 156 

paylasjlan yazicilar, sorun giderme 140 

payla§ma, Windows 24 

PCL menusu 172 

PCL suruculeri 19, 20 

PCL yazi tipi listesi, yazdirma 146, 151, 168 
PDE'ler, Macintosh 22 
PDF hata sayfasi 172 
pil ile ilgili bilgiler 195 



PIN'ler 

hata iletileri 121 

kontrol paneli menuleri 167 

ozel isjeri yazdirma 80 

Servis menusu 183 
plastik malzemeler, geri donusturme 194 
posta kutusu 

bolmeler, turleri 56 

desteklenen kagit boyutlan 161 

isjklar, durum 17 

kapasite 9 

ozellikler 68 

parga numarasi 1 1 

sikismalar, temizleme 116 

yerleri bulma 14 
PostScript hata sayfalan 1 36, 1 72 
PostScript isjeri, sorun giderme 142 
PostScript oykiinme suruculeri 19, 20 
PostScript yazi tipi listesi, yazdirma 151, 168 
PostScript Yazici Tanimlama Dosyalan (PPD'ler), Macintosh 22 
PPD'ler, Macintosh 22 
Premium Choice LaserJet Kagidi 156 
PS hata sayfalan 136, 172 
PS isleri, sorun giderme 142 
PS suruculeri 19, 20 

PS yazi tipi listesi, yazdirma 146, 151, 168 
R 

RAM. bkz: bellek 
raporlar 

yazdirma 168 
raporlan 

Jetdirect sayfasi 1 52 

kullanim sayfasi 150 

malzeme durumu sayfasi 149 

menu haritasi 147 

olaygunlugu 153 

yapilandirma sayfasi 148 

yazdirma 146 

yazi tipi listeleri 151 

yerlesjk Web sunucusundan goruntuleme 144 
resim boyutu, varsayilan degeri ayarlama 170 
resim kalitesi 

ayarlar 173 

kusurtablosu 130 

temizleme sayfasi, yazdirma 95 
REt (Cozunurluk Arttirma teknolojisi) 7, 174 
RIP ONCE teknolojisi 10 
RIP Once teknolojisi 7 
rutubet, isletme ortami 166 

S 

saat, ayarlama 175 
sabit disk 

bilgi sayfasi 151 

dosya dizini, yazdirma 146, 168 

hata iletileri 121 

isi tutma 80, 175 

ozellikler 10 

parga numarasi 12 

silme, guvenlik ozelligi 86 

taninmadi 140 

yukleme 192 
sag kapak 

siki§ma yerleri 98 

siki§malan temizleme 99 

yerleri bulma 14 
sahtecilige karsi Web sitesi 93 
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saklama 

yazici 166 

yazici kartusjari 93 

zarflar 164 
saklama aygitlan 

yonetim araglari 10 

yukleme 192 
saklama aygitlan. bkz: sabit disk 
saklanan isler 

Guvenlik Diski Silme 86 

hata iletileri 124 

kontrol paneli ayarlari 168 

olusturma 81 

segenekler 80 

silme 82 

yazdirma 82 

zaman asi mi ayarlari 175 
sarf malzemeleri 

durum, HP Arag Kutusu'nda goruntuleme 32 

durum, yerlesik Web sunucusundan gortintuleme 144 

geri db'nusturme 194 

hata iletileri 124 

parga numaralari 156 

siparis. 145 
satir arahgi ayarlari 172 
satir basi, ayarlari 173 
satir besleme ayarlari 173 
sayag, yazici bakimi 92 
sayfa sayilari, goruntuleme 148 
sayfa sayimlari 153 
sayfa yonu 

iki yuze baski 69 

ortam yukleme 49 

varsayilan 172 
sayfa/dakika 7, 166 
sayimlar, sayfa 148, 153 
seri numarasi 

disk aksesuari 151 

kartuslar 149 

yazici 148 
Servis meniisu 183 
silindirler, bakim setine dahil 13 
silinebilir uyarilar, ayarlar 176 
simgesetleri 173 
siparis. 

pargalar ve aksesuarlar 10 

yerlesik Web sunucusu yoluyla 145 
siparij verme 

yazici kartusjari 94 
Sistem ayari alt meniisu 175 
siyah noktalar, sorun giderme 95, 131 
sicakhk, isletme ortami 166 
Sifirlama menusu 182 
Sik Kullanilanlar sekmesi 

kisayol tuslari 199 

yardim konulari ekleme 202 
sikisma 

8 bolmeli posta kutusu 1 1 6 

gok isjevli son islemci 107 

dupleks yazdirma aksesuari 1 03 

hata iletileri 125 

kurtarma ayarlari 177 

onleme 36 

sag kapak 99 

sik sik, sorun giderme 117 

sol kapak 105 

standart giki§ bolmesi 105 

temizleme 98 

Tepsi 1 99 

Tepsi 2 veya3 100 

Tepsi 4 101 



yerler 98 

zimba, gok islevli son islemci 112 

zimba, sik sik 138 

zimba, yigmlayici/zimbalayici 110 
Soft Gloss Kagidi 156 
sol gikis bolmesi 

desteklenen kagit boyutlari 160 

yerleri bulma 55 
sol kapak 

sikisma yerleri 98 

sikismalari temizleme 105 

yerleri bulma 14 
soluk baski, sorunlarin giderilmesi 131 
son islemci, gok islevli. bkz: gok isjevli son islemci 
son sayfa, yazdirilmiyor 140 
sorun giderme 

aglar 140 

baglanti noktalari 142 
bolunmus sayfalar 138 
gizgiler 131 

duraklatilmis yazdirma 141 

durdurulmus yazdirma 142 

egri 133 

eksikveri 137 

elle besleme 137, 140 

gri arka plan 131 

hiz 141 

HP Jetdirect yazici sunuculari 29 

isjklar, kagit kullanim aygitlan 17 

isiklar, kontrol paneli 16 

kagit 162 

kagit yolu testi 154 

kalite 130 

kivrilmi§ sayfalar 133 

kontrol listesi 135 

kontrol paneli 135 

kontrol paneli iletileri 118 

lekeler 131 

Macintosh 143 

PS yazdirma isleri 142 

sikismalar, sik sik 117 

sikismalar, temizleme 98 

soluk baski 131 

tekrarlanan kusurlar 132 

tepsiler 136 

toner bulajmasi 132 

yazdirilmayan sayfa 136 

yazi tipleri 136, 142 

yazici, gonderilecek hedef 138 

yazilim 137 

zimba sikismalari, sik sik 138 

zimba sikismalari, temizleme 110 

zimbalama 139 
sorunlu sayfa, sorun giderme 138 
standart ust bolme 

desteklenen kagit boyutlari 159 

ozellikler 55 

sikisma yerleri 98 

sikismalar, temizleme 105 

yerleri bulma 14 
Surucu is Alani (DWS) 148 
siiruciiler 

ayarlar 21 

ayarlar, yerine gegme 74 
ayarlari kaydetme 74 
dahil 19 

Macintosh sorunlarmi giderme 143 
otomatik yapilandirma 18 
onceden yapilandirma 19 
ozellikler 20 
sorun giderme 137 
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§imdi Guncellestir (Update Now) dugmesi 19 

yard i m 20 
seffaflar 

HP LaserJet 156 

kaynastirici modu 174 

ozellikler 163 

yazdirma 70 

yukleme 53 
§imdi Guncellestir (Update Now) dugmesi 19 

T 

tam sayfa resim, yazdirma 71 
tarn sayfaya, yazdirma 71 
Tanilama menusij 183 

tanilama sayfalari, yerlesik Web sunucusu 145 

tarama arabellegi hatalari 128 

tarayicilar, HP Arag Kutusu gereksinimleri 31 

tarih, ayarlama 175 

taslak yazdirma 174 

TCP/IP ayarlari 179, 181 

tekrar kagit ekleme 36 

tekrarlanan kusurlar, sorun giderme 132 

tel dikis yapma 66 

temizleme sayfasi, yazdirma 95 

tepegoz seffaflan 

HP LaserJet 156 

ozellikler 163 

yazdirma 70 

yukleme 53 
Tepsi 1 

besleme modlari, ayarlar 78 

bozuk baglanti, hata iletisi 119 

desteklenen kagit boyutlari 159 

elle besleme iletileri, sorun giderme 140 

elle besleme modu 78 

etiketler, yukleme 53 

hata iletileri 122 

ilk sayfa, farkh kagit kullanma 76 
kagit yukleme 49 
kapasite 8 

kaynastirici kollari, ayarlama 58, 59 
ozel boyutlu kagidm ozellikleri 71 
parga numarasi 10 
sikisma yerleri 98 
sikismalar, temizleme 99 
yerleri bulma 14 
yerlesim 75 
yukleme 36 

zarflar, yukleme 53, 57 
Tepsi 2 

ayarlar 169 

desteklenen kagit boyutlari 159 
kagit yukleme, yon 50 
kapasite 8 

ozel boyutlu kagidm ozellikleri 71 
ozel boyutlu kagit yukleme 45 
sikisma yerleri 98 
sikismalar, temizleme 100 
sorun giderme 136 

standart boyutlu kagit yukleme 39, 42 
yerleri bulma 14 
yerlesim 75 
Tepsi 3 

ayarlar 169 

desteklenen kagit boyutlari 159 
kagit yukleme, yon 50 
kapasite 8 

ozel boyutlu kagidm ozellikleri 71 
ozel boyutlu kagit yukleme 45 
sikisma yerleri 98 



sikismalar, temizleme 100 
sorun giderme 136 

standart boyutlu kagit yukleme 39, 42 
yerleri bulma 14 
yerlesjm 75 
Tepsi 4 

ayarlar 169 

desteklenen kagit boyutlari 159 
gug, sorun giderme 140 
isjklar, durum 17 
kagit yukleme, yon 50 
kapasite 8 

ozel boyutlu kagidm ozellikleri 71 
ozel boyutlu kagit yukleme 45 
parga numarasi 10 
sikisma yerleri 98 
sikismalar, temizleme 101 
sorun giderme 136 

standart boyutlu kagit yukleme 39, 42 
taninmadi 141 
yerleri bulma 14 
yerlesjm 75 
tepsiler 

ayarlar, goruntiileme 148 
boyutla ilgili hata iletileri 126 
gahsma bigimi ayarlari 175 
dahil 8 

eylem su anda kullanilamiyor hata iletisi 119 
hata iletileri 122 

kagit boyutlari, desteklenen 159 

kagit yolu testi 154 

kapasiteler 8, 159 

ozellikler 8 

parga numaralan 10 

segme 79 

sikisma yerleri 98 

sikismalar, temizleme 99 

sorun giderme 136, 141 

yerleri bulma 14 

yerlesjm 75, 173 

yerlesjm/ayarlama 75 

yon, kagit 49 

yukleme 36 
test, kagit yolu 154 
toner 

bulasma, sorun giderme 132 

duzey, denetleme 93 

kullanim bilgileri 150 

kurumamis, sorun giderme 132 

lekeler, sorun giderme 95, 131 

lekeyi giysiden gikarma 90 

yapisma sorunlari 162 

yogunluk ayarlari 175 
toner kartuslari. bkz: toner kartusjari 
toneri yikama 90 
toplu iadeler, geri donusum 194 
toplu saklama aygitlari 

yonetim araglari 10 

yukleme 192 
toplu saklama aygitlari. Aynca bkz: sabit disk 
TrueType yazi tipleri, kullanilan 8 
tuslar, kontrol paneli 15 
tuketim malzemeleri. bkz: sari malzemeleri 
turler, kagit 162 

kaynastirici modlari 174 

tepsi ayarlari 169 

tepsi segimi kategorileri 79 

varsayilan, ayar 171 
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u 

UNIX 

destek 18 

HP Jetdirect Printer Installer (Yazici Yukleyicisi) yardimci 

programi 27 
satir basi ayarlari 173 
USBdestegi 9 

uyan ayarlari, yerlesik Web sunucusu 145 
uyarilar sayfasi, yerlesik Web sunucusu 145 
uyarilar, ayarlama 32, 96 
Uyku modu 
ayarlar 176 

Energy Star uyumlulugu 193 

gugtuketimi 165 
uzun kenarda ciltleme, ayarlari 171 
uretim sayfasi 153 
uriin yazihmi 

hata iletileri 126 

yukseltme 9 
Griin yazihmini karsidan yukleme 9 
Gst gikis bolmesi, yerleri bulma 14 

V 

varsayilan ayarlar 

geri yukleme 182 

kagit tiiru 171 

kaydetme 74 

surucu, degistirme 21 
varsayilan ayarlari geri yukleme 182 
varsayilan degerler 

kopya sayisi 1 70 
veri aktarimi ayarlari 178 
Veri isigi 16, 141 
veri, eksik 137 
voltaj, sorun giderme 135 

W 

Web Jetadmin 
ozellikler 27 

toner diizeyi, denetleme kaynagi 94 
uyarilar, yapilandirma 96 
iirun yazihmi guncellestirmeleri 9 
Web siteleri 

gevre ile ilgili bilgiler 195 

Electronic Industries Alliance (Elektronik Endustriler Birligi) 195 
geri donusum bilgileri 194 
guvenlik ayarlari 180 
kagit ozellikleri 158 

Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi (MSDS) 195 
sahtecilik 93 

uriin yazihmi guncellestirmeleri 9 
Windows yazihmlari 10 
Windows 

aglar, yazihmi yukleme 24 
desteklenen isletim sistemleri 18 
surucu ayarlari 21 
siiruciiler dahil 19 
yazihmi kaldirma 26 
yazihmi yukleme 23 

Y 

yanan isiklar 

kagit kullanim aygitlari 17 

kontrol paneli 1 6 
yanip sonen isiklar 

kagit kullanim aygitlari 17 

kontrol paneli 16 
yanhs yuz, sayfa yazdirma 139 



yapilandirma sayfasi 
Jetdirect 29 
iizerine bilgi 148 
yazdirma 146, 168 

yerlesik Web sunucusundan go rtintuleme 1 44 
yapiskan etiketler 

kaynastirici modu 174 

ozellikler 163 

yazdirma 36, 70 

yukleme 53 
yapismamis toner, sorunlarm giderilmesi 132 
Yaprak basina sayfa 77 
yardim 

kisayollar 197, 203 

kontrol paneli 1 18 

konu bulma 201, 202 

konulan kopyalama 202 

konulari yazdirma 202 

sik kullanilan konular 202 

surCiculer 20 

tus, kontrol paneli 15 

Yardim Goruntuleyicisi'ni kullanma 201 
Yardim Gortintuleyicisi 

kisayol tuslari 197 

kullanma 201 
yardim konularini bulma 201, 202 
yatay yon 

iki yuze baski 69 

varsayilan ayar 172 
yavas yazdirma, sorun giderme 138, 141 
yazdirilmayan sayfa 

bolunmCis 138, 142 

is ortasinda duruyor 142 

son 140 

tumu 136 
yazdirma 

Hizli Kopyalama isleri 83 

ornek yazdir ve beklet isleri 84 

ozel isler 81 

saklanan isler 82 

sorun giderme 136 

temel yd'nergeler 54 
Yazdirma alt menusu 170 
yazdirma duruyor, sorun giderme 142 
yazdirma isleri, iptal etme 15 
yazdirma isleri, surdCirme 15 
Yazdirma Kagidi, HP 157 
yazdirmayi surdurme 15 
yazi tipi DIMM'leri, parga numaralari 12 
yazi tipleri 

Courier ayarlari 172 

dahil 8 

EPS dosyalari, sorun giderme 138 

listeler, yazdirma 146, 151, 168 

PCL ayarlari 172 

sabit diskte saklama 10 

sorun giderme 136, 142 
yazi tipleri. bkz: yazi tipleri 
yazici ayar sayfasi, yerlesik Web sunucusu 145 
yazici bakim sayacmi sifirlama 92 
yazici bakim seti 

degistirme 92 

durum 149 

parga numaralari 13 

siparis verme 123 
yazici dilleri 

dahil 8 

hata iletileri 120 

otomatik gegis 20 

varsayilan, ayar 176 

yiiklu olanlar listesi, yazdirma 148 
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yazici durum sayfasi, yerlesik Web sunucusu 144 
Yazici iletisim Uzantisi (PDE'ler), Macintosh 22 
yazici kartuslari 
az 176 

bitti, ayarlar 177 
gikartma 90 
degistirme 95 

durum, HP Arag Kutusu'nda goruntuleme 32 

geri dd'nusturme 194 

hata iletileri 119, 121, 123 

HP urtinu olmayan 93, 122 

kullamm bilgileri 150 

malzeme durumu sayfasi 149 

onay 93 

ozellikler 8 

parga numaralari 11, 156 

saklama 93 

siparis verme 94 

toner diizeyi, denetleme 93 
yazici sunuculari 

EIO menusu 178 

hata iletileri 129 

Jetdirect sayfasi 152 

parga numaralari 13 

sorun giderme 29 
yazici suruciileri 

ayarlar 21 

ayarlar, yerine gegme 74 
ayarlari kaydetme 74 
dahil 19 

Macintosh sorunlarmi giderme 143 
otomatik yapilandirma 18 
onceden yapilandirma 19 
ozellikler 20 
sorun giderme 137 

Simdi Guncellestir (Update Now) dugmesi 19 

yard i m 20 
yaziciyi adlandirma 144 
yaziciyi duraklatma 15 
yaziciyi temizleme 90 
yazilim 

ag 27 

ayarlar, yerine gegme 74 
CD-ROM, igindekiler 18 
kaldirma 26 
Macintosh 22 

Macintosh sistemde yukleme 25 
ozellikler 18 
sorun giderme 137 
Windows'ta yukleme 23 
yazilimi kaldirma 26, 27 

yenileme hizi sayfasi, yerlesik Web sunucusu 145 
yerlesik Web sunucusu 

erisme 30 

ozellikler 28 

sayfalar 144 
yerlesik yazici sunucusu 29 
Yerlesim Ayari 75, 1 73 
yerlesim, tepsi 75, 173 
yetersiz bellek 125 
yigmlayici 

bb'lmeler 55 

gikis yeri segme 56 

desteklenen kagit boyutlari 160 

isiklar, durum 17 

kapasite 8 

ozellikler 60 

parga numarasi 1 1 

yerleri bulma 14 



yiginlayici/zimbalayici 

bolmeler 55 

gikis yeri segme 56 

desteklenen kagit boyutlari 160 

hata iletileri 123, 124 

isiklar, durum 17 

kapasite 8 

parga numarasi 1 1 

taninmadi 141 

yazdirma 60 

yerleri bulma 14 

zimba sikismalari, sik sik 138 

zimba sikismalari, temizleme 110 

zimba teli yukleme 61 

zimbalama, sorun giderme 139 
yogunluk ayarlari 175 
yol testi, yazdirma 154 
yon 

iki yuze baski 69 
ortam yukleme 49 
varsayilan 172 
yuvalar 

DIMM 185, 186 
EIO 9 

yerleri bulma 14 
Yuklu Kisilik ve Segenekler 148 
yukleme 

ag yazilimi 24 
antetli 53 
bellek 186 

gok islevli son islemcideki zimbalar 64 
EIO kartlari 192 
etiketler 53 

flash bellek kartlari 189 
kagit yonu 49 
Macintosh yazilimi 25 
standart boyutlu kagit 39, 42 
seffaflar 53 
Tepsi 1 36 

Windows yazihmlari 23 

yiginlayici/zimbalayicidaki zimbalar 61 

zarflar 53, 57 
Yuklu Kisilik ve Segenekler 148 
yukseltme 

bellek 185, 186 

Desteklenen EIO kartlari 9 

Cirun yazilimi 9 
yiiz asagi bolmesi. bkz: standart ust bolme 
yiiz yukari bolmesi. bkz: bolmeler, gikti 



zaman asimi ayarlari 

G/C 177 

tutulan isler 175 

Uyku modu 176 
zaman, ayarlama 175 
zarflar 

desteklenen boyutlar 159 
kinsikhklar, sorun giderme 134 
marjlar 59, 158 
ozellikler 163 
saklama 164 

varsayilan resim boyutu, ayar 170 
yazdirma 36, 57 
yukleme 53, 57 
zimba kartuslari 

gok islevli son islemciye yukleme 64 
hata iletileri 123 
parga numaralari 11 
yiginlayici/zimbalayiciya takma 61 
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zimba sikismalari 

50k islevli son islemci, temizleme 1 1 2 

sik sik, sorun giderme 138 
zimba teli ekleme 

3.000 sayfahk yiginlayici/zimbalayici 61 

50k islevli son islemci 64 
zimbalayicida sikisma 

yiginlayici/zimbalayici, temizleme 110 



216 Dizin 



TRWW 



© 2005 Hewlett-Packard Development Company, LP. 
www.hp.com 




invent 



Q372 1-90956 



